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凡 较 为 全 面 地 收集 了 电动 机 绕组 维修 人 员 常 
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本 套图 册 总 共 分 为 三 册 。 本 册 内 容 包 括 : 三 相 电 动机 的 双 层 公式 、 
双 层 链 式 、 双 层 同心 式 绕组 的 藤 线 、 接 线 图 和 文字 讲解 内 容 。 同 时 ， 为 了 


方便 电动 机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 绕组 时 ， 查 阅 
据 ， 在 第 3 册 附 录 中 还 添加 了 常用 的 三 相 、 单 相 
的 老 型 号 电动 机 绕组 技术 数据 ,以 及 部 分 常见 的 普通 
动机 的 铁心 、 绕 组 技术 数据 。 本 书 具 有 一 定 的 

















少量 依旧 使 
动机 、 潜 水 泵 等 
性 、 指 引 性 和 参考 性 。 
本 书 可 作为 



















































































动机 绕组 的 技术 数 
有 动机 绕组 的 技术 数据 和 

















有 动机 生产 技工 、 电 动机 绕组 维修 人 员 、 




















有 动机 、 



































电动 工具 维修 



































学 的 参考 用 书 。 











图 书 在 版 编目 (CIP〉 数 据 


电动 机 绕组 维修 : 肯 线 、 接 线 操作 步 序 实 ) 


电气 维修 相关 人 员 的 日 常 参 考 用 书 ， 也 可 作为 工科 院 校 相关 专业 师 























j 彩 色 图 册 “' 第 2 册 / 谭 金鹏 





等 编著 .一 北京 : 机 械 工 业 出 版 社 ，2012.12 


ISBN 978-7-111-40372-2 


1 .9 电 … 本. 中 谭 … 











亚 . 电动 机 -绕组 -维修 -图 集 @ 
绕组 -布线 -图 集 @@ 电 动机 -绕组 -接线 

















有 动机 





图 IV.GTM320.31-64 





中 国 版 本 图 书馆 CIP 数 据 核 字 ( 2012 ) 第 269133 号 








机 械 工 业 出 版 社 (北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 
责任 编辑 : 张 沪 光 
封面 设计 : 





策划 编辑 ， 张 沪 光 

责任 校对 : 陈 延 翔 ” 刘 志 文 
责任 印 制 : 邓 博 
北京 汇 林 印 务 有 限 公 司 印 刷 
2013 年 3 月 第 1 版 第 1 次 印刷 

184mm x 260mm。23.25 印 张 。573 千 字 















































0001 一 3 000 册 

标准 书号 : ISBN 978-7-111-40372-2 
定价 : 99.00 元 

凡 购 本 书 ， 如 有 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 
电话 服务 

社 服 务 中 心 : (010) 88361066 
销售 一 部 : (010) 68326294 
销售 二 部 : (010)88379649 
读者 购书 热线 : (010 ) 88379203 


邮政 编码 100037 ) 





陈 沛 





由 本 社 发 行 部 调换 

网 络 服务 

教材 网 : http:/www.cmpedu.com 

机 工 官网 : http://www.cmpbook.com 
机 工 官 博 : http://weibo.com/emp1952 
封面 无 防伪 标 均 为 盗版 


—» 


有 J Er 


电动 机 在 我 们 的 生产 及 生活 中 应 用 极其 广泛 。 在 日 常 使 用 时 ,往往 由 于 某 种 原因 ， 导 致 
电动 机 发 生 故 障 ， 尤 其 是 电动 机 绕组 损坏 后 ， 电 动机 维修 人 员 通 常 分 别 通 过 查阅 电动 机 绕组 
的 相关 技术 数据 和 电动 机 绕组 的 相关 技术 图 样 对 其 损坏 的 电动 机 进行 维护 或 者 维修 。 

为 了 使 电动 机 维修 人 员 ， 更 加 便捷 地 对 损坏 的 电动 机 进行 维护 或 者 维修 ， 笔 者 在 分 析 了 
以 往 同 类 书籍 优势 和 劣势 的 基础 上 ， 通 过 身边 、 网 络 、 下 乡 等 方式 ， 在 一 段 时 期 内 对 相关 同 
行人 士 进行 了 走访 调研 工作 ， 通 过 走访 调研 后 的 总 结 ， 特 编著 本 书 。 现 将 本 书 的 编写 特色 逐 
一 列举 如 下 : 

编写 特色 一 : 骨 线 、 接 线 分 开 表达 。 

为 了 使 电动 机 绕组 维修 人 员 ， 对 电动 机 绕组 的 般 线 、 接 线 技能 一 目 了 然 ， 本 书 改变 了 以 
往 同 类 书籍 中 骨 线 、 接 线 用 一 张 图 样 的 表达 模式 ， 将 电动 机 绕组 的 笛 线 、 接 线 方法 分 开 表达 ， 
届时 艇 线 图 样 、 接 线 图 样 表 达 的 侧重 点 将 各 有 不 同 ， 这 样 有 利于 电动 机 绕组 维修 人 员 对 骨 线 、 
接线 的 操作 技能 的 细 化 理解 。 

编写 特色 二 : 骨 线 、 接 线 ， 数 字 提 示 。 

为 了 将 电动 机 绕组 的 山 线 、 接 线 操作 步 序 ， 通 过 图 样 更 加 直观 具体 地 表达 清楚 ， 本 书 采 
用 了 创新 人 性 化 的 编写 模式 , 在 舱 线 、 接 线 图 样 上 , 分 别 采用 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 法 ， 
将 电动 机 绕组 在 舱 线 时 的 先后 操作 步 序 和 每 相 绕 组 线圈 组 之 间接 线 时 的 先后 操作 步 序 进行 了 
细 化 描述 。 

编写 特色 三 : 骨 线 、 接 线 辅助 提示 。 

为 了 清晰 地 体现 出 电动 机 绕组 在 树 线 时 的 是 鹏 、 整 虞 、 补 般 过 程 和 电动 机 每 相 绕组 中 ， 
线圈 组 之 间 在 接线 时 不 同 的 接线 方式 〈 显 极 式 、 庶 极 式 等 ) ， 本 书 在 文字 辅助 讲解 的 基础 上 ， 
在 图 样 命名 和 图 样 内 容 上 也 做 了 相应 的 引导 提示 。 届 时 ， 电 动机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 
绕组 时 可 作为 维修 参考 。 

编写 特色 四 : 藤 线 、 接 线 图 号 速 查 。 

为 了 方便 电动 机 绕组 维修 人 员 , 在 日 常 维修 电动 机 绕组 时 , 查阅 电动 机 的 相关 技术 数据 ， 
本 书 在 附录 部 分 中 ,添加 了 部 分 常用 的 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 。 届 时 ， 电 动机 绕组 维修 
人 员 在 维修 部 分 常用 的 电动 机 时 ， 可 直接 通过 查阅 本 书 附录 中 对 应 的 电动 机 技术 数据 ， 进 行 
电动 机 绕组 的 维修 。 

本 套图 册 总 共 分 为 第 1、2、3 册 三 册 。 第 1 册 内 容 主 要 包括 : 三 相 电 动机 的 单 层 链 式 、 
单 层 苹 式 、 单 层 同心 式 、 单 层 交 又 式 、 单 层 同心 交叉 式 、 单 双 层 混合 式 绕 组 的 般 线 、 接 线 图 
和 文字 讲解 内 容 。 第 2 册 内 容 主要 包括 : 三 相 电 动机 的 双 层 县 式 、 双 层 链 式 、 双 层 同心 式 的 
树 线 、 接 线 图 和 文字 讲解 内 容 。 第 3 册 内 容 主要 包括 : 单 相 电 动机 的 常见 授 线 、 接 线 图 和 文 
字 讲 解 内 容 。 同 时 ,为 了 方便 电动 机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 绕组 时 ， 查 阅 电 动机 绕组 的 
技术 数据 ， 第 3 册 中 还 添加 了 常用 的 新 型 号 三 相 、 单 相 电 动机 绕组 的 技术 数据 和 少量 依旧 使 
用 的 老 型 号 电动 机 绕组 技术 数据 。 
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参加 本 网 册 的 编写 人 员 有 谭 金 鹏 .王丽娜 .刘晓东 、 王 桂 珍 . 王 军 、 刘 来 群 、 杜 珠 利 .部 变 起 、 
陈 后 、 表 鹏 文 、 王 猛 猪 、 康 正 财 、 马 云龙 、 何 来 玲 、 豆 政 军 、 王 次 、 翟 纯 、 黄 水 泉 、 李 丽 波 、 
司 白 荣 、 公 维 霞 、 麻 羽 佳 、 李 成 立 、 王 金 香 、 高 桂 清 、 权 斌 、 袁 恋 珍 、 国 智 鹏 、 申 庆 荣 、 陆 中 香 、 
巩 比 、 朴 云 赫 、 训 法 中 、 张 秀丽 、 冷 完 军 。 

由 于 本 人 技术 水 平 所 限 ， 加 之 时 间 的 仓促 ， 书 中 错误 在 所 难免 。 奶 请 同行 及 相关 专业 人 
士 批评 、 指 正 。 本 书 作者 QQ 交流 号 码 : 2860835788; QQ 交流 群 号 码 : 247648683。 欢 迎 同 
行 及 相关 人 士 加 入 ， 互 相交 流 学 习 。 

郑重 声明 : 

在 本 书 的 编写 过 程 中 ， 笔 者 转变 了 以 往 同 类 书籍 的 编写 模式 ， 在 编写 思路 及 书 中 同文 
内 容 上 进行 了 多 项 创新 模式 和 人 性 化 的 提高 ， 使 本 书 在 图 文 内 容 上 更 具 直 观 、 易 懂 、 实 用 
及 人 性 化 。 相 关 同 类 书籍 的 作者 ， 在 未 经 本 书 作者 书面 授权 许可 的 情况 下 ， 不 得 以 效仿 、 
借鉴 、 原 搬 等 方式 进行 改编 、 著 、 编 著 任 何 相同 或 类 似 作 品 ， 和 否则 视 为 侵权 ， 必 将 追究 其 
侵权 行为 给 本 书 作者 造成 的 一 切 损 失 。 多 谢 合作 ! 

现 仅 将 本 书 作 者 突显 的 四 项 创新 模式 列举 如 下 : 
创新 一 ， 每 张 图 的 命名 由 四 部 分 组 成 ， 基 本 数据 、 绕 组 形式 、 山 线 参数 、 接 线 参 数 。 
创新 二 ， 电 动机 绕组 图 (包括 其 他 各 类 型 图 ) ， 骨 线 、 接 线 内 容 分 开 表达 。 
创新 三 ， 电 动机 绕组 般 线 、 接 线 的 操作 步 序 ， 在 图 及 文字 内 容 中 ,采用 阿拉 伯 数 字 自 
然 排 序 表 达 。 
创新 四 ， 电 动机 绕组 并 联 路 数 在 图 样 及 文字 内 容 中 ， 采 用 文字 直观 标注 提示 。 
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三 相交 流 双 层 到 式 绕组 RN 1 
a 9 

2 极 12 槽 双 层 壹 式 {5=2; w=6; y=5; 显 ; q=1} 绕组 和 六 
2 极 18 模 双 层叠 式 {5=3; oz=6; y=7; 显 ; q=1} 绕组 和 4 
2 极 18 模 双 层叠 式 {5=3; u=6; y=7; 显 ; 4q=2} 绕组 ee 6 
2 极 18 模 双 层叠 式 {5=3; u=6; y=8; 显 ; 4q=1} 绕组 和 8 
2 极 24 模 双 层叠 式 {5=4; Wu=6; y=7; 显 ; q=1} 绕组 和 10 
2 极 24 模 双 层叠 式 {5=4; u=6; y=8; 显 ; 4q=1} 绕组 ee 12 
2 极 24 模 双 层叠 式 {5=4; u=6; y=9; 显 ; q=1} 绕组 ee 14 
2 极 24 模 双 层叠 式 {5=4; u=6; y=9; 显 ; 4=2} 绕组 和 16 
2 极 24 樟 双 层 赫 式 {S=4; u=6; y=10; 显 ; 4=1} 绕组 18 
2 极 24 模 双 层 赫 式 {S=4; u=6; y=10; 显 ; 4=2} 绕组 20 
2 极 24 樟 双 层 赫 式 {S=4; wu=6; y=11; 显 ; 4q=1} 绕组 29 
2 极 30 槽 双 层 壹 式 {5S=5; wu=6; y=10; 显 ; a=1} 绕组 24 
2 极 30 槽 双 层 过 式 {5 5; u=6; y=10; 显 ; a=2} 绕组 26 
2 极 30 模 双 层叠 式 {5=5; wu=6; y=11; 显 ; 4q=1) 绕组 28 
2 极 30 模 双 层叠 式 {5=5; w=6; y=11; 显 ; a=2} 绕组 30 
2 极 36 模 双 层 赫 式 {$=6; u=6; y=10; 显 ; 4q=1} 绕组 32 
2 极 36 槽 双 层 过 式 {5 6; u=6; y=10; 显 ; a=2} 绕组 34 
2 极 36 模 双 层叠 式 {5=6; u=6; y=11; 显 ; 4q=1) 绕组 36 
2 极 36 模 双 层叠 式 {5=6; u=6; y=11; 显 ; 4q=2}) 绕组 38 
2 极 36 槽 双 层 壹 式 {5S=6; u=6; y=12; 显 ; a=1} 绕组 40 
2 极 36 槽 双 层 合式 {5 6; u=6; y=12; 显 ; a=2} 绕组 42 
2 极 36 槽 双 层 侣 式 {8=6; Wu=6; y=13; 显 ; a=1} 绕组 44 
2 极 36 槽 双 层 合式 {5S=6; u=6; y=13; 显 ; 4q=2} 绕组 46 
2 极 42 档 双 层 过 式 {5=7; w=6; y=14; 显 ; 4q=2}) 绕组 48 
2 极 42 楷 双 层 赫 式 {S=7; u=6; y=15; 显 ; 4=1} 绕组 50 
2 极 42 档 双 层 过 式 {5=7; w=6; y=15; 显 ; 4q=2}) 绕组 52 
2 极 42 槽 双 层 营 式 {5S=7; u=6; y=16; 显 ; qa=2} 绕组 54 
2 极 48 档 双 层 过 式 {5=8; u=6; y=13; 显 ; 4q=1}) 绕组 56 
2 极 48 槽 双 层 过 式 {5 8; u=6; y=13; 显 ; a=2} 绕组 ee 58 
2 极 48 模 双 层 过 式 {S=8; Wu=6; y=17; 显 ; a=2} 绕组 60 
2 极 48 模 双 层叠 式 {5S=8; u=6; y=18; 显 ; a=1} 绕组 62 
2 极 48 模 双 层叠 式 {5=8; uu=6; y=18; 显 ; a-=2} 绕组 64 
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i 66 
4 极 18 楼 双 层 营 式 {5S=2，1; WU=6，6; y=4; 显 ; 4=1} 绕组 ee 66 
4 极 24 槽 双 层 亚 式 {8=2; w=12; y=5; 显 ; 4=1} 绕组 68 
4 极 24 槽 双 层 亚 式 {S=2; w=12; y=5; 显 ; 4=2} 绕组 70 
4 极 24 模 双 层 赤 式 {8=2; w=12; y=5; 显 ; a=4} 绕组 72 
4 极 30 槽 双 层 司 式 {8-3，2; WU=6，6; y=6; 显 ; 4=1} 绕组 ee 74 
4 极 30 槽 双 层 亚 式 {8=3，2; Wu=6，6; y=7; 显 ; 4=1} 绕组 ee 76 
4 极 30 樟 双 层 司 式 {5S=3，2; WU=6，6; y=7; 显 ; 4=2} 绕组 78 
4 极 36 档 双 层 合 式 {5=3; w=12; y=7; 显 ; 4=1} 绕组 80 
4 极 36 槽 双 层 亚 式 {S=3; w=12; y=7; 显 ; 4=2} 绕组 82 
4 极 36 槽 双 层 亚 式 {S=3; w=12; y=7; 显 ; 4=4 绕组 84 
4 极 36 槽 双 层 亚 式 {S=3; w=12; y=8; 显 ; Cg=] 绕组 86 
4 极 36 槽 双 层 释 式 {5=3; w=12; y=8; 显 ; 4=2} 绕组 88 
4 极 36 槽 双 层 亚 式 {S=3; w=12; y=8; 显 ; Cg=4} 绕组 90 
4 极 36 档 双 层 合 式 {S-3; w=12; y=9; 显 ; 4=1) 绕组 92 
4 极 36 槽 双 层 赫 式 {8=3; w=12; y=9; 显 ; g=4 绕组 94 
4 极 42 柳 双 层 合 式 {8=4，3; Wu=6，6; y=8; 显 ; a=1} 绕组 96 
4 极 42 槽 双 层 亚 式 {5S=4，3; Wu=6，6; y=8; 显 ; 4=2} 绕组 ee 98 
4 极 45 槽 双 层 司 式 {S=4，3; Wu=9，3; y=9，9; 显 ; a=1} 绕组 100 
4 极 48 槽 双 层 亚 式 {S=4; wu=12; y=9; 显 ; 4=2}) 绕组 102 
4 极 48 权 双 层 王 式 {5=4; WU=12; y=9; 显 ; a=4} 绕组 104 
4 极 48 槽 双 层 亚 式 {5=4; wu=12; y=10; 显 ; 4=1} 绕组 和 106 
4 极 48 档 双 层 司 式 {S-4; w=12; y=10; 显 ; 4=2) 绕组 ee 108 
4 极 48 档 双 层 营 式 {5S=4; u=12; y=10; 显 ; 4q=4} 绕组 ee 110 
4 极 48 楼 双 层 赫 式 {5=4; u=12; y=11; 显 ; a=1} 绕组 ee 112 
4 极 48 档 双 层 营 式 {S=4; u=12; y=11; 显 ; a=2} 绕组 ee 114 
4 极 48 模 双 层 过 式 {5=4; w=12; y=11; 显 ; Qa=4} 绕组 ee 116 
4 极 48 档 双 层 营 式 {5S=4; u=12; y=12; 显 ; qa=1} 绕组 ee 118 
4 极 48 模 双 层 苹 式 {5=4; wu=12; y=12; 显 ; a=2} 绕组 120 
4 极 54 档 双 层 县 式 {S=4，5; u=6,， 6; y=12; 显 ; qa=1} 绕组 122 
4 极 54 柳 双 层 苹 式 {5S=4，5; u=6，6; y=12; 显 ; 4=2} 绕组 124 
4 极 60 槽 双 层 合式 {5S=5; u=12; y=11; 显 ; a=2} 绕组 和 126 
4 极 60 模 双 层 琶 式 {5=5; wu=12; y=11; 显 ; Qa=4}) 绕组 128 
4 极 60 档 双 层 营 式 {5S=5; u=12; y=12; 显 ; qa=1} 绕组 ee 130 
4 极 60 楼 双 层 营 式 {S=5; w=12; y=12; 显 ; 4=4) 绕组 ee 132 
4 极 60 档 双 层 营 式 {5S=5; u=12; y=13; 显 ; qa=1} 绕组 ee 134 
4 极 60 权 双 层 王 式 {8=5; w=12; y=13; 显 ; 4=2} 绕组 ee 136 
4 极 60 槽 双 层 亚 式 {8=5; w=12; y=13; 显 ; 4=4} 绕组 和 138 
4 极 60 权 双 层 亚 式 {8=5; WU=12; y=14; 显 ; 4=4} 绕组 和 140 
4 极 72 槽 双 层 亚 式 {8=6; w=12; y=8; 显 ; Cg=4} 绕组 142 
4 极 72 模 双 层 过 式 {8=6; Wu=12; y=15; 显 ; 4=4} 绕组 和 144 
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图 208 4 极 72 槽 双 层 县 式 {S=6; u=12; y=16; 显 ; a=]} 绕组 ee 146 








209 4 极 72 楼 双 层 合式 {S=6; 


四 210 4 极 72 楼 双 层 一 式 {5=6; 
妈 211 4 极 96 槽 双 层 亚 式 {5S=8; 
图 212 4 极 96 槽 双 层 过 式 {S=8; 
6 极 绕组 i 
弗 213 6 极 24 楼 双 层 琶 式 {S=3， 





加 214 6 极 24 梭 双 层 司 式 {S=2， 








图 21$ 6 极 27 梭 双 层 壹 式 {S=2， 





妈 216 6 极 36 档 双 层 合 式 {S=2; 





嫩 217 6 极 36 梭 双 层 壹 式 {5S=2; 





昼 218 6 极 36 档 双 层 合 式 {S=2; 
图 219 6 极 36 梭 双 层 壹 式 {5S=2; 





恒 220 ”6 极 36 档 双 层 合 式 {S=2; 








司 221 6 极 45 梭 双 层 亚 式 {S=3， 








妈 222 6 极 45 构 双 层 合式 {S=3， 








图 223 6 极 45 楼 双 层 壹 式 {5S=3， 








224 6 极 45 槽 双 层 亚 式 {S=3， 





嫩 225 6 极 48 梭 双 层 壹 式 {S=3， 
加 226 6 极 48 梭 双 层 壹 式 {S=3， 





图 227 6 极 48 楼 双 层 壹 式 {5S=3， 





228 6 极 54 槽 双 层 亚 式 {S=3; 





嫩 229 6 极 54 梭 双 层 壹 式 {S=3; 





妈 230 6 极 54 构 双 层 合式 {S=3; 





图 231 6 极 54 梭 双 层 亚 式 {S=3; 





妈 232 6 极 54 构 双 层 合式 {S=3; 





嫩 233 6 极 54 梭 双 层 壹 式 {S=3; 





恒 234 6 极 54 梭 双 层 壹 式 {S=3; 
嫩 235 6 极 54 梭 双 层 壹 式 {5S=3; 








恒 236 6 极 54 梭 双 层 壹 式 {S=3; 
嫩 237 6 极 60 梭 双 层 亚 式 {5S=3， 





嫩 238 6 极 60 梭 双 层 壹 式 {S=3， 
图 239 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {5S=4; 








240 6 极 72 槽 双 层 亚 式 {S=4; 


嫩 241 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {S=4; 








恒 242 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {S=4; 
图 243 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {5S=4; 








244 6 极 72 槽 双 层 亚 式 {S=4; 


加 24$ 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {S=4; 











恒 246 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {1S=4; 
图 247 6 极 72 梭 双 层 壹 式 {S=4; 




















WU=12; y=16; 显 ; 4=2} 绕组 148 
WU=12; y=16; 显 ; 4=4} 绕组 150 
WU=12; y=22; 显 ; 4=2}) 绕组 152 
WU=12; y=23; 显 ; 4=2} 绕组 154 
PT 放 扣 量 二 量 末 让 和 坟 二 汪 量 十 晤 古 让 二 本 系 明 二 宣 仙 环 训 贡 是 沁 司 生 生生 让 定语 156 
1，2; U=4，8，2; y=4,，4，4; 床 、 显 ; a=1} 绕组 …………………… 156 
1; u=6，12; y=4，4; 显 ; 4=1} 绕组 ee 158 
1; Wu=9，9; y=4，4; 显 ; qa=1} 绕组 160 
=18; y=5; 显 ; a=1} 绕组 162 
WU=18; y=5; 显 ; q=2) 绕组 164 
WU=18; y=5; 显 ; 4=3} 绕组 166 
UU=18; y=5; 显 ; qa=6} 绕组 168 
UU=18; y=6; 显 ; 4=1} 绕组 170 
2; U=9，9; y=6，6; 显 ; qa=1}) 绕组 ee 和 
2; WU=9，9; y=6，6; 显 ; qa=2} 绕组 174 
2; WU=9，9; y=6，6; 显 ; qd=3} 绕组 176 
2; WU=9，9; y=7，7; 显 ; qa=1}) 绕组 178 
2; u=12，6; y=6，6; 显 ; 4=1} 绕组 180 
2; WU=12，6; y=7，7; 显 ; a=1} 绕组 eee 182 
2; WU=12，6; y=7，7; 显 ; 4=2} 绕组 ee 184 
=18; y=7; 显 ; a=1} 绕组 186 
UU=18; y=7; 显 ; 4=2} 绕组 188 
UU=18; y=7; 显 ; 4=3} 绕组 190 
UU=18; y=8; 显 ; a=1} 绕组 ee 192 
=18; y=8; 显 ; 4=2} 绕组 194 
=18; y=8; 显 ; q=3} 绕组 196 
UU=18; y=8; 显 ; 4=6} 绕组 198 
U=18; y=9; 显 ; 4q=1} 绕组 200 
=18; y=9; 显 ; a=6} 绕组 202 
4; WU=12，6; y=9，9; 显 ; 4=1} 绕组 ee 204 
4; U=12，6; y=9，9; 显 ; 4q=2} 绕组 ee 206 
UU=18; y=9; 显 ; qa=3} 绕组 208 
=18; y=9; 显 ; 4=6} 绕组 210 
u=18; y=10; 显 ; 4=1} 绕组 212 
=18; y=10; 显 ; 4q=2} 绕组 eee 214 
u=18; y=10; 显 ; 4=3} 绕组 eee 216 
u=18; y=10; 显 ; 4=6} 绕组 ee 218 
u=18; y=11; 显 ; a=1} 绕组 220 
WU=18; y=11; 显 ; qa=2}) 绕组 eee 222 
u=18; y=11; 显 ; qa=3} 绕组 224 



































































































































































































































































































































图 248 6 极 72 模 双 层 营 式 {5=4; u=18; y=11; 显 ; a=6} 绕组 pp 
图 249 6 极 72 模 双 层 营 式 {5=4; u=18; y=12; 显 ; a=1} 绕组 pp 
图 250 6 极 72 槽 双 层 壹 式 {5=4; u=18; y=12; 显 ; a=2} 绕组 pp 
图 251 6 极 72 模 双 层 营 式 {S=4; u=18; y=12; 显 ; a=3} 绕组 …………………… 
7.4 8 极 绕组 ed a i i 

图 252 8 极 36 模 双 层 过 式 {S=2，1; u=12，12; y=4, 4 ; 显 ; qa=1} 绕组 
图 253 8 极 36 楼 双 层 二 式 {5S=2，1; u=12，12; y=4，4; 显 ; a=2} 绕组 

图 254 8 极 36 楼 双 层 二 式 {S=2，1; u=12，12; y=4,，4; 显 ; a=4} 绕组 

图 255 8 极 45 槽 双 层 释 式 {S=2，1; u=21，3; y=5，5; 显 ; a=1} 绕组 … 
图 256 8 极 48 槽 双 层 到 式 {S=2; u=24; y=5; 显 ; qa=1} 绕组 pp 
图 257 8 极 48 权 双 层 王 式 {5=2; U=24; y=5; 显 ; a=2} 绕组 pp 
图 258 8 极 48 槽 双 层 袁 式 {S=2; u=24; y=5; 显 ; qa=4} 绕组 pp 
图 259 8 极 48 槽 双 层 亚 式 {5=2; wu=24; y=5; 显 ; a=8} 绕组 pp 
图 260 8 极 54 槽 双 层 过 式 {S=3，2; u=6，18; y=5,，5; 显 ; a=1} 绕组 … 
图 261 8 极 54 模 双 层 营 式 {5S=3，2; u=6，18; y=5，5; 显 ; a=2} 绕组 … 
图 262 8 极 54 楷 双 层 营 式 {S=3，2; u=6，18; y=6，6; 显 ; a=1} 绕组 … 
图 263 8 极 54 楷 双 层 过 式 {S=3，2; u=6，18; y=6，6; 显 ; qa=2} 绕组 … 
图 264 8 极 60 模 双 层 营 式 {5S=3，2; u=12，12; y=6，6; 显 ; a=2} 绕组 

图 265 8 极 60 梭 双 层 过 式 {5S=3，2; u=12，12; y=7,，7; 显 ; a=1} 绕组 

图 266 8 极 60 楷 双 层 过 式 {5S=3，2; u=12，12; y=7，7; 显 ; a=2} 绕组 

图 267 8 极 60 权 双 层 壹 式 {5=3，2; u=12，12; y=7，7; 显 ; a=4} 绕组 

图 268 8 极 72 槽 双 层 袁 式 {S=3; u=24; y=7; 显 ; a=1} 绕组 pp 
图 269 8 极 72 权 双 层 王 式 {5=3; U=24; y=8; 显 ; a=1} 绕组 pp 
图 270 8 极 72 槽 双 层 袁 式 {S=3; u=24; y=8; 显 ; qa=2} 绕组 pp 
图 271 8 极 72 权 双 层 受 式 {5=3; u=24; y=8; 显 ; a=4} 绕组 pp 
图 272 8 极 72 槽 双 层 袁 式 {S=3; u=24; y=8; 显 ; a=8} 绕组 pp 
图 273 8 极 84 权 双 层 王 式 {S=3，4; u=12，12; y=9，9; 显 ; a=1} 绕 台 

图 274 8 极 84 楷 双 层 过 式 {S=3，4; u=12，12; y=9，9; 显 ; a=2} 绕组 

图 275 8 极 84 楷 双 层 过 式 {5S=3，4; u=12，12; y=9，9; 显 ; a=4} 绕组 

习 276 8 极 96 档 双 层 瑟 式 {5S=4; u=24; y=11; 显 ; a=8} 绕组 ……………… 

7.5 10 极 绕组 TT EE 癌 部 半 后 人 人 后首 

图 277 10 极 36 槽 双 层 亚 式 {5=2，1; u=6，24; y=3，3; 显 ; a=1} 绕组 

图 278 10 极 45 槽 双 层 合式 {S=2，1; u=15，15; y=4，4; 显 ; a=1} 绕组 
图 279 10 极 54 槽 双 层 合式 {S=2，1; u=24，6; y=5,，5; 显 ; a=2} 绕组 

图 280 10 极 60 槽 双 层 过 式 {5=2; wu=30; y=5; 显 ; 4q=1} 绕组 
图 281 10 极 60 槽 双 层 亚 式 {5=2; w=30; y=5; 显 ; 4q=2} 绕组 
嫩 282 10 极 60 槽 双 层 司 式 {5S=2; u=30; y=5; 显 ; q=5} 绕组 ……………… 
妈 283 10 极 60 楼 双 层 二 式 {5=2; u=30; y=5; 显 ; 4q=10} 绕组 pp 
四 284 10 极 72 术 双 层 赫 式 {S=2，3; u=18，12; y=6，6; 显 ; a=1} 绕组 
妈 285 10 极 72 杰 双 层 赫 式 {S=2，3; u=18，12; y=6，6; 显 ; 4=2} 绕组 
妈 286 ”10 极 75 槽 双 层 释 式 {S=3，2; u=15，15; y=6,，6; 显 ; a=1} 绕组 
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图 287 10 极 75 槽 双 层 合式 {5S=3，2; u=15，15; y=6，6; 显 ; a=2} 绕组 和 304 
图 288 10 极 75 柳 双 层 司 式 {5=3，2; u=15，15; y=6，6; 显 ; a=5} 绕组 站 306 
图 289 ”10 极 90 槽 双 层 过 式 {5S=3; w=30; y=7; 显 ; q=1}) 绕组 ee 308 
图 290 ”10 极 90 槽 双 层 县 式 {5S=3; u=30; y=8; 显 ; 4q=1} 绕组 ee 310 
图 291 10 极 90 槽 双 层 县 式 {5S=3; w=30; y=8; 显 ; 4q=5} 绕组 ee 312 
图 292 10 极 90 槽 双 层 县 式 {5S=3; wu=30; y=8; 显 ; q=10} 绕组 314 
7.6 12 极 绕 组 316 
图 293 12 极 45 楷 双 层 琶 式 {S=2，1; u=9，27; y=3，3; 显 ; a=1} 绕组 316 
图 294 12 极 54 档 双 层 合式 {5S=2，1; u=18，18; y=4，4; 显 ; a=1} 绕组 站 318 
图 295 12 极 54 槽 双 层 县 式 {S=2，1; u=18，18; y=4,，4; 显 ; a=2} 绕组 ee 320 
图 296 12 极 90 档 双 层 合式 {5S=2，3; u=18，18; y=7，7; 显 ; qa=1} 绕组 ee 322 
图 297 12 极 90 槽 双 层 亚 式 {S=2，3; u=18，18; y=8，8; 显 ; a=1} 绕组 和 324 
7.7 16 极 绕组 326 
图 298 16 极 54 槽 双 层 县 式 {S=2，1; u=6，42; y=3，3; 显 ; 4=1} 绕组 326 
第 8 章 三 相交 流 双 层 链 式 绕组 ee 329 
8.1 4 极 绕组 TR 330 
图 299 4 极 12 档 双 层 链 式 {5=1; w=12; y=2; 显 ; qa=1} 绕组 330 
图 300 4 极 12 楷 双 层 链 式 {5=1; w=12; y=3; 显 ; a=1} 绕组 29 
8.2 6 极 绕组 TT 334 
图 301 6 极 18 槽 双 层 链 式 {5=1; w=18; y=3; 显 ; a=1} 绕组 334 
8.3 8 极 绕组 Se a ed 336 
图 302 8 极 24 槽 双 层 链 式 {5=1; w=24; y=3; 显 ; a=1} 绕组 336 
84 12 极 绕组 TE TT 338 
图 303 12 极 36 梭 双 层 链 式 1S=1; u=36; y=2; 显 ; a=1} 绕组 338 
8.5 16 极 绕组 ET ee 340 
图 304 16 极 45 槽 双 层 链 式 {S=1; u=45; y=3; 显 ; qa=1} 绕组 ee 340 
图 305 16 极 48 槽 双 层 链 式 {5=1; wu=48; y=3; 显 ; q=1}) 绕组 ee 342 
8.6 20 极 绕组 i De 344 
图 306 20 极 54 槽 双 层 链 式 {5=1; w=54; y=3; 显 ; 4q=1} 绕组 人 344 
87 24 极 绕组 ne SO 346 
图 307 24 极 72 槽 双 层 链 式 {5=1; w=72; y=3; 显 ; 4q=1}) 绕组 ee 346 
第 9 章 三 相交 流 双 层 同心 式 绕组 eee 349 
9.1 4 极 绕组 Se 350 
图 308 4 极 24 槽 双 层 同心 式 {5=2; u=12; y=6、4; 显 ; a=1} 绕组 ee 350 
图 309 4 极 36 槽 双 层 同心 式 {5=3; wu=12; y=9、7、5; 显 ; qa=1) 绕组 352 
图 310 4 极 36 槽 双 层 同心 式 {5S=3; u=12; y=10、8、6; 显 ; a=2} 绕组 ee 354 
图 311 4 极 48 权 双 层 同心 式 {5=4; u=12; y=13、11、9、7; 显 ; a=4} 绕组 356 
9.2 6 极 绕组 He i 358 
图 312 6 极 36 槽 双 层 同心 式 {5S=2; wu=18; y=6、4; 显 ; a=1} 绕组 ee 358 
参考 文献 CT 360 


看 图 导读 


本 图 册 中 ， 将 绕组 线圈 的 世 线 工艺 及 每 相 绕组 中 线圈 组 之 间 的 接线 工艺 采用 “分 图 
模式 ”各 自 进行 表述 。 每 张 图 均 分 为 绕组 仍 线 图 和 绕组 接线 图 。 

绕组 能 线 图 : 主要 介绍 绕组 线圈 的 嵌 线 规律 。 铁 心 槽 外 的 阿拉 伯 数 字 为 铁心 线 槽 的 
排列 序号 ,通常 是 以 逆 时 针 方 向 排序 ; 铁心 槽 内 的 阿拉 伯 数 字 为 绕组 线圈 藤 线 顺序 排列 
序号 ， 通 常 是 以 顺 时 针 方 向 排序 ， 维 修 人 员 可 根据 阿拉 伯 数 字 的 自然 排序 进行 绕组 线圈 
的 租 线 。 

绕组 接线 图 : 主要 介绍 每 相 绕组 中 线圈 组 之 间 的 接线 规律 。 铁 心 槽 外 的 阿拉 伯 数 字 
含义 与 绕组 舱 线 图 同意 ; 铁心 槽 内 的 阿拉 伯 数 字 自 然 排 序 含义 为 同 相 绕组 中 线圈 组 的 电 
流 方向 。 

在 同 相 绕组 中 ， 相 邻 线圈 组 电流 方向 相同 为 庶 极 接线 方式 ， 尾 接头 ， 尾 接头 ， 结 合 
图 册 中 , 实 接 空 ， 实 接 空 ; 反之 为 显 极 接线 方式 , 尾 接 尾 , 头 接头 , 结合 图 册 中 , 实 接 实 ， 


空 接 空 。 


































































































第 4 晶 
二 相交 法 双 层 看 式 绕 组 





7.1 2 极 绕组 


136 2 极 12 权 双 层 苇 式 {S=2; 
U=6 ; y=5 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 :2 把 绕 6 组 @ 线 圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 
@O 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 红 法 
进行 巾 线 ， 山 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舰 入 。 待 出 边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
读 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 戏 线 操作 步 序 ， 可 参考 符 线 图 中 ， 铁 
心 本 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 









































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 1 内 ; 

第 3 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 5 步 : 3 内 一 9 内 ; 

第 6 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 5 外 ;第 8 步 : 11 内 一 5 内 ; 

第 9 步 : 11 外 一 W2( 回 ) 























b) 接线 图 


图 137 2 极 18 槽 双 层 又 式 {S=3; 


U=6 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 明 线 讲解 





本 埠 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 骸 法 


进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 符 过 程 





第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 

















乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 





第 8 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 区 入 铁心 





槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口才 
租 和 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 





在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 











线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 








线圈 具体 的 谋 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 ， 铁 














心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 1 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 5 步 : 4 内 一 13 内; 

第 6 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 8 步 : 16 内 一 7 内 ; 

第 9 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 








每 相 绕 组 


连接 





图 138 2 极 18 槽 双 层 又 式 {S=3; 
U=6 ; y=7 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 基线 讲解 

本 秀 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 8 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 上 蔡 过 程 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 符 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 10 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 有 = 
第 4 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 6 步 : 16 内 一 V2 ( 回 ) 














每 相 绕 组 


二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 7 内 ; 一 路 并 联 
第 8 步 : 16 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
第 10 步 : 4 内 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 13 内; 
第 12 步 : 4 外 一 W2 ( 回 ) 








图 139 2 极 18 槽 双 层 又 式 {S=3; 


U=6 ; y=8 ; 显 ; ao=1)} 绕组 
绕组 参数 
G 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 





本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 骸 法 


进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 肉 过 程 





第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 

















简 入 。 待 胎 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 





第 9 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 区 入 铁心 





槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口才 
租 和 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 





在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 











线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 








线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 ， 铁 














心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 











接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 
第 3 步 : 10 外 一 U2 ( 
V 相 接 线 : 
第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 1 




















1 外; 第 2 步 : 11 内 一 2 内 ; 
回 ) 





3 外 ; 第 5 步 : 5 内 一 14 内 ; 


第 6 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 
第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 


7 外 ; 第 8 步 : 17 内 一 8 内 ; 每 相 绕组 


第 9 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) | 一 路 连接 





b) 接线 图 


图 140 2 极 24 权 双 层 亚 式 {S=4; 
U=6 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 笑 法 
进行 嵌 线 ， 蔡 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 内 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 











内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
简 入 。 待 朋 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 

















第 8 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 区 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
租 和 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 23 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 5 步 : 3 内 一 15 内; 

第 6 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 第 8 步 : 19 内 一 7 内 ; 

第 9 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 141 2 极 24 权 双 层 公式 {S=4; 
U=6 ; y=8 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 柳 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @@ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 


@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 


线圈 内 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 骸 法 
进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肉 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 验 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
租 和 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 钥 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 
的 覃 内。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 









































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 24 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 U2( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1( 进 ) 一 17 外 ; 第 5 步 : 4 内 一 16 内; 

第 6 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl1( 进 ) 一 9 外 ; 第 8 步 : 20 内 一 8 内 ; 

第 9 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
































图 142 2 极 24 权 双 层 亚 式 {S=4; 
U=6 ; y=9 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 区 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
@O 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 机 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 











内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 

















骨 入 。 待 秦 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 艇 过 程 
第 10 至 第 24 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 权 内 。 

线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 13 内 一 1 内; 

第 3 步 : 13 外 一 U2( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1( 进 ) 一 17 外 ; 第 5 步 : 5 内 一 17 内 ; 

第 6 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 第 8 步 : 21 内 一 9 内 ; 

第 9 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 143 2 极 24 权 双 层 亚 式 {S=4; 
U=6 ; y=9 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 区 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 藤 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 机 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 模 











内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 























第 10 至 第 24 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 符 过 程 

在 双边 整 山 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 区 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 












































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 





圈 组 之 间 的 接线 方 
的 电流 方向 相反 。 





每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ,每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 








具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 


一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 


第 2 步 : 13 内 一 U2 


( 回 ) 


二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 4 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接线 : 


一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 


第 6 步 : 5 内 一 V2 ( 


问 ) 


二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 17 内 ; 


第 8 步 : 5 外 一 V2 ( 
W 相 接 线 : 





问 ) 


一 路 : 第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 9 外 ; 
第 10 步 : 21 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 内 ; 
第 12 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 


每 相 绕 组 
二 路 并 联 





图 144 2 极 24 酸 双 层 到 式 {S=4; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 二 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 嵌 法 
进行 家 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虞 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ,， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
对 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 
组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 
规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 14 内 一 2 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 5 步 : 6 内 一 18 内 ; 

第 6 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 第 8 步 : 22 内 一 10 内 ; 

第 9 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 











图 145 2 极 24 酸 双 层 到 式 {S=4; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 区 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 旋 法 
进行 嵌 线 ， 蔡 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 内 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虞 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 权 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 14 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 
第 4 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 6 步 : 6 内 一 V2 ( 回 ) 














每 相 绕 组 


二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 18 内 ; “Un 一 路 并 联 
第 8 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 9 外; 
第 10 步 : 22 内 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 10 内 ; 
第 12 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 








图 146 2 极 24 权 双 层 公式 {S=4; 
U=6 ; y=11 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 区 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
@O 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 等 
待 谋 入 。 待 秦 边 数 及 对 应 模 导 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 艇 过 程 
第 12 至 第 24 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 15 内 一 3 内; 

第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 5 步 : 23 内 一 11 内; 

第 6 步 : 21 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 了 外 ; 第 8 步 : 7 内 一 19 内; 

第 9 步 : 5 外 一 W2 ( 回 ) 






































图 147 2 极 30 酸 双 层 到 式 {S=5; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : 5S=5 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 @@ 线 圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=30 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ,采用 吊 租 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虞 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
对 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 有 具体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 15 内 一 30 内 ; 

第 3 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 5 步 : 5 内 一 20 内; 

第 6 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 第 8 步 : 25 内 一 10 内 ; 

第 9 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 









































每 相 绕 组 








b) 接线 图 


图 148 2 极 30 权 双 层 亚 式 {S=5; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
G 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 于 30 
@) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=30 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 1 

















线圈 基线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 11 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
和 谍 和 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 







































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 15 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 30 内 ; 
第 4 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1( 进 ) 一 21 外; 
第 6 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 20 内 ; 
第 8 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 
第 10 步 : 25 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : W1( 进 ) 一 10 内 ; 
第 12 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 149 2 极 30 酸 双 层 到 式 {S=5; 
U=6 ; y=11 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=5 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=30 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 帅 骸 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 垦 入 铁心 


























槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
竺 说 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 




















第 12 至 第 30 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 秘 线 操作 步 序 ， 可 参考 拒 线 图 中 ， 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 有 具体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 1 内 ; 

第 3 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 5 步 : 6 内 一 21 内; 

第 6 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 1 外 ; 第 8 步 :26 内 一 11 内 ; 

第 9 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 150 2 极 30 槽 双 层 又 式 {S=5; 
U=6 ; y=11 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=5 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=30 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 帅 骸 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 垦 入 铁心 
































槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
竺 说 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 














第 12 至 第 30 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 16 内 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 4 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1( 进 ) 一 21 外 ; 
第 6 步 : 6 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1( 进 ) 一 21 内 ; 
第 8 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 11 外 ; 
第 10 步 : 26 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 11 内; 
第 12 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 

















人 








| 
De 一/ 


< 





b) 接线 图 


图 151 2 极 36 酸 双 层 到 式 {S=6; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 二 36 
@ 每 组 圈 数 : S=6 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : w=6 Co 
@ 总 线圈 数 : 0-36 每 相 路 数 : a=1 PUBERessSSsSSN 
@ 每 路 组 数 : 2 HA BN 

















线圈 基线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 11 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
和 谍 和 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 34 内; 

第 3 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 2 

V 相 接线 : 2 

第 4 步 ; V1 ( 进 ) 一 25 外; 第 5 步 : 4 内 一 22 内 ; 4 

第 6 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13 外 ; 第 8 步 : 28 内 一 10 内 ; 

第 9 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 152 2 极 36 槽 双 层 到 式 {S=6; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a=2} 绕组 


绕组 参数 (21) 
@ 电 机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 二 36 
@ 每 组 圈 数 : S=6 由 线圈 节 距 : y=1 一 11 


@ 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : w=6 Fy Dp ee: 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a-2 | 7 一 < 
加 每 路 组 数 : 1 SZ ss 
线圈 藤 线 讲解 
本 向 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 模 法 
进行 由 线 ， 概 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 代 过 程 
第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 等 
待 谋 入 。 待 府 边 数 及 对 应 槽 号 ,如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 11 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
嵌入 铁心 模 内 。 ~ 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 UN 
在 双边 整 息 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 巾 线 操作 步 序 ， 可 参考 概 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 


(2 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; ol OO 
. 二 js O 
第 2 步 : 16 内 一 U2 ( 回 ) 2 Es 
\ 

















二 路 : 第 3 步 : U1 ( 选 ) -34 内 ; A 
第 4 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 

第 6 步 : 4 内 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 22 内; 

第 8 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 9 步 : W1( 进 ) 一 13 外 ; 
第 10 步 : 28 内 一 W2( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : W1( 进 ) 一 10 内 ; 
第 12 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 153 2 极 36 槽 双 层 又 式 {S=6; 
U=6 ; y=11 ; 显 
绕组 








GD 电机 极 数 : 2p=2 

人 @) 每 组 圈 数 : S-6 

@G) 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 
@ 总 线圈 数 : O=36 

(GO) 每 路 组 数 : 2 











线圈 内 





; =1} 绕组 

参数 
@) 铁心 横 数 : 二 36 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
@ 线圈 组 数 : u=6 
每 相 路 数 : a=1 


线 讲解 


本 购 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 藤 过 程 
第 1 至 第 11 把 线圈 : 





每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 





槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 

















竺 说 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整 侥 过程 
第 12 至 第 36 把 线圈 : 














租 和 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 和 庶 过程 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 











在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线圈 节 晶 








槽 内 。 














E 依 次 逐 边 仍 人 铁心 对 应 的 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

















槽 内 阿拉 伯 数字 1、2、3… 








自然 排序 。 


AAA 人 
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AN 
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AR 


BN 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ,每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 
律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 17 内 一 35 内 ; 

第 3 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 5 步 : $ 内 一 23 内 ; 

第 6 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13 外 ; 第 8 步 : 29 内 一 11 内 ; 

第 9 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 154 2 极 36 槽 双 层 茎 式 
U=6 ; y=11 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 





{S=6; 


@@ 电 机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 横 数 : 区 36 
@ 每 组 圈 数 : S=6 由 线圈 节 距 : y=1 一 12 
a 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 














@ 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=2 - NN 
A 


(9) 每 路 组 数 : 1 
线圈 基线 讲解 





本 购 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 


进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 肉 过 程 








第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 区 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 序 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 等 
待 认 入 。 待 散 边 数 及 对 应 覃 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

















2. 双边 整 嵌 过 程 





第 12 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 














租 和 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 和 庶 过程 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 














SN 和 和 = 
NN es 


< 
在 双边 整 襄 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 S05 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 





槽 内 。 
线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 内 线 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 






































图 中 铁心 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 17 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 35 内; 
第 4 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外; 
第 6 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 23 内; 
第 8 步 : 7 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 13 外; 
第 10 步 : 29 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : W1( 进 ) 一 11 内 ; 
第 12 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


yy 
pp 
A 
2 
里 
二 





图 155 2 极 36 槽 双 层 又 式 {S=6; 
U=6 ; y=12 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 三 36 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
@ 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=1 
@O 每 路 组 数 : 2 

















线圈 基线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 机 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 和 人 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 




































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 18 内 一 36 内 ; 

第 3 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 5 步 : 6 内 一 24 内 ; 

第 6 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13 外 ; 第 8 步 : 30 内 一 12 内; 
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第 9 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 156 2 极 36 槽 双 层 又 式 {S=6; 
U=6 ; y=12 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 邯 36 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
@ 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 1 

















线圈 基线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 机 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 和 人 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 




































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 18 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 36 内 ; 
第 4 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外; 
第 6 步 : 6 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 24 内 ; 
第 8 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : (00 一 
\ 
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一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 13 外; 
第 10 步 : 30 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 12 内 ; 
第 12 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 


时 人 








b) 接线 图 


图 157 2 极 36 枝 双 层 到 式 {S=6; 
U=6 ; y=13 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 三 36 
@ 每 组 圈 数 : S=6 由 线圈 节 距 : y=1 一 14 
@) 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 (@O 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=36 @@ 每 相 路 数 : o=1 
@ 每 路 组 数 : 2 

















线圈 内 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 是 骨 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 市 中 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
竺 说 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 所 示 。 

2. 双边 整 丛 过 程 

第 14 至 第 36 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
租 和 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 
律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 19 内 一 1 内 ; 

第 3 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 5 步 : 7 内 一 25 内 ; 

第 6 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : W1( 进 ) 一 13 外 ; 第 8 步 : 31 内 一 13 内 ; 

第 9 步 : 31 外 一 W2( 回 ) 









































由 y 
YY 
SC 

RN 


每 相 绕组 
连 丰 


2 
EBBZAA 


f 
FA 
Hy ZG 
> 
G 


2 


2 
二 
> 





b) 接线 图 


图 158 2 极 36 酸 双 层 到 式 {S=6; 
U=6 ; y=13 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 五 36 
@ 每 组 圈 数 : S=6 由 线圈 节 距 : y=1 一 14 
@) 绕 制 组 数 : 6 把 绕 6 组 (@O 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=36 @@ 每 相 路 数 : a=2 
@ 每 路 组 数 : 1 

















线圈 内 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 市 中 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
竺 说 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 所 示 。 

2. 双边 整 丛 过 程 

第 14 至 第 36 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
租 和 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 





U 相 接线 : 


一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
二 路 : 第 3 步 : 
第 4 步 : 


V 相 接 线 : 


一 路 : 第 5 步 : 
第 6 步 : 
二 路 : 第 7 步 : 

第 8 步 : 





W 相 接线 : 


一 路 : 第 9 步 : 














Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
19 内 一 U2 ( 回 ) 
UL ( 进 ) 一 1 内 ; 
19 外 一 U2 ( 回 ) 


V1( 进 ) 一 25 外 ; 
7 内 一 V2 ( 回 ) 
V1 ( 进 ) 一 25 内 ; 
7 外 一 V2 ( 回 ) 





Wl ( 进 ) 一 13 外 ; 


第 10 步 : 31 内 一 W2 ( 回 ) 


二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 13 内; 


第 12 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 159 2 极 42 权 双 层 公式 {S=7; 
U=6 ; y=14 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 三 42 
@) 每 组 圈 数 : S-7 @ 线圈 节 距 : y=1 一 15 
@ 绕 制 组 数 : 7 把 绕 6 组 GO 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=42 每 相 路 数 : a=2 
@O 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 
进行 车 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 14 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 15 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 14 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 21 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 42 内; 
第 4 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 29 外 ; 
第 6 步 : 7 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 28 内; 
第 8 步 : 8 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : W1( 进 ) 一 15 外 ; 
第 10 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 14 内 ; 
第 12 步 : 36 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 160 2 极 42 槽 双 层 茎 式 {S=7; 
U=6 ; y=15 ; 显 ; q= 们 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 ; 二 42 
@ 每 组 圈 数 : 5S=7 @ 线圈 节 距 : y=1 一 16 
@ 绕 制 组 数 : 7 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=42 每 相 路 数 : a=1 AQ < SS 
@ 每 路 组 数 : 2 本 

















线圈 基线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 瞩 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 代 过 程 

第 16 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 15 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 


线 讲解 
的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 














为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 














绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕 旨 
接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 
第 3 步 : 22 外 一 U2 ( 
V 相 接 线 : 





日 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 


外 ; 第 2 步 : 22 内 一 1 内; 
回 ) 





第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 29 外 ; 第 5 步 : 8 内 一 29 内 ; 
第 6 步 : 8 外 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接线 : 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 15 外 ; 第 8 步 : 36 内 一 15 内 ; 


第 9 步 : 36 外 一 W2 ( 


回 ) 


每 相 绕 组 


一 路 连接 


b) 接线 图 


FA 
7 
2 
EHT 11 


Gy 
GAN 
2 


NS 
NS 
NS 


BA 
SS 
NNSSS===322557 


NN 





图 161 2 极 42 权 双 层 亚 式 {S=7; 
U=6 ; y=15 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 区 42 
@) 每 组 圈 数 : S-7 @ 线圈 节 距 : y=1 一 16 
@) 绕 制 组 数 : 7 把 绕 6 组 @ 线 圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=42 每 相 路 数 : a=2 
@O 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 42 把 线圈 ， 采 
进行 机 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 16 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 15 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 22 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 4 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
: 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 29 外 ; 
第 6 步 : 8 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 29 内; 
第 8 步 : 8 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 15 外 ; 
第 10 步 : 36 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 15 内 ; 
第 12 步 : 36 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 162 2 极 42 构 双 层 肥 式 {S=7; 
WU=6 ; y=16 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 二 42 
@ 每 组 圈 数 : S-7 @ 线圈 节 距 : y=1 一 17 
加 绕 制 组 数 : 7 把 绕 6 组 “人 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : 0=42 每 相 路 数 : a=2 Ss 
@ 每 路 组 数 : 1 SS 
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线圈 内 线 讲解 

本 肯 线 图 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 16 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 刷 距 将 序 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 等 
待 褒 入 。 待 诅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 17 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
租 和 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 16 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 和 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 23 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 
第 4 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 29 外 ; 
第 6 步 : 9 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 30 内 ; 
第 8 步 : 8 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 15 外 ; 


第 10 步 : 37 内 >W2 ( 回 ) EE] ” SSSSS 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 16 内 ; [ < 
合 A 
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第 12 步 : 36 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 163 2 极 48 槽 双 层 又 式 {S=8; 
U=6 ; y=13 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=8 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 8 把 绕 6 组 @@ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=48 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 

















线圈 基线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 机 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 14 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 21 内 一 45 内 ; 

第 3 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 第 5 步 : 5 内 一 29 内 ; 

第 6 步 : 9 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 17 外 ; 第 8 步 : 37 内 一 13 内 ; 

第 9 步 : 41 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 
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图 164 2 极 48 权 双 层 到 式 {S=8; 
U=6 ; y=13 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=8 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 8 把 绕 6 组 @@ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=48 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 

















线圈 基线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 机 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 刚 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 14 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 21 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 45 内 ; 
: 25 外 一 U2 ( 回 ) 
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: V1( 进 ) 一 33 外 ; 
:5 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 29 内 ; 
: 9 外 一 V2 ( 回 ) 
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: Wl ( 进 ) 一 17 外 ; 

第 10 步 : 37 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 13 内; 

第 12 步 : 41 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 165 2 极 48 槽 双 层 又 式 {S=8; 
U=6 ; y=17 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=8 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 8 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=48 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 藤 线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 17 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虞 入 。 待 由 边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 18 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 和 人 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 典 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 17 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 25 内 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 4 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 
第 6 步 : 9 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 33 内; 
第 8 步 : 9 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 41 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 17 内 ; 
第 12 步 : 41 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 166 2 极 48 酸 双 层 到 式 {S=8; 
U=6 ; y=18 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 横 数 : 二 48 
人 @) 每 组 圈 数 : S-8 @ 线圈 节 距 : y=1 一 19 
@ 绕 制 组 数 : 8 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 2 

















线圈 基线 讲解 
本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 机 过程 
第 1 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 

















槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 褒 入 。 待 诅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 19 至 第 48 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 # 
和 衣 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 18 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 人 铁心 对 应 的 


内 。 





















































线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 





显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 





线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 








1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 





述 如 下 。 
U 相 接线 : 





第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 26 内 一 2 内 ; 
第 3 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接线 : 


第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 第 5 步 : 10 内 一 34 内 ; 


第 6 步 : 9 外 一 
W 相 接线 : 


V2 ( 回 ) 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 17 外 ; 第 8 步 : 42 内 一 18 内; 
第 9 步 : 41 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 
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图 167 2 极 48 槽 双 层 又 式 {S=8; 
U=6 ; y=18 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
人 @) 每 组 圈 数 : S-8 @ 线圈 节 距 : y=1 一 19 
@ 绕 制 组 数 : 8 把 绕 6 组 @ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=2 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 藤 线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 概 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 仍 过 程 

第 1 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 19 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 18 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁 心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 26 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; 
第 4 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 6 步 : 42 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 18 内 ; 
第 8 步 : 41 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 33 外 ; 
第 10 步 : 10 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 34 内 ; 
第 12 步 : 9 外 一 W2 ( 回 ) 
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7.2 4 极 绕组 


图 168 4 极 18 权 双 层 亚 式 {S=2， 
1;U=6，6 ; y=4 ; 显 ; ao=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 区 18 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : w=12 @ 总 线圈 数 : O=18 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 帅 帆 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
僚 入 。 待 虑 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌 人 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排 序 。 



















































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; 

第 3 步 : 6 外 一 10 外 ; 第 4 步 : 15 内 一 1 内 ; 

第 5 步 : 15 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1( 进 ) 一 7 外 ; 第 7 步 : 12 内 一 16 内; 

第 8 步 : 12 外 一 16 外 ; 第 9 步 : 3 内 一 7 内 ; 

第 10 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 























第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 4 外 ; 第 12 步 : 9 内 一 13 内 ; 


第 13 步 : 9 外 一 13 外 ; 第 14 步 : 18 内 一 4 内 ; 
第 15 步 : 18 外 一 W2 ( 回 ) 





图 169 4 极 24 权 双 层 亚 式 {S=2; 
U=12 ; y=5 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 区 24 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 秀 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 嵌 法 
进行 车 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
僚 入 。 待 虑 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 

曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排 序 。 

































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规 
律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内; 

第 3 步 : 7 外 一 13 外; 第 4 步 : 19 内 一 1 内 ; 

第 5 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1( 进 ) 一 9 外 ; 第 7 步 : 15 内 一 21 内; 

第 8 步 : 15 外 一 21 外 ; 第 9 步 : 3 内 一 9 内 ; 

第 10 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 
































第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 第 12 步 : 11 内 一 17 内 ; 
第 13 步 : 11 外 一 17 外 ; ”第 14 步 : 23 内 一 5 内 ; 
第 15 步 : 23 外 一 W2 ( 回 ) 








b) 接线 图 


图 170 4 极 24 权 双 层 亚 式 {S=2; 
U=12 ; y=5 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : 5S=2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=24 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 

本 上 秀 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 6 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 人 蔡 过 程 

在 双边 整 山 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 散人 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 





式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 


的 电流 方向 相反 。 





每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 上 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 








日 2 组 线圈 组 组 成 。 


U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
第 3 步 : 
二 路 : 第 4 步 : 
第 5 步 : 
第 6 步 : 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 
第 9 步 : 
二 路 : 第 10 步 : 
第 11 步 : 
第 12 步 : 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : 
第 14 步 : 
第 15 步 : 
二 路 : 第 16 步 : 
第 17 步 : 
第 18 步 : 





Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
7 内 一 13 内 ; 
7 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul( 进 ) 一 1 内 ; 
19 外 一 13 外 ; 
19 内 一 U2 ( 回 ) 





每 相 绕 组 


V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 路 并 联 
15 内 一 21 内 ; 

15 外 一 V2 ( 回 ) 

Vl ( 进 ) 一 9 内 ; 

3 外 一 21 外; 

3 内 一 V2 ( 回 ) 





Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 
11 内 一 17 内; 
11 外 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 
23 外 一 17 外 ; 
23 内 一 W2 ( 回 ) 





图 171 4 极 24 权 双 层 到 式 {S=2; 
U=12 ; y=5 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : 5S=2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 基线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 6 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 中 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
横 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 蔡 过 程 

在 双边 整 舰 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 家 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 拒 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


















































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 

具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 7 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 13 内 ; 
7 
U 

















第 4 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 13 外 ; 


第 6 步 : 19 内 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 8 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 5 外 ; 





第 10 步 : 11 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 17 内 ; 
第 12 步 : 11 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 14 步 : 23 内 一 V2 ( 回 ) 
四 路 : 第 15 步 : V1 ( 进 ) 一 5 内 ; 
第 16 步 : 23 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 外 ; 
第 18 步 : 15 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 21 内 ; 
第 20 步 : 15 外 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 21 外; 
第 22 步 : 3 内 一 W2 ( 回 ) 
四 路 : 第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 9 内 ; 
第 24 步 : 3 外 一 W2 ( 回 ) b) 接线 图 





























图 172 4 极 30 权 双 层 亚 式 {S=3， 
2 


U=6，6 ; y=6 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 


GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 于 30 

@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ,2 把 绕 6 组 

@ 线圈 组 数 : wu=12 @ 总 线圈 数 : 0=30 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 











线圈 内 线 讲解 





本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 


进行 瞧 线 ， 





航线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 把 ( 线圈 ) 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
槽 口 等 待 蔡 入 。 待 众 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 


点 所 示 。 











2. 双边 整个 过 程 
第 7 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 



































槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


般 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 符 过 程 

在 双边 整 嵌 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 和 铁心 对 应 的 














内。 
线圈 














具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 








槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 24 内 一 1 内 ; 

第 5 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 7 步 : 19 内 一 26 内; 

第 8 步 : 19 外 一 26 外 ; 第 9 步 : 4 内 一 11 内 ; 

第 10 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外 ; 第 12 步 : 14 内 一 21 内 ; 

第 13 步 : 14 外 一 21 外 ; ”第 14 步 : 29 内 一 6 内; 

第 15 步 : 29 外 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 


图 173 4 极 30 权 双 层 琶 式 {S=3， 
2 ; U=6，6 ; y=7 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 五 30 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=30 
@ 每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ,采用 吊 租 法 
进行 机 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 8 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
诗人 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 吝 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
















































































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 








显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 纪 








日 为 





1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 





述 如 下 。 
U 相 接线 : 


第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 
第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 25 内 一 2 内 ; 


第 5 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 


第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 7 步 : 20 内 一 27 内 ; 
第 8 步 : 19 外 一 26 外 ; 第 9 步 :5 内 一 12 内; 


第 10 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 


第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外 ; 第 12 步 : 15 内 一 22 内 ; 
第 13 步 : 14 外 一 21 外; ”第 14 步 : 30 内 一 7 内 ; 


第 15 步 : 29 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 
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图 174 4 极 30 酸 双 层 琶 式 {S=3， 
2 ; U=6，6 ; y=7 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 五 30 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ,2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 0=30 
@ 每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 符 线 ， 航 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 8 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
读 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侣 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 































































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 
第 3 步 : 9 外 一 U2 ( 回 ) > 
: 第 4 步 : UL ( 进 ) 一 16 外 ; a 
第 5 步 : 25 内 一 2 内; 
第 6 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 
第 8 步 : 20 内 一 27 内; 
第 9 步 : 19 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 26 外 ; 
第 11 步 : 5 内 一 12 内; 
第 12 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1 ( 进 ) 一 6 外 ; 
第 14 步 : 15 内 一 22 内 ; 
第 15 步 : 14 外 一 W2( 回 ) 
: 第 16 步 : W1 ( 进 ) 一 21 外 ; 
第 17 步 : 30 内 一 7 内 ; 
第 18 步 : 29 外 一 W2( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 175 4 极 36 模 双 层 到 式 {S=3; 
U=12 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 基线 讲解 

本 能 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线 图， 采用 吊 舱 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舰 入 。 待 出 边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 航 过程 

第 8 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 人 蔡 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 19 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 28 内 一 1 内 ; 

第 5 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 7 步 : 22 内 一 31 内 ; 

第 8 步 : 22 外 一 31 外 ; 第 9 步 : 4 内 一 13 内 ; 

第 10 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 12 步 : 16 内 一 25 内 ; 

第 13 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 14 步 : 34 内 一 7 内 ; 

第 15 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 176 4 极 36 槽 双 层 又 式 {S=3; 
U=12 ; y=7 ; 显 ; =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 帅 相 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
供 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 航 过程 

第 8 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 蔡 过 程 

在 双边 整 舰 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 拒 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 10 内 一 19 内 ; 
第 3 步 : 10 外 一 U2( 回 ) 
: 第 4 步 : UL ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 5 步 : 28 外 一 19 外; 
第 6 步 : 28 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1( 进 ) 一 13 外 ; 
第 8 步 : 22 内 一 31 内; 
第 9 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 13 内; 
第 11 步 : 4 外 一 31 外; 
第 12 步 : 4 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 14 步 : 16 内 一 25 内 ; 
第 15 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 7 内 ; 
第 17 步 : 34 外 一 25 外 ; 
第 18 步 : 34 内 一 W2( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 177 4 极 36 槽 双 层 又 式 {S=3; 
U=12 ; y=7 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 基线 讲解 
本 嵌 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
内 入 。 待 戏 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 航 过程 
第 8 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 柳 内 。 ZH 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 ,S33 
在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 艇 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 











U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 


: 第 3 步 : J 





: 第 5 步 : J 


第 6 步 : 


: 第 7 步 : J 


第 8 步 : 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : 


第 10 步 : 
: 第 11 步 : 
第 12 步 : 
: 第 13 步 : 
第 14 步 : 
: 第 15 步 : 
第 16 步 : 





W 相 接线 : 


一 路 : 第 17 步 : 
第 18 步 : 
二 路 : 第 19 步 : 
第 20 步 . 
三 路 : 第 21 步 : 
第 22 步 : 
四 路 : 第 23 步 : 
第 24 步 : 





J1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
2( 回 ) 
一 19 内 ; 
PP( 回 ) 
一 19 外 ; 
2( 回 ) 
一 1 内 ; 
28 外 一 U2 ( 回 ) 








V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
22 内 一 V2 ( 回 ) 


V1( 进 ) 一 31 内 ; 





22 外 一 V2 ( 回 ) 


V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 


4 内 一 V2 ( 回 ) 


V1l( 进 ) 一 13 内 ; 


4 外 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 
16 内 一 W2 ( 回 ) 





Wl ( 进 ) 一 25 内; 


16 外 一 W2 ( 回 ) 


W1( 进 ) 一 25 外 ; 


34 内 一 W2 ( 回 ) 
W1( 进 ) 一 7 内 ; 
34 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 178 4 极 36 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=12 ; y=8 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 基线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 9 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
出入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 人 蔡 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 29 内 一 2 内 ; 

第 5 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 7 步 : 23 内 一 32 内; 

第 8 步 : 22 外 一 31 外 ; 第 9 步 : 5 内 一 14 内 ; 

第 10 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 12 步 : 17 内 一 26 内 ; 

第 13 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 14 步 : 35 内 一 8 内 ; 

第 15 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 179 4 极 36 模 双 层 到 式 {S=3; 
U=12 ; y=8 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 

本 能 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线 图 ， 采 用 吊 埠 法 
进行 甬 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 9 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
出入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 人 蔡 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 




























































































/> 
pa 


ee 


\ 


7 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 11 内 一 20 内; 
第 3 步 : 10 外 一 U2( 回 ) 
: 第 4 步 : UI( 进 ) 一 2 内 ; 
第 5 步 : 28 外 一 19 外 ; 
第 6 步 : 29 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1( 进 ) 一 13 外 ; 
第 8 步 : 23 内 一 32 内 ; 
第 9 步 : 22 外 一 V2( 回 ) 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 
第 11 步 : 4 外 一 31 外; 
第 12 步 :5 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 14 步 : 17 内 一 26 内; 
第 15 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 
第 17 步 : 34 外 一 25 外 ; 
第 18 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 180 4 极 36 槽 双 层 又 式 {S=3; 
U=12 ; y=8 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @) 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
(9) 每 路 组 数 : 1 
线圈 基线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 通 线 ， 购 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 艇 过 程 

第 9 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
出入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 府 过 程 : 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 艇 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 11 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 20 内 ; 
第 4 步 : 2 ( 回 ) 
: 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外; 
第 6 步 : 2( 回 ) 
: 第 7 步 : U 一 2 内 ; 
第 8 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
第 10 步 : 23 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 32 内; 
第 12 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 
第 14 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) Ss 
四 路 : 第 15 步 : V1 ( 进 ) 一 14 内 ; ee 
第 16 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) () 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 18 步 : 17 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 26 内; 
第 20 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 25 外 ; 
第 22 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) 
四 路 : 第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 
第 24 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) b) 接线 图 
































图 181 4 极 36 模 双 层 到 式 {S=3; 
U=12 ; y=9 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 36 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : 4 

















线圈 基线 讲解 

本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 郧 机 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 等 待 
敬 入 。 待 由 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 10 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 诸 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 21 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 30 内 一 3 内; 

第 5 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 7 步 : 24 内 一 33 内 ; 

第 8 步 : 22 外 一 31 外 ; 第 9 步 : 6 内 一 15 内 ; 

第 10 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 12 步 : 18 内 一 27 内; 

第 13 步 : 16 外 一 25 外 ; 第 14 步 : 36 内 一 9 内 ; 

第 15 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 182 4 极 36 槽 双 层 又 式 {S=3; 
U=12 ; y=9 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 36 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=4 
@ 每 路 组 数 : 1 

















线圈 基线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 郧 机 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 等 待 
敬 入 。 待 由 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 10 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 诸 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
: 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 21 内 ; 
第 4 步 : PP( 回 ) 
: 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外; 
第 6 步 : 2( 回 ) 
: 第 7 步 : U 一 3 内 ; 
第 8 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 10 步 : 18 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 27 内; 
第 12 步 : 16 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 
第 14 步 : 36 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 15 步 : V1( 进 ) 一 9 内 ; 
第 16 步 : 34 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl1 ( 进 ) 一 13 外; 
第 18 步 : 24 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 19 步 : Wl1 ( 进 ) 一 33 内 ; 
第 20 步 : 22 外 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 31 外; 
第 22 步 : 6 内 一 W2 ( 回 ) 
四 路 : 第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 15 内; 
第 24 步 : 4 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 183 4 极 42 权 双 层 亚 式 {S=4， 
3 ; U=6，6 ; y=8 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 区 42 
@ 每 组 圈 数 : S=4，3 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ，3 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 0=42 
每 相 路 数 : a=1 (GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 用 帅 刚 法 
进行 甬 线 ， 航 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
读 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侣 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 22 内; 

第 3 步 : 12 外 一 22 外 ; 第 4 步 : 33 内 一 1 内 ; 

第 5 步 : 33 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 15 外; 第 7 步 : 26 内 一 36 内 ; 

第 8 步 : 26 外 一 36 外 ; 第 9 步 : 5 内 一 15 内; 

第 10 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 8 外 ; 第 12 步 : 19 内 一 29 内 ; 

第 13 步 : 19 外 一 29 外 ; ”第 14 步 : 40 内 一 8 内; 

第 15 步 : 40 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 184 4 极 42 权 双 层 到 式 {S=4， 
3 ; U=6，6 ; y=8 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 42 
@ 每 组 圈 数 : S=4，3 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ，3 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 0=42 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 用 帅 坎 法 
进行 甬 线 ， 航 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
读 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侣 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; i O oWe 

















第 2 步 : 12 内 一 22 内 ; 6 
第 3 步 : 12 外 一 U2 ( 回 ) [MAC Cd 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 22 外 ; GZ SS 
第 5 步 : 33 内 一 1 内 ; 
第 6 步 : 33 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : | 每 相 绕 组 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) -8 外 ; 3 一 路 并 联 
第 8 步 : 19 内 一 29 内 ; 
第 9 步 : 19 外 一 V2 ( 回 ) \ 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 29 外; NN A 
第 11 步 ， 40 内 一 8 内 ; PS 站 
第 12 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1( 进 ) 一 15 外; 
第 14 步 : 26 内 一 36 内 ; 
第 15 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 36 外; 
有 17 步 : 5 内 一 15 内 ; 
第 18 步 : 5 外 一 W2 ( 回 ) 




















b) 接线 图 


图 185 4 极 45 槽 双 层 琶 式 {S=4,3; 
U=9，3 ; y=9，9 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 45 
@ 每 组 圈 数 : S=4，3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 9 组 ，3 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 0=45 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 
进行 铭 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
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内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 




















28 
SS 


第 10 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
内 入 铁心 槽 内 。 SA 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 ON 
在 双边 整 柑 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 朋 线 操作 步 序 ， 可 参考 赂 线 图 中 铁心 
章 内 阿拉 伯 数字 1、2 、3… 自 然 排序 。 
























































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 13 内 一 24 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 24 外 ; 第 4 步 : 36 内 一 2 内 ; 

第 5 步 : 35 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 39 外 ; 第 7 步 : 6 内 一 17 内; 

第 8 步 : 5 外 一 16 外 ; 第 9 步 : 28 内 一 39 内; 

第 10 步 : 28 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 第 12 步 : 21 内 一 32 内 ; 

第 13 步 : 20 外 一 31 外 ; ”第 14 步 : 43 内 一 9 内 ; 

第 15 步 : 43 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 186 4 极 48 权 双 层 到 式 {S=4; 
U=12 ; y=9 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 硅 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 13 内 一 25 内 ; 
第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 
第 5 步 : 37 外 一 25 外 ; 
第 6 步 : 37 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 8 步 : 29 内 一 41 内 ; 
第 9 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 17 内 ; NN 


NS 
[SS 


第 11 步 : 5 外 一 41 外 ; ss 


第 12 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) yd 
W 相 接 线 : Dy 


一 路 : 第 13 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; S 
第 14 步 : 21 内 一 33 内 ; 

第 15 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 16 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 内 ; 

有 17 步 : 45 外 一 33 外 ; 

区 18 步 : 45 内 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 187 4 极 48 槽 双 层 又 式 {S=4; 
U=12 ; y=9 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 藤 线 讲解 

本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 25 内 ; 
第 4 步 : 2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外; 

第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 1 内 ; 
第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 29 内 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 41 内; 
第 12 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
:5 内 一 V2 ( 回 ) 
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步 : V1 ( 进 ) 一 17 内 ; 9 

: 5 外 一 V2 ( 回 ) 8 区 


CO 
: W1( 进 ) 一 9 外; 


: 21 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 33 内; 
: 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 33 外; 
: 45 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 9 内 ; 
: 45 外 一 W2 ( 回 ) 














图 188 4 极 48 权 双 层 亚 式 {S=4; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; a=1} 绕组 


绕组 
Oz 电机 极 数 : 2p=4 
@ 每 组 圈 数 : S=4 

















参数 
@) 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 11 


G) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 (O 线圈 组 数 : w=12 
每 相 路 数 : a=1 


@ 总 线圈 数 : 0=48 
(9) 每 路 组 数 : 4 
线圈 内 





本 岗 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 


线 讲解 








进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 肉 过 程 
第 1 至 第 10 把 线圈 : 


每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线 圈 刷 距 将 序 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 























待 褒 入 。 待 诅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整 伐 过程 
第 11 至 第 48 把 线圈 : 


每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线 圈 市 距 将 序 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


和 能 入 铁心 覃 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 





在 双边 整 众 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线圈 节 晶 
槽 内 。 




















EE 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 


线圈 具体 的 瞬 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 














章 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 








自然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 14 内 一 26 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 第 4 步 : 38 内 一 2 内 ; 

第 5 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 7 步 : 30 内 一 42 内 ; 

第 8 步 : 29 外 一 41 外 ; 第 9 步 : 6 内 一 18 内; 

第 10 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 第 12 步 : 22 内 一 34 内 ; 

第 13 步 : 21 外 一 33 外 ; ”第 14 步 : 46 内 一 10 内 ; 


N ~、、 fl 
第 15 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 2 SN ps 
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b) 接线 图 


图 189 4 极 48 槽 双 层 又 式 {S=4; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=2 
@O 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 龊 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 11 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
赎 和 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 





U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
第 3 步 : 
: 第 4 步 : 
第 5 步 : 
第 6 步 : 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 
第 9 步 : 
二 路 : 第 10 步 








第 11 步 : 


第 12 步 
W 相 接线 : 





一 路 : 第 13 步 : 

第 14 步 : 
第 15 步 : 
: 第 16 步 : 
有 17 步 : 
和 18 步 : 

















Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
14 内 一 26 内 ; 
13 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 
37 外 一 25 外 ; 
38 内 一 U2 ( 回 ) 


V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
30 内 一 42 内 ; 

29 外 一 V2 ( 回 ) 

: V1(〈 进 ) 一 18 内 ; 
5 外 一 41 外 ; 

: 6 内 一 V2 ( 回 ) 


W1I( 进 ) 一 9 外 ; 
22 内 一 34 内 ; 
21 外 一 W2 ( 回 ) 
W1( 进 ) 一 10 内 ; 
45 外 一 33 外 ; 
46 内 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 
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图 190 4 极 48 酸 双 层 到 式 {S=4; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; 0=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 拒 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 髋 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 黎 过 程 

第 11 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
赎 和 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 拒 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 26 内; 
第 4 步 : 2( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外; 

第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 2 内 ; 
第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 30 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1( 进 ) 一 42 内 ; 
第 12 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 6 内 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 18 内 ; 
:5 外 一 V2 ( 回 ) 


























: Wl1 ( 进 ) 一 9 外 ; 
: 22 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 34 内 ; 
: 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 33 外; 
: 46 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 10 内 ; 
: 45 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 191 4 极 48 槽 双 层 又 式 {S=4; 
U=12 ; y=11 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 龊 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 硅 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 蔚 入 。 待 府 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 符 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 15 内 一 27 内 ; 

第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 第 4 步 : 39 内 一 3 内 ; 

第 5 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 7 步 : 31 内 一 43 内 ; 

第 8 步 : 29 外 一 41 外; 第 9 步 : 7 内 一 19 内 ; 

第 10 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 第 12 步 : 23 内 一 35 内 ; 

第 13 步 : 21 外 一 33 外 ; ”第 14 步 : 47 内 一 11 内; 

第 15 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 192 4 极 48 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=12 ; y=11 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

外 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
回 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 人 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=2 3 | /7 SAN 
@ 每 路 组 数 : 2 BE NNNS 

















线圈 基线 讲解 

本 龊 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 符 线 ， 航 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 蔚 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 导 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 SS 

3. 泽 边 补 赂 过 各 ss 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 











AS、 
AL 


> 


< 





DLL 


CC7 


EL 
a 


Y 
9 

















一 一 





> 











SSSSSN 
RS 
CR 


























NS 
| 
| 
| 











\ 
RN、 
| 















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 15 内 一 27 内; 
第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 3 内 ; 
第 5 步 : 37 外 一 25 外 ; 
第 6 步 : 39 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 8 步 : 31 内 一 43 内 ; 
第 9 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 19 内 ; SN 
第 11 步 : 5 外 41 外; 7 NS 2 
第 12 步 : 7 内 一 V2 ( 回 ) CIB XX 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 
第 14 步 : 23 内 一 35 内 ; 
第 15 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl1 ( 进 ) 一 11 内 ; 
有 17 步 : 45 外 一 33 外 ; 
和 18 步 : 47 内 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 193 4 极 48 槽 双 层 琶 式 {S=4; 
U=12 ; y=11 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 

@D 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z48 
@@ 每 组 癌 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=4 9 | /7S AN 
(9) 每 路 组 数 : 1 2 
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线圈 内 线 讲解 

本 购 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线 回 ， 采 
进行 阴线 ， 贩 线 规律 简 述 如 下 

1 浮 边 吊 媒 过 各 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁 心 
术 内 后 ， 接 照 线 轿 节 忠 将 泽 边 推 向 铁心 对 应 的 本 口 等 
待 谨 信 。 待 肛 边 数 及 对 应 术 号 ， 如 图 中 黑色 国 点 所 示 。 

2. 双边 整 庆 过 各 

第 12 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
神 内 后 ， 接 照 线圈 节 下 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 口 并 
艇 入 铁心 模 内 。 SS 有 Fs 
3. 浮 边 补 由 过 程 SS 
在 双边 整 赔 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 SS 
线圈 的 学 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 柑 人 铁心 对 应 的 COAL 
楼 内 。 

线 图 具体 的 柑 线 操作 步 序 ， 可 参考 说 线 图 中 愧 必 
入 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3.… 自 然 排放: 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 27 内 ; 
第 4 步 : 2( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 
第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 3 内 ; 
第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 31 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 43 内; 
第 12 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 7 内 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 19 内 ; 
:5 外 一 V2 ( 回 ) 




















So 
SN 
本 


一 
===22 





SSss 





: W1( 进 ) 一 9 外 ; 
: 23 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 35 内 ; 
: 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 33 外; 
: 47 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 11 内 ; 
: 45 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 194 4 极 48 槽 双 层 又 式 {S=4; 
U=12 ; y=12 ; 显 ; = 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线 圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 秀 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 车 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 28 内; 

第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 第 4 步 : 40 内 一 4 内 ; 

第 5 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 7 步 : 32 内 一 44 内; 

第 8 步 : 29 外 一 41 外; 第 9 步 : 8 内 一 20 内; 

第 10 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 第 12 步 : 24 内 一 36 内 ; 

第 13 步 : 21 外 一 33 外 ; ”第 14 步 : 48 内 一 12 内 ; 

第 15 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 195 4 极 48 酸 双 层 到 式 {S=4; 
U=12 ; y=12 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=2 
@O 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 龊 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 
进行 车 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 16 内 一 28 内 ; 7 b 
第 3 步 : 13 外 一 U2( 回 ) 7 2 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 4 内 ; 2 
第 5 步 : 37 外 一 25 外 ; 
第 6 步 : 40 内 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 
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一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 1 外 ; 


一- 
三 二 


第 8 步 : 8 内 一 20 内 ; 
第 9 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : V1( 进 ) 一 44 内 ; 
第 11 步 : 29 外 一 17 外 ; 
第 12 步 : 32 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
: 第 13 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 外 ; 
第 14 步 : 24 内 一 36 内 ; 
第 15 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl1 ( 进 ) 一 12 内 ; 
有 17 步 : 45 外 一 33 外 ; 
区 18 步 : 48 内 一 W2 ( 回 ) 





SSS 





> 
SS 











b) 接线 图 


图 196 4 极 54 槽 双 层 到 式 {S=4， 


5 ; U=6，6 ; y=12 ; 显 ; a=1)} 绕组 个 OO 
绕组 参数 (9) 

G@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 54 9 7 

@ 每 组 圈 数 : S=4，5 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 13 $$ 
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ssKs 




















人 >> 
二 之 
@ 线圈 组 数 : w=12 @ 总 线 把 数 : 0-54 六 2 
BA 


每 相 路 数 : a=1 (GO 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 
进行 硅 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 典 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ，5 把 绕 6 组 中 人 222 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 

显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 

1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 

述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 30 内 ; 
第 3 步 : 14 外 一 28 外 ; 第 4 步 : 43 内 一 3 内; 

2 

第 5 步 : 41 外 一 U2 ( 回 ) \ HZ 
V 相 接线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 19 外 ; 第 7 步 : 34 内 一 48 内; 
第 8 步 : 32 外 一 46 外 ; 第 9 步 : 7 内 一 21 内 ; 
第 10 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
第 11 步 : W1( 进 ) 一 10 外 ; 第 12 步 : 25 内 一 39 内 ; 
第 13 步 : 23 外 一 37 外; ”第 14 步 : 52 内 一 12 内 ; 
第 15 步 : 50 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 197 4 极 54 权 双 层 到 式 {S=4， 
5 ; U=6，6 ; y=12 ; 显 ; a=2)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=4，5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ，5 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=2 @O 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 
进行 硅 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 典 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 16 内 一 30 内; 
第 3 步 : 14 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 28 外; 
第 5 步 : 43 内 一 3 内 ; 
第 6 步 : 41 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 19 外 ; 
第 8 步 : 34 内 一 48 内; 
第 9 步 : 32 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 46 外 ; 
第 11 步 : 7 内 一 21 内 ; 
第 12 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1( 进 ) 一 10 外 ; 


一 39 内 ; [a 
第 14 步 : 25 内 一 39 内 ; 区 Es 
第 15 步 : 23 外 一 W2 ( 回 ) , | 
: 第 16 步 : W1( 进 ) 一 37 外 ; 


第 17 步 : 52 内 一 12 内 ; 
第 18 步 : 50 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 198 4 极 60 槽 双 层 茎 式 {S=5; 
U=12 ; y=11 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
@@ 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 (@ 线圈 组 数 : w=12 Cx \ 
@ 总 线圈 数 : O=60 每 相 路 数 : a=2 /SS 
[2 ss 
@ 每 路 组 数 : 2 7 < 
线圈 基线 讲 解 
本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 徐 过 程 
第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虎 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 12 至 第 60 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
出入 铁心 柳 内 。 
3. 浮 边 补 骨 过 程 
在 双边 整 藤 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
曾 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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本 接线 图 中 ,每 


圈 接 线 讲解 
F 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 





式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 





U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
第 3 步 : 
: 第 4 步 : 
第 5 步 : 
第 6 步 : 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 
第 9 步 : 








: 第 10 步 : 
第 11 步 : 
第 12 步 : 





W 相 接线 : 


一 路 : 第 13 步 : 
第 14 步 : 

15 步 : 

; 16 步 : 
17 步 : 

; 18 步 : 











Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
16 内 一 31 内; 
16 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul ( 进 ) 一 1 内 ; 
46 外 一 31 外 ; 
46 内 一 U2 ( 回 ) 


V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 
36 内 一 51 内 ; 

36 外 一 V2 ( 回 ) 
V1i( 进 ) 一 21 内; 
6 外 一 51 外; 

6 内 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 
26 内 一 41 内; 
26 外 一 W2 ( 回 ) 
W1( 进 ) 一 11 内 ; 
56 外 一 41 外 ; 
56 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 199 4 极 60 酸 双 层 亚 式 {S=5; 
U=12 ; y=11 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虎 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 











具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
二 路 : 第 3 步 : 
第 4 步 : 
三 路 : 第 5 步 : 
第 6 步 : 
四 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : 








第 10 步 : 
二 路 : 第 11 步 : 
第 12 步 : 
: V1 ( 进 ) 一 51 外 ; 
: 6 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 21 内; 
: 6 外 一 V2 ( 回 ) 





J]1( 进 ) 一 1 外 ; 
2 ( 回 ) 
一 31 内 ; 
2( 回 ) 
一 31 外 ; 
2( 回 ) 
一 1 内 ; 
46 外 一 U2 ( 回 ) 








V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 
36 内 一 V2 ( 回 ) 
V1( 进 ) 一 51 内 ; 
36 外 一 V2 ( 回 ) 





: W1( 进 ) 一 11 外 ; 
: 26 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 41 内 ; 
: 26 外 一 W2 ( 回 ) 
: W1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 56 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 11 内 ; 
: 56 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 200 4 极 60 酸 双 层 玛 式 {S=5; 
U=12 ; y=12 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 线圈 组 数 : w=12 C0 
@ 总 线圈 数 : O=60 @ 每 相 路 数 : a=1 -7 2 A 
加 每 路 组 数 : 4 DZF 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 60 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 通信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 蔡 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 

显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 

1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 

述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 17 内 一 32 内 ; 
第 3 步 : 16 外 一 31 外 ; 第 4 步 : 47 内 一 2 内 ; 
第 5 步 : 46 外 一 U2( 回 ) < 
V 相 接线 : | > NS 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 20 外 ; 第 7 步 : 37 内 一 52 内 ; 
第 8 步 : 36 外 一 51 外 ; 第 9 步 : 7 内 一 20 内 ; 
第 10 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
第 11 步 : W1( 进 ) 一 1 外; 第 12 步 : 27 内 一 42 内 ; 
第 13 步 : 26 外 一 41 外 ; ”第 14 步 : 57 内 一 12 内 ; 
第 15 步 : 56 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 201 4 极 60 权 双 层 亚 式 {S=5; 
U=12 ; y=12 ; 显 ; 0=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 区 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
@ 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线 圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=4 > < 
@ 每 路 组 数 : 1 A 
线圈 基线 讲 解 

本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
覃 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过程 

在 双边 整 藤 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁心 

覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 32 内; 
第 4 步 : 2( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 31 外; 

第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 2 内 ; 
第 8 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 
第 10 步 : 37 内 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 52 内; 
第 12 步 : 36 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 51 外 ; 
: 7 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 22 内 ; 
: 6 外 一 V2 ( 回 ) 


























: W1( 进 ) 一 11 外 ; 
: 27 内 一 W2 ( 回 ) 
: W1( 进 ) 一 42 内 ; 
: 26 外 一 W2( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 57 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 12 内 ; 
: 56 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 202 4 极 60 酸 双 层 玛 式 {S=5; 
U=12 ; y=13 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 14 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 14 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 18 内 一 33 内 ; 

第 3 步 : 16 外 一 31 外 ; 第 4 步 : 48 内 一 3 内 ; 

第 5 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 7 步 : 38 内 一 53 内 ; 

第 8 步 : 36 外 一 51 外 ; 第 9 步 : 8 内 一 23 内 ; 

第 10 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 























每 相 绕 组 
一 路 连接 


W 相 接 线 : 


ZCAA 


第 11 步 : W1( 进 ) 一 11 外; 第 12 步 : 28 内 一 43 内 ; 
第 13 步 : 26 外 一 41 外 ; ”第 14 步 : 58 内 一 13 内 ; 
第 15 步 : 56 外 一 W2 ( 回 ) 


Bs 








图 203 4 极 60 权 双 层 玛 式 {S=5; 
U=12 ; y=13 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 14 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 14 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 


式 为 显 极 式 ， 





即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 





每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 


具体 接线 规 得 








l 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 


于 


第 2 步 : 18 内 一 33 内 ; 
第 3 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 


: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 3 内 ; 


本 





第 5 步 : 46 外 一 31 外 ; 


第 6 步 : 48 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 


本 


第 8 步 : 38 内 一 53 内 ; 





第 9 步 : 36 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : V1( 进 ) 一 23 内 ; 


A 
羽 


于 


名 11 步 : 6 外 一 51 外; 





第 12 步 : 8 内 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl1 ( 进 ) 一 11 外 ; 
第 14 步 : 28 内 一 43 内 ; 


15 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 
;16 步 : Wl1 ( 进 ) 一 13 内 ; 
17 步 : 56 外 一 41 外 ; 

; 18 步 : 58 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 204 4 极 60 酸 双 层 琶 式 {S=5; 
U=12 ; y=13 ; 显 ; 0=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 14 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 13 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 14 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 13 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 33 内 ; 
第 4 步 : 2( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 31 外; 

第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 3 内; 
第 8 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外; 
第 10 步 : 38 内 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 53 内 ; 
第 12 步 : 36 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 51 外 ; SN psa 
:8 内 一 V2 ( 回 ) = AD 
: V1( 进 ) 一 23 内; 
: 6 外 一 V2 ( 回 ) 
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: W1 ( 进 ) 一 11 外 ; 
: 28 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 43 内 ; 
: 26 外 一 W2( 回 ) 
: W1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 58 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 13 内 ; 
: 56 外 一 W2 ( 回 ) 











图 205 4 极 60 权 双 层 亚 式 {S=5; 
U=12 ; y=14 ; 显 ; 0=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-5 @ 线圈 节 距 : y=1 一 15 
加 绕 制 组 数 : 5 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 典 过 程 

第 1 至 第 14 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 15 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 14 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : UI( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 34 内 ; 
第 4 步 : 2( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 31 外; 
第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U 一 4 内 ; 
第 8 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 51 外 ; 
第 10 步 : 9 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 24 内 ; 
第 12 步 : 6 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 21 外 ; SN ps 
: 39 内 一 V2 ( 回 ) 4 NS 2 下 
: V1 ( 进 ) 一 34 内; 
: 36 外 一 V2 ( 回 ) 
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: W1( 进 ) 一 11 外 ; 
: 29 内 一 W2 ( 回 ) 
: W1( 进 ) 一 44 内; 
: 26 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 59 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 14 内 ; 
: 56 外 一 W2 ( 回 ) 











图 206 4 极 72 槽 双 层 琶 式 {S=6; 
U=12 ; y=8 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
加 绕 制 组 数 : 6 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 槽 


















































内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 























第 9 至 第 72 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌 入 铁 心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
嵌入 铁心 槽 内 。 SN A 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 MSs 
在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 






































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
有 2 步 : 2( 回 ) 
和 3 步 : 进 ) 一 32 内 ; 
有 4 步 : 2( 回 ) 
有 5 步 : 进 ) 一 37 外 ; 
6 步 : 2( 回 ) 
和 7 步 : U 一 68 内 ; 
8 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
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图 207 4 极 72 槽 双 层 琶 式 {S=6; 
U=12 ; y=15 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 天 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 16 
加 绕 制 组 数 : 6 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=4 
@ 每 路 组 数 : 1 




















线圈 基线 讲解 

本 拒 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
竺 嵌入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 16 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 和 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 15 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
和 2 步 : 21 内 一 U2 ( 回 ) 
和 3 步 : U1 ( 进 ) 一 39 内 ; 
入 4 步 : 2( 回 ) 3 2 
名 5 步 : 进 ) 一 37 外 ; 本 ee a 
区 6 步 : 2( 回 ) 
和 7 步 : U 一 3 内 ; 
区 8 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
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和 9 步 : V1 ( 进 ) 一 61 外 ; 
和 10 步 : 9 内 一 V2 ( 回 ) 
和 11 步 : V1 ( 进 ) 一 27 内 ; 
: 7 外 一 V2 ( 回 ) 

: V1 ( 进 ) 一 25 外 ; ISSN 

: 45 内 一 V2 ( 回 ) CH Ps 
: V1 ( 进 ) 一 63 内; 

: 43 外 一 V2 ( 回 ) 
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: Wl1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
: 33 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 51 内; 
: 31 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 49 外 ; 
: 69 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 15 内 ; 
: 67 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 208 4 极 72 桶 双 层 到 式 {S=6; 
U=12 ; y=16 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 三 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 17 
加 绕 制 组 数 : 6 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 
进行 通 线 ， 风 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 16 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 17 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
艇 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 16 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 22 内 一 40 内; 
第 3 步 : 19 外 一 37 外 ; 第 4 步 : 58 内 一 4 内 ; 
第 5 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 7 步 : 46 内 一 64 内; 
第 8 步 : 43 外 一 61 外 ; 第 9 步 : 10 内 一 28 内; 
第 10 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
第 11 步 : WI( 进 ) 一 13 外 ; 第 12 步 : 34 内 一 52 内 ; 
第 13 步 : 31 外 一 49 外 ; ”第 14 步 : 70 内 一 16 内; 
第 15 步 : 67 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 209 4 极 72 权 双 层 公式 {S=6; 
U=12 ; y=16 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 72 
@ 每 组 圈 数 : S=6 由 线圈 节 距 : y=1 一 17 
@) 绕 制 组 数 : 6 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 :w=12 
@ 总 线圈 数 : O=72 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 2 




















线圈 基线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 
进行 向 线 ， 山 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 16 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 17 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 和 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 16 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
: 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 2 步 : 22 内 一 40 内; 
第 3 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 37 外 ; 
第 5 步 : 58 内 一 4 内 ; 
第 6 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 
第 8 步 : 46 内 一 64 内; 
区 9 步 : 43 外 一 V2 ( 回 ) 
第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 61 外; 
和 11 步 : 10 内 一 28 内 ; 
有 12 步 : 7 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : W1( 进 ) 一 13 外 ; 
第 14 步 : 34 内 一 52 内 ; 
第 15 步 : 31 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : Wl1 ( 进 ) 一 49 外 ; 
第 17 步 : 70 内 一 16 内 ; 
第 18 步 : 67 外 一 W2( 回 ) 
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图 210 4 极 72 模 双 层 到 式 {S=6; 
U=12 ; y=16 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 二 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-6 @ 线圈 节 距 : y=1 一 17 
加 绕 制 组 数 : 6 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=4 
@ 每 路 组 数 : 1 




















线圈 基线 讲解 

本 拒 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 
进行 向 线 ， 山 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 16 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 腊 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 17 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 和 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 16 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
有 2 步 : 2( 回 ) , 
有 3 步 : 进 ) 一 40 内; 
和 4 步 : 2( 回 ) ®y NS SS 2 、 
和 5 步 . 进 ) 一 37 外 ; ae 4 
6 步 : 2( 回 ) 
和 7 步 : U 一 4 内 ; 
名 8 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
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有 9 步 : V1 ( 进 ) 一 61 外 ; 克扣 先 银 
用 10 步 : 10 内 一 V2 ( 回 ) 

名 11 步 : V1( 进 ) 一 28 内; 
: 7 外 一 V2 ( 回 ) 

; Vi ( 进 ) 一 25 外; 
: 46 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 64 内 ; 
: 43 外 一 V2 ( 回 ) 


人 
2 


和 
酉 
A 
本 
二 路 : 多 
Wa 厂 
AAA 
下 
夏 


0 
器 


距 小 


IE 
时 





距 


: Wl1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
: 34 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 52 内; 
: 31 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl1 ( 进 ) 一 49 外; 
: 70 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 16 内; 
: 67 外 一 W2 ( 回 ) 











图 211 4 极 96 权 双 层 到 式 {S=8; 
U=12 ; y=22 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

@) 铁心 槽 数 : 二 96 
人 @) 每 组 圈 数 : S-8 @ 线圈 节 距 : y=1 一 23 
@ 绕 制 组 数 : 8 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=96 
@ 每 路 组 数 : 2 

















Oz 电机 极 数 : 2p=4 


LS 


u=12 
每 相 路 数 : a=2 


线圈 其 线 讲解 
本 帕 线 图 中 ， 绕 组 共有 96 把 线圈 ， 采 用 
进行 滞 线 ,说 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 构 过 各 
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第 1 至 第 22 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
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等 
待 褒 入 。 待 诅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 




















222 
yoo 
2 SL 
人 


27 
22 


第 23 至 第 96 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
租 和 铁心 槽 内 。 


3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 诅 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 22 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
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线圈 具体 的 鹏 线 操作 步 序 ， 可 参考 欧 线 图 中 铁心 B/f 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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15 步 : 41 外 一 W2 ( 回 ) 
16 步 : Wl ( 进 ) 一 22 内; 


17 步 : 89 外 一 65 外; 


第 18 步 : 94 内 一 W2 ( 回 ) 


步 : V1 ( 进 ) 一 38 内; 


步 : U1 ( 进 ) 一 6 内 ; 
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) 一 17 外 ; 


组 日 
每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 


进 





14 内 一 V2 ( 回 ) 


57 外 一 V2( 





: 78 内 一 U2 ( 回 ) 


联 ， 
步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
; 25 外 = U2 ( 

: 73 外 一 49 外 ; 


;2 步 : 30 内 一 54 内 ; 


步 : 9 外 一 81 外 ; 


线圈 接线 讲解 
步 : 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接 





8 步 : 62 内 一 86 内 ; 
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第 14 步 : 46 内 一 70 内; 
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一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 
路 : 


11 
12 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 13 步 : Wl ( 


式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 
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图 212 4 极 96 模 双 层 到 式 {S=8; 
U=12 ; y=23 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 二 96 
@ 每 组 圈 数 : S=8 @ 线圈 节 距 : y=1 一 24 
加 绕 制 组 数 : 8 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : O=96 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 谍 线 图 中 ， 绕 组 共有 96 把 线圈 ， 采 用 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 
第 1 至 第 23 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 24 至 第 96 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 23 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 

























































































线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 攀 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 会 


Weg) 














A 


加 
U 
V/ 


: 第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; ES bd 
第 2 步 : 31 内 一 55 内 ; RN NDS 
第 3 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 2 RN 
: 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 7 内 ; 
区 5 步 : 73 外 一 49 外 ; 
第 6 步 : 79 内 一 U2( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 
: 63 内 一 87 内 ; 
: 57 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 39 内，; 
: 9 外 一 81 外; 
: 15 内 一 V2 ( 回 ) 





每 相 绕 组 


y 





nl 





: Wl ( 进 ) 一 17 外 ; 
: 47 内 一 71 内 ; 

: 41 外 一 W2( 回 ) 
: W1( 进 ) 一 23 内; 
: 89 外 一 65 外 ; 

: 95 内 一 W2 ( 回 ) 











7.3 6 极 绕组 


图 213 6 极 24 权 双 层 公式 {S=3， 
1，2;U=4，8，2j;iy=4，4，4; 庶 、 
显 ; a=1} 绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 横 数 : 二 24 
@@ 每 组 圈 数 : S-3，1，2 ” 团 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 4 组 ，!1 把 绕 8 组 ，2 把 绕 2 组 
@ 线圈 组 数 : w=14 @ 总 线圈 数 : 0=24 
每 相 路 数 : a=1 
@O 每 路 组 数 :U 相 4、V 相 4;W 相 6 
线圈 藤 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 骸 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
代入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
谍 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整风 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 散人 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 舰 线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , U 相 ( 黄 ) 、V 相 ( 绿 ) 绕组 线圈 组 之 
间 的 连接 方式 为 底 、 显 极 式 ，W 相 ( 红 ) 绕组 线圈 组 之 间 
的 连接 方式 为 显 极 式 ， 其 各 相 绕 组 具体 接线 步 序 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 10 外 ; 

第 3 步 : 14 内 一 19 内 ; 第 4 步 : 13 外 一 2 内 ; 

第 5 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1( 进 ) 一 23 外 ; 第 7 步 : 3 内 一 6 外 ; 

第 8 步 : 12 内 一 15 内; 第 9 步 : 11 外 一 24 内 ; 

第 10 步 : 18 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 4 外 ; 第 12 步 : 9 内 一 13 内; 











第 13 步 : 9 外 一 12 外; 第 14 步 : 16 内 一 21 内 ; 
第 15 步 : 16 外 一 21 外 ; 第 16 步 : 1 内 一 4 内 ; 
第 17 步 : 24 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 214 6 极 24 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 
U=6，12 ; y=4，4 ; 显 ; a= 仙 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 二 24 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
人 @) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=24 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 椒 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
柑 入 。 待 幅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 

曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排 序 。 




































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; 

第 3 步 : 6 外 一 9 外 ; 第 4 步 : 13 内 一 18 内 ; 

第 5 步 : 3 外 一 18 外 ; 第 6 步 : 22 内 一 1 内 ; 

第 7 步 : 21 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 2 外 ; 第 9 步 : 3 内 一 7 内 ; 

第 10 步 : 3 外 一 8 外 ; 第 11 步 : 12 内 一 15 内 ; 

第 12 步 : 10 外 一 15 外; ”第 13 步 : 19 内 一 24 内 ; 

第 14 步 : 20 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 4 外 ; 第 16 步 : 9 内 一 11 内; 

第 17 步 : 7 外 一 12 外 ; 第 18 步 : 16 内 一 21 内; 

第 19 步 : 16 外 一 19 外 ; ”第 20 步 : 23 内 一 4 内 ; 

第 21 步 : 24 外 一 W2 ( 回 ) 























图 215 6 极 27 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 
U=9，9 ; y=4，4 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

G 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 二 27 
@ 每 组 圈 数 : S=-2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=27 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 向 线 图 中 ,绕组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 吊 坎 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



























































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; 

第 3 步 : 6 外 一 10 外 ; 第 4 步 : 15 内 一 19 内 ; 

第 5 步 : 15 外 一 19 外 ; 第 6 步 : 24 内 一 1 内 ; 

第 7 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 9 步 : 12 内 一 16 内 ; 

第 10 步 : 12 外 一 16 外 ; 第 11 步 : 21 内 一 25 内 ; 

第 12 步 : 21 外 一 25 外 ; ”第 13 步 : 3 内 一 7 内 ; 

第 14 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 4 外 ; 第 16 步 : 9 内 一 13 内 ; 

第 17 步 : 9 外 一 13 外 ; 第 18 步 : 18 内 一 22 内 ; 

第 19 步 : 18 外 一 22 外 ; ”第 20 步 : 27 内 一 4 内 ; 

第 21 步 : 27 外 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 


图 216 6 极 36 槽 双 层 到 式 {S=2; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a=1)} 绕组 


绕组 参数 





GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : 














@ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 





本 机 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 


进行 堪 线 ， 赂 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 








第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 模 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 














人 藤 入 。 待 共 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 9 
2. 双边 整修 过 程 








黑色 圆 点 所 示 。 


第 6 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


诅 和 铁心 槽 内。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 上 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内 ; 

第 3 步 : 7 外 一 13 外 ; 第 4 步 : 19 内 一 25 内 ; 

第 5 步 : 19 外 一 25 外 ; 第 6 步 : 31 内 一 1 内 ; 

第 7 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 9 步 : 15 内 一 21 内 ; 

第 10 步 : 15 外 一 21 外; ”第 11 步 : 27 内 一 33 内 ; 

第 12 步 : 27 外 一 33 外 ; ”第 13 步 : 3 内 一 9 内 ; 

第 14 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 5 外 ; 第 16 步 : 11 内 一 17 内; 

第 17 步 : 11 外 一 17 外 ; ”第 18 步 : 23 内 一 29 内 ; 

第 19 步 : 23 外 一 29 外 ; ”第 20 步 : 35 内 一 5 内; 

第 21 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 























ae 


> 








b) 接线 图 


图 217 6 极 36 槽 双 层 亚 式 {S=2; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a=2} 绕组 


绕组 参数 





GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : 














@ 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 





本 冬 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 


进行 堪 线 ， 赂 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 刷 柑 过 程 








第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 














人 藤 入 。 待 共 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 9 
2. 双边 整修 过 程 








黑色 圆 点 所 示 。 


第 6 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


诅 和 铁心 槽 内。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 上 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 








式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 


U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 3 步 : 
二 路 : 第 5 步 : 
第 7 步 : 
V 相 接线 : 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 




















Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
7 外 一 13 外 ; 
Ul ( 进 ) 一 1 内 ; 
31 内 一 25 内 ; 


一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 


第 11 步 : 
二 路 : 第 13 步 : 
第 15 步 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : 
第 19 步 : 
二 路 : 第 21 步 : 
第 23 步 : 


15 外 一 21 外 ; 
V1( 进 ) 一 9 内 ; 
3 内 一 33 内 ; 


W1( 进 ) 一 5 外 ; 
11 外 一 17 外 ; 
W1( 进 ) 一 5 内 ; 
35 内 一 29 内 ; 








第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 





第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 ; 


第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 ; 
第 24 步 : 








电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 
成 。 具 体 接线 规 得 











l 简 述 如 下 。 


7 内 一 13 内 ; 

19 内 一 U2( 回 ) 
31 外 一 25 外 ; 
19 外 一 U2( 回 ) 





15 内 一 21 内 ; 

27 内 一 V2( 回 ) 
3 外 一 33 外 ; 
27 外 一 V2( 回 ) 





11 内 一 17 内; 

23 内 一 W2( 回 ) 
35 外 一 29 外 ; 
23 外 一 W2( 回 ) 








每 相 绕组 
二 路 并 联 


b) 接线 图 


二 ~ 





图 218 6 极 36 酸 双 层 亚 式 {S=2; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a=3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 左 36 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : a=3 
(GO 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 拒 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 坎 法 
进行 硅 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 






























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 : 7 内 一 13 内 ; 
第 3 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 : UL ( 进 ) 一 13 外 ; 第 5 步 : 19 内 一 25 内 ; 
第 6 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 

三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 第 8 步 : 31 内 一 1 内 ; 
第 9 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 11 步 : 15 内 一 21 内 ; 
第 12 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外; 第 14 步 : 27 内 一 23 内 ; 
第 15 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 

三 路 : 第 16 步 : Vl ( 进 ) 一 3 外 ; 第 17 步 : 3 内 一 9 内 ; 
第 18 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 第 20 步 : 11 内 一 17 内 ; 
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第 21 步 : 11 外 一 W2 ( 回 ) A O 


中 
: 第 22 步 : W1I( 进 ) 一 1 外 第 23 步 : 23 内 一 29 内 ; Am 


| | 
[| 
第 24 步 : 23 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 25 步 : W1( 进 ) 一 29 外 ; 第 26 步 : 35 内 一 5 内 ; 

第 27 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 


图 219 6 极 36 覃 双 层 公式 {S=2; 


U=18 ; y=5 ; 显 


; a=6} 绕组 


绕组 参数 








Qa 电机 极 数 : 2p=6 
@ 每 组 圈 数 : 5S=2 











@) 铁心 槽 数 : 天 36 
@ 线圈 节 距 : 天 1 一 0 


@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 线圈 组 数 : wu=18 


@ 总 线圈 数 : 0=36 
@ 每 路 组 数 : 1 


每 相 路 数 : a=6 


线圈 内 线 讲解 
本 机 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 肉 过 程 








第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 戏 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整 嵌 过程 
第 6 至 第 36 把 线圈 : 














芷 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 

















每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 




















在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线 圈 节 晶 


E 依 次 逐 边 仍 人 铁心 对 应 的 





槽 内 。 





线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 


自然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
: 第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 U2( 回 
: 第 3 步 : UL ( 进 ) 一 13 内 ; 第 4 步 : 7 外 一 U2( 回 
: 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 6 步 : 19 内 一 U2( 回 ) 
: 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 25 内 ; 第 8 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 2 
: 第 9 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外; 第 10 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) se 
: 第 11 步 : Ul ( 进 ) 一 1 内 ; 第 12 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 14 步 : 15 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 15 步 : V1 ) 一 21 内; 第 16 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 17 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 18 步 : 27 内 一 V2 ( 回 ) 
四 路 : 第 19 步 : ) 一 33 内 ; 第 20 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 
五 路 : 第 21 步 : 进 ) 一 33 外 ; 第 22 步 : 3 内 一 V2 ( 回 ) 
六 路 : 第 23 步 : i ; 第 24 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
: 第 25 步 : 第 26 步 : 11 内 一 W2( 回 
: 第 27 步 : 第 28 步 : 11 外 一 W2 ( 回 
: 第 29 步 : i 第 30 步 : 23 内 一 W2( 回 ) 
: 第 31 步 : 第 32 步 : 23 外 一 W2 ( 回 
: 第 33 步 : 第 34 步 : 35 内 一 W2 ( 回 
: 第 35 步 : Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 第 36 步 : 35 外 一 W2( 回 
















































































图 220 6 极 36 槽 双 层 又 式 {S=2; 
U=18 ; y=6 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=2 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 工 入 。 待 伐 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过 程 

在 双边 整 嵌 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 艇 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 
述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 8 内 一 14 内 ; 
第 3 步 : 7 外 一 13 外 ; 第 4 步 : 20 内 一 26 内 ; 
第 5 步 : 19 外 一 25 外 ; 第 6 步 : 32 内 一 2 内 ; ~ 
第 7 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) . > 
V 相 接线 : 
第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 9 步 : 16 内 一 22 内 ; 
第 10 步 : 15 外 一 21 外 ; ”第 11 步 : 28 内 一 34 内; 
第 12 步 : 27 外 一 33 外; ”第 13 步 : 4 内 一 10 内 ; 
第 14 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
第 15 步 : W1( 进 ) 一 5 外 ; 第 16 步 : 12 内 一 18 内 ; 
第 17 步 : 11 外 一 17 外 ; ”第 18 步 : 24 内 一 30 内 ; 
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第 19 步 : 23 外 一 29 外 ; 第 20 步 : 36 内 一 6 内 ; N O bh 
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第 21 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 221 6 极 45 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=9，9 ; y=6，6 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 区 45 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ,2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 
1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 
述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内 ; 
第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 24 内 一 31 内 ; 
第 5 步 : 24 外 一 31 外 ; 。 第 6 步 : 39 内 一 1 内 ; OO 入 xx 
第 7 步 : 39 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 9 步 : 19 内 一 26 内; 
第 10 步 : 19 外 一 26 外 ; ”第 11 步 : 34 内 一 41 内 ; 


























SS 


第 12 步 : 34 外 一 41 外 ; ”第 13 步 : 4 内 一 11 内; 
第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 6 外 ; 第 16 步 : 14 内 一 21 内 ; 
第 17 步 : 14 外 一 21 外 ; 第 18 步 : 29 内 一 36 内 ; 
第 19 步 : 29 外 一 36 外 ; ”第 20 步 : 44 内 一 6 内; 
第 21 步 : 44 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 





图 222 6 极 45 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=9，9 ; y=6，6 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 三 45 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ,2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舰 入 。 待 出 边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : UL1( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内 ; 
第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 24 内 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 31 内 ; 第 6 步 : 24 外 一 31 外; 
第 7 步 : 39 内 一 1 内; 第 8 步 : 39 外 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 10 步 : 14 内 一 21 内 ; 
第 11 步 : 14 外 一 21 外; 第 12 步 : 29 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 36 内 ; 第 14 步 : 29 外 一 36 外 ; 
第 15 步 : 44 内 一 6 内 ; 第 16 步 : 44 外 一 V2( 回 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 第 18 步 : 19 内 一 26 内 ; 
第 19 步 : 19 外 一 26 外; 第 20 步 : 34 内 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 21 步 : WI( 进 ) 一 41 内 ; 第 22 步 : 34 外 一 41 外 ; 
第 23 步 : 4 内 一 11 内; 第 24 步 : 4 外 一 W2( 回 ) 
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图 223 6 极 45 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=9，9 ; y=6，6 ; 显 ; a=3} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 区 45 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ,2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 秋 过程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; ”第 2 步 : 9 内 一 16 内; 
第 3 步 : 9 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 16 外 ; ”第 5 步 : 24 内 一 31 内 ; 
第 6 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 31 外 ; 第 8 步 : 39 内 -1 内 PS 
第 9 步 : 39 外 一 U2 ( 回 ) 4 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 11 步 : 14 内 一 21 内; 
第 12 步 : 14 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 14 步 : 29 内 一 36 内; 
第 15 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 36 外 ; 第 17 步 : 44 内 一 6 内 ; 

第 18 步 : 44 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 19 步 : W1( 进 ) 一 11 外 ; 19 内 一 26 内 ; 
第 21 步 : 19 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 22 步 : W1 ( 进 ) 一 26 外; 34 内 一 41 内; 
第 24 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 25 步 : Wl1 ( 进 ) 一 41 外; 4 内 一 11 内 ; 
第 27 步 : 4 外 一 W2 ( 回 ) 
































图 224 6 极 45 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=9，9 ; y=7，7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 区 45 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 由 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ，2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 坎 法 
进行 硅 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 8 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 风 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 舰 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 25 内 一 32 内 ; 

第 5 步 : 24 外 一 31 外 ; 第 6 步 : 40 内 一 2 内 ; 

第 7 步 : 39 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 9 步 : 20 内 一 27 内; 

第 10 步 : 19 外 一 26 外 ; ”第 11 步 : 35 内 一 42 内 ; 





























每 相 绕组 


第 12 步 : 34 外 一 41 外 ; ”第 13 步 :5 内 一 12 内; Q \ 一 路 连接 


第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 6 外 ; 第 16 步 : 15 内 一 22 内 ; 
第 17 步 : 14 外 一 21 外; 第 18 步 : 30 内 一 37 内 ; 
第 19 步 : 29 外 一 36 外 ; ”第 20 步 : 45 内 一 7 内 ; 
第 21 步 : 44 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 225 6 极 48 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=12，6 ; y=6，6 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 中 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 6 组 全 
@ 线圈 组 数 : =18 @ 总 线圈 数 : 0-48 3 a 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 AAA SS 
线圈 散 线 讲解 

本 靶 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 铭 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 机 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 能 过 程 

第 7 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 骨 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 伦 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 17 外 ; ”第 4 步 : 25 内 一 33 内 ; AN 

第 5 步 : 25 外 一 33 外 ; 第 6 步 : 40 内 一 1 内 ; 

第 7 步 : 41 外 一 U2 ( 回 ) : 2 “pe \ 

V 相 接 线 : 、 NN 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 9 步 : 19 内 一 28 内 ; 35 f | \ 

第 10 步 : 20 外 一 28 外; ”第 11 步 : 35 内 一 43 内; 





























~ Se 


第 12 步 : 35 外 一 44 外 ; 第 13 步 : 4 内 一 11 内 ; 


第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 6 外 ; 第 16 步 : 14 内 一 22 内 ; 
第 17 步 : 14 外 一 23 外 ; ”第 18 步 : 30 内 一 38 内 ; 
第 19 步 : 30 外 一 38 外; 第 20 步 : 46 内 一 6 内 ; 
第 21 步 : 47 外 一 W2( 回 ) 











图 226 6 极 48 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=12，6 ; y=7，7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=48 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 拒 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 坎 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 8 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 17 外; 第 4 步 : 26 内 一 34 内; 

第 5 步 : 25 外 一 33 外 ; ”第 6 步 : 41 内 一 2 内 ; 

第 7 步 : 41 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 9 步 : 20 内 一 29 内 ; 

第 10 步 : 20 外 一 28 外; ”第 11 步 : 36 内 一 44 内; 

第 12 步 : 35 外 一 44 外 ; ”第 13 步 :5 内 一 12 内 ; 

第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外 ; 第 16 步 : 15 内 一 23 内 ; 

第 17 步 : 14 外 一 23 外 ;第 18 步 : 31 内 一 39 内 ; 

第 19 步 : 30 外 一 38 外 ; ”第 20 步 : 47 内 一 7 内; 

第 21 步 : 47 外 一 W2 ( 回 ) 
































图 227 6 极 48 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=12，6 ; y=7，7 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=48 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 8 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 17 外 ; 第 4 步 : 26 内 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 第 6 步 : 41 外 一 33 外 ; 
第 7 步 : 41 内 一 34 内 ; 第 8 步 : 25 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : : -2 NH 

一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 10 步 : 20 内 一 29 内 ; A - | 

第 11 步 : 20 外 一 28 外 ; 第 12 步 : 36 内 一 V2( 回 ) 

二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 12 内 ; 第 14 步 : 4 外 一 44 外 ; 
第 15 步 : 5 内 一 44 内 ; 第 16 步 : 35 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外 ; 第 18 步 : 15 内 一 23 内; 
第 19 步 : 14 外 一 23 外 ; ”第 20 步 : 31 内 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 内 ; 第 22 步 : 47 外 一 38 外; 

第 23 步 : 47 内 一 39 内 ; 第 24 步 : 30 外 一 W2( 回 ) 
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图 228 6 极 54 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : a=1 | > SS cc 
@ 每 路 组 数 : 6 ws: . 
线圈 散 线 讲解 

本 村 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 艇 线 ， 扔 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 肉 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 丛 过程 

第 8 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 艇 过 程 

在 双边 整 舰 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 扔 线 操作 步 序 ， 可 参考 伦 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 10 内 一 19 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 28 内 一 37 内 ; 

第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 46 内 一 1 内; 

第 7 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外; 22 内 一 31 内 ; 

第 10 步 : 22 外 一 31 外 ; 40 内 一 49 内 ; 

第 12 步 : 40 外 一 49 外 ; 4 内 一 13 内; 

第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 16 步 : 16 内 一 25 内 ; 

第 17 步 : 16 外 一 25 外 ; 第 18 步 : 34 内 一 43 内 ; 

第 19 步 : 34 外 一 4 外 ; ”第 20 步 : 52 内 一 7 内 ; 

第 21 步 : 52 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 229 6 极 54 权 双 层 公式 {S=3; 
U=18 ; y=7 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 








Qa 电机 极 数 : 2p=6 
@ 每 组 圈 数 : S=3 











@@ 铁心 槽 数 : 
@ 线 圈 节 中 : 


a 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=54 
@ 每 路 组 数 : 3 


每 相 路 数 : 


线圈 内 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 欣 过 程 
第 1 至 第 7 把 线圈 : 








每 把 线圈 在 沉 边 能 人 铁心 槽 


内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











2. 双边 整 嵌 过 程 





第 8 至 第 54 把 线圈 : 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 








舱 入 。 等 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 符 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3: 


… 自 然 排 序 。 


ee 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线 疾 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


UU 相 接线 : , 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 19 内 ; “RR 
- 六 


人 @ 
第 3 步 : 11 外 一 19 外; 第 4 步 : 28 内 一 U2( 回 














二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 1 内 ; 第 6 步 : 46 外 一 37 外; 

第 7 步 : 46 内 一 37 内; 第 8 步 : 28 外 一 U2( 回 A 
pd 
By Nag 





V 相 接线 : 

一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 10 步 : 22 内 一 31 内 ; 
第 11 步 : 22 外 一 31 外 ; ”第 12 步 : 40 内 一 V2( 回 和 

二 路 : 第 13 步 : V1( 进 ) 一 1 内 ; 第 14 步 : 4 外 一 49 外 ; 
第 15 步 : 4 内 一 49 内 ; ”第 16 步 : 40 外 一 V2( 回 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 18 步 : 16 内 一 25 内 ; 
第 19 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 20 步 : 34 内 一 W2( 回 ) 

二 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 7 内 ; 第 22 步 : 52 外 一 43 外; 
第 23 步 : 52 内 一 43 内 ; 第 24 步 : 34 外 一 W2( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 230 6 极 54 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=7 ; 显 ; a=3} 绕组 

绕组 参数 
@ 铁心 槽 数 : 三 54 








Qa 电机 极 数 : 2p=6 
@ 每 组 圈 数 : S=3 











@ 线 圈 节 中 : 


@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : wu=18 
@ 每 相 路 数 : a=3 


@ 总 线圈 数 : O=54 
@ 每 路 组 数 : 2 


线圈 内 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 符 过 程 





] 天 1 一 8 


第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 验 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 














脱 入 。 待 膀 边 数 及 对 应 相 
2. 双边 整 嵌 过 程 





第 8 至 第 54 把 线圈 : 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 


章 写 ， 如 








图 





黑色 圆 点 所 示 。 
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每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 





口 


Ln 





线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : cf 一 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 19 内; ms 
(CO) 


OWOWD 区 
第 3 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 后 
(VO 


个 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 19 外 ; 第 5 步 : 28 内 一 37 内 ; AR "| 
第 6 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) LB KK 和 


三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 37 外 ; 第 8 步 : 46 内 一 1 内 ; 

第 9 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 11 步 : 22 内 一 31 内 ; 每 相 绕 组 
第 12 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 〇 | 三 路 并 联 

二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 第 14 步 : 40 内 一 49 内 ; 

第 15 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 

三 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 17 步 : 4 内 一 13 内 ; 
第 18 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; : 16 内 一 25 内 ; 

第 21 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 22 步 : W1 ( 进 ) 一 25 外 ; : 34 内 一 43 内; 

第 24 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 25 步 : W1( 进 ) 一 43 外; 和 多 : 52 内 一 7 内 ; 

第 27 步 : 52 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 231 6 极 54 槽 双 层 茎 式 {S=3; 
U=18 ; y=8 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 二 54 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : w=18 
池 乡 #1 . OiO= 每 类 人 .a= PC 二 < 一 
ee | 2 每 相 路 数 : a=1 + J RSS 
线圈 基线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 


























= 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 

















巷 入 。 待 砍 边 数 及 对 应 本 号 ， 如 图 中 黑色 加 点 所 示 。 
2. 双边 整 做 过 程 
第 9 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
权 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
说 入 铁心 权 内 。 NN A 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 € SS 
在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 授信 铁心 对 应 的 
模 内 。 
线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 眠 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 























线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 11 内 一 20 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 29 内 一 38 内 ; 

第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 47 内 一 2 内 ; 

第 7 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 23 内 一 32 内; 

第 10 步 : 22 外 一 31 外 ; 41 内 一 50 内 ; 

第 12 步 : 40 外 一 49 外 ; 5 内 一 14 内 ; 

第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 16 步 : 17 内 一 26 内; 

第 17 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 18 步 : 35 内 一 44 内 ; 

第 19 步 : 34 外 一 4 外 ; ”第 20 步 : 53 内 一 8 内 ; 

第 21 步 : 52 外 一 W2 ( 回 ) 



































b) 接线 图 


图 232 6 极 54 覃 双 层 到 式 {S=3; 
U=18 ; y=8 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : 5S=3 @ 线 圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : 
(GO 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 

本 想 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 柚 法 
进行 府 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 





























内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 

















浇 入 。 待 虐 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 国 点 所 示 。 
2. 双边 整 代 过 程 
第 9 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
洪 入 铁心 模 内 。 ISSN 4 
3. 浮 边 补 贬 过 各 PASS 
在 双边 整 虐 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 潜入 铁 心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 店 线 操作 步 序 ， 可 参考 峰 线 图 中 铁 必 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 























线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内 ; 
第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 29 内 一 U2( 回 
二 路 : 第 5 步 : UL ( 进 ) 一 2 内 ; 第 6 步 : 46 外 一 37 外; 
第 7 步 : 47 内 一 38 内 ; ”第 8 步 : 28 外 一 U2( 回 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 10 步 : 23 内 一 32 内 ; 
第 11 步 : 22 外 一 31 外 ; 第 12 步 : 41 内 一 V2( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 : V1( 进 ) 一 14 内 ; 第 14 步 : 4 外 一 49 外; 
第 15 步 : 5 内 一 50 内 ; 第 16 步 : 40 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 17 步 : WI( 进 ) 一 7 外 ; 第 18 步 : 17 内 一 26 内 ; 
第 19 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 20 步 : 35 内 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 21 步 : Wl1( 进 ) 一 8 内 ; 第 22 步 : 52 外 一 43 外; 
第 23 步 : 53 内 一 44 内 ; 第 24 步 : 34 外 一 W2( 回 ) 
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图 233 6 极 54 权 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=8 ; 显 ; a=3} 绕组 

绕组 参数 
@) 铁心 槽 数 : 
@ 线圈 节 距 : 
@@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 每 相 路 数 : 








Qa 电机 极 数 : 2p=6 
@ 每 组 圈 数 : S=3 











@ 总 线圈 数 : O=54 
@ 每 路 组 数 : 2 


线圈 内 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 符 过 程 





第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











脱 入 。 待 脱 边 数 及 对 应 相 
2. 双边 整 嵌 过 程 





第 9 至 第 54 把 线圈 : 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 


章 写 ， 如 








图 





黑色 圆 点 所 示 。 


每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 符 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


= 2 


eg 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 3 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内 ; 
第 3 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外 ; 第 5 步 : 29 内 一 38 内 ; 
第 6 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 37 外; 第 8 步 : 47 内 一 2 内; 
第 9 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外; : 23 内 一 32 内; 
第 12 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; : 41 内 一 50 内 ; 
第 15 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; :5 内 一 14 内; 1 SS A 
。 站 ws 一 
第 18 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 4 SC 
W 相 接线 : YYY 
一 路 : 第 19 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 20 步 : 17 内 一 26 内; 
第 21 步 : 16 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 22 步 : W1( 进 ) 一 25 外 ; 第 23 步 : 35 内 一 44 内 ; 
第 24 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 名 外 ; 第 26 步 : 53 内 一 8 内 ; 
第 27 步 : 52 外 一 W2 ( 回 ) 
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每 相 绕 组 
三 路 并 联 
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b) 接线 图 


图 234 6 极 54 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=8 ; 显 ; a=6} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : a=6 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 秋 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 6 路 并 联 ， 每 路 绕 
组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
: 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 U2( 回 ) 
: 第 3 步 : UL ( 进 ) 一 20 内 ; 第 4 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外 ; 第 6 步 : 29 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 38 内; 第 8 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 9 步 : U1 ( 进 ) 一 37 外 ; 第 10 步 : 47 内 一 U2 ( 回 
: 第 11 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; 第 12 步 : 46 外 一 U2 ( 回 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 14 步 : 23 内 一 V2 ( 回 















































每 相 绕组 


二 路 : 第 15 步 : V1 ( 进 ) 一 32 内 ; 第 16 步 : 22 外 一 V2 ( 回 | 六 路 并 联 








三 路 : 第 17 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 第 18 步 : 41 内 一 V2 ( 回 
四 路 : 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 50 内 ; 第 20 步 : 40 外 一 V2 ( 回 
五 路 : 第 21 步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 22 步 :5 内 一 V2( 回 2 Ee 
六 路 : 第 23 步 : V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 第 24 步 : 4 外 一 V2 ( 回 Ds 


1 SR 
W 相 接线 : PXI 
本 包 




















: 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 第 26 步 : 17 内 一 W2 ( 

: 第 27 步 : W1( 进 ) 一 26 内 ; 第 28 步 : 16 外 一 W2 ( 

: 第 29 步 : W1( 进 ) 一 25 外 ; 第 30 步 : 35 内 一 W2 ( 

: 第 31 步 : WI( 进 ) 一 和 4 内 ; 第 32 步 : 34 外 一 W2 ( 二 2 
: 第 33 步 : W1 ( 进 ) 一 4 外 ; 第 34 步 : 53 内 一 W2 ( 
: 第 35 步 : Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 第 36 步 : 52 外 一 W2 ( 

















图 235 6 极 54 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=9 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 秋 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 


极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 

















电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 











路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 


如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 
第 3 步 : 10 外 一 19 外; 
第 5 步 : 28 外 一 37 外; 


外 ; 第 2 步 : 12 内 一 21 内 ; 
第 4 步 : 30 内 一 39 内 ; 
第 6 步 : 48 内 一 3 内; 


第 7 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 





V 相 接 线 : 
第 8 步 : V1( 进 ) 一 13 


外 ; 第 9 步 : 24 内 一 33 内 ; 


第 10 步 : 22 外 一 31 外 ; ”第 11 步 : 42 内 一 5$1 内 ; 
第 12 步 : 40 外 一 49 外 ; ”第 13 步 : 6 内 一 15 内 ; 


第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 





W 相 接 线 : 
第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 7 


外 ; 第 16 步 : 18 内 一 27 内 ; 


第 17 步 : 16 外 一 25 外 ; ”第 18 步 : 36 内 一 45 内; 


第 19 步 : 34 外 一 43 外 
第 21 步 : 52 外 一 W2 ( 


; ”第 20 步 : 54 内 一 9 内 ; 
回 ) 
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图 236 6 极 54 模 双 层 亚 式 {S=3; 
U=18 ; y=9 ; 显 ; a=6} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 区 54 
@) 每 组 圈 数 : S-3 人 由 线圈 节 距 : y=1 一 10 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : a=6 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 


























Se< 
= 





>< 
< 


内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 帆 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 10 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 
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3. 浮 边 补 低 过 各 SEE 
在 双边 整 幅 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 XXX 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 未 边 捞 人 铁心 对 应 的 
权 内 。 
线 图 具体 的 颈 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3.… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 21 内 ; 第 4 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外 ; 第 6 步 : 30 内 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 39 内; 第 8 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 9 步 : U1 ( 进 ) 一 37 外 ; 第 10 步 : 48 内 一 U2( 回 ) 
: 第 11 步 : UI( 进 ) 一 3 内 ; 第 12 步 : 46 外 一 U2 (器 























: V1( 进 ) 一 13 外 ; 第 14 步 : 24 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 33 内 ; 第 16 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 31 外 ; 第 18 步 : 42 内 一 V2( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 51 内 ; 第 20 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 49 外 ; 第 22 步 : 6 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 15 内 ; 第 24 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 














W 相 接 线 : 
: 第 25 步 : W1( 进 ) 一 7 外 ; 第 26 步 : 18 内 一 W2( 回 ) 
: 第 27 步 : Wl1( 进 ) 一 27 内; 第 28 步 : 16 外 一 W2( 回 ) 
: 第 29 步 : W1( 进 ) 一 25 外 ; 第 30 步 : 36 内 一 W2( 回 ) 
: 第 31 步 : W1( 进 ) 一 4 内 ; 第 32 步 : 34 外 一 W2( 回 ) 
: 第 3 步 : Wl ( 进 ) 一 各 外 ; 第 34 步 : 54 内 一 W2( 回 ) 
: 第 35 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 内 ; 第 36 步 : 52 外 一 W2( 回 ) 
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图 237 6 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,4; 




















U=12，6 ; y=9，9 ; 显 ; a=1} 绕组 合生 昌 岗 忆 局 
绕组 参数 SS (48) (4) 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 天 60 RN 0 
@ 每 组 圈 数 : S=3，4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 (®) Y 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，4 把 绕 6 组 (0) N Ce 
@ SS Ne 
二 UL 
| 三 -AZ 
1 \ 
pa 





@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 0=60 
图 每 相 路 数 : o=1 @ 每 路 组 数 : 6 
线圈 肉 线 讲解 
本 出 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 幅 法 
进行 堪 线 ， 蔡 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 风 过 程 
第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁心 醒 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 等 竺 
嵌入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 瞬 过 程 
第 10 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 ee 
在 双边 整 谋 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 2 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 檬 线 操作 步 序 ， 可 参考 柑 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 22 内 ; 
第 3 步 : 11 外 一 21 外 ; 第 4 步 : 33 内 一 42 内 ; 人 A 
第 5 步 : 31 外 一 41 外 ; 第 6 步 : 52 内 一 3 内; % S02 
第 7 步 : 51 外 一 U2 ( 回 ) J 
V 相 接 线 : 





























第 8 步 : V1( 进 ) 一 14 外 ; 26 内 一 36 内; 
第 10 步 : 25 外 一 34 外 ; 45 内 一 56 内 ; 
第 12 步 : 44 外 一 55 外 ; 6 内 一 15 内; 


第 14 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : Wl1( 进 ) 一 7 外 ; 第 16 步 : 19 内 一 29 内 ; 

第 17 步 : 18 外 一 28 外 ; ”第 18 步 : 39 内 一 49 内; 

第 19 步 : 37 外 一 48 外 ; ”第 20 步 : 59 内 一 9 内 ; G 


第 21 步 : 58 外 一 W2( 回 ) O i 
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图 238 6 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,4; 
U=12，6 ; y=9，9 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 区 60 
@ 每 组 圈 数 : S=3，4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
@G) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，4 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 0=60 
每 相 路 数 : a=2 @O 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 徐 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整风 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 艇 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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本 接线 图 中 ,每 





线圈 接线 讲解 








相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 


即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : 
第 3 步 : 

二 路 : 第 5 步 : 





Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
11 外 一 21 外; 
UL( 进 ) 一 42 内 ; 
52 内 一 3 内 ; 


步 : VI( 进 ) 一 14 外 ; 
: 25 外 一 34 外 ; 


入 17 步 : 
有 19 步 : 
: 第 21 步 : 
区 23 步 : 





步 : VI( 进 ) 一 56 内 ; 
: 4 内 一 15 内 ; 


W1( 进 ) 一 7 外 ; 第 


18 外 一 28 外 ; 


W1( 进 ) 一 49 内 ; 第 


59 内 一 9 内 ; 


第 2 步 ; 
第 4 步 ; 


下 


eo 
A 
可 
A 
A 
可 


A 


A 


第 6 步 : 
第 8 步 : 


名 10 步 : 
名 12 步 : 





12 内 一 22 内 ; 

33 内 一 U2( 回 ) 
31 外 一 41 外; 
51 外 一 U2( 回 ) 





26 内 一 36 内 ; 
45 内 一 V2( 回 ) 


: 4 外 一 V2( 回 ) 





: 19 内 一 29 内 ; 

: 39 内 一 W2( 回 ) 

: 37 外 一 48 外 ; 
步 : 58 外 一 W2( 回 ) 
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图 239 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=9 ; 显 ; a=3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 徐 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 帆 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 72 把 线圈 ; 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 13 内 一 25 内 ; 
第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 第 5 步 : 37 内 一 49 内; 
第 6 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : UL ( 进 ) 一 49 外 ; 第 8 步 : 61 内 一 1 内 ; 
61 外 一 U2 ( 回 ) 


























: VI( 进 ) 一 17 外 ; 第 11 步 : 29 内 一 41 内 ; 
: 29 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 41 外 ; 第 : 53 内 一 65 内; 
: 53 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1( 进 ) 一 65 外 ; 第 : 5 内 一 17 内 ; 
:5 外 一 V2 ( 回 ) 














一 路 : 第 19 步 : Wl1( 进 ) 一 9 外 ; 第 20 步 : 21 内 一 33 内 ; 
第 21 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 





各 22 步 : W1( 进 ) 一 33 外 ; 第 23 步 : 45 内 一 57 内 ; 


各 24 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 
和 25 步 : W1( 进 ) 一 57 外; 第 26 步 : 69 内 一 9 内 ; 


Ar 


用 27 步 : 69 外 一 W2 ( 回 ) 


9 六 六 六 六 ul 











:0IZ 


图 240 6 极 72 槽 双 层 亚 式 {S=4; 


U=18 ; y=9 ; 显 ; a=6} 绕组 ®|lofoe 
绕组 参数 9 
Qa 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 权 数 : D 
@ 每 组 圈 数 : S=4 人 由 线圈 节 距 : 
Co 
KN 
之 eg 
SN 

















加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : Ny 
ee XX 
@ 总 线圈 数 : QO=72 每 相 路 数 : Be 2 


@ 每 路 组 数 : 1 SN 2 
线 轿 榜 线 讲解 Ne 





本 嵌 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 风 法 
进行 肉 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 帆 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 
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3. 浮 边 补 嵌 过程 RK 





在 双边 整 钥 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 

即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 6 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 第 2 步 : 13 内 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 25 内 ; 第 4 步 : 3 外 一 U2 ( 回 ) 

三 路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 6 步 : 37 内 一 U2 ( 回 ) 

四 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 4 内 ; 第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 

五 路 : 第 9 步 : U1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 10 步 : 61 内 一 U2( 

六 路 : 第 11 步 : UL ( 进 ) 一 1 内 ; 第 12 步 : 61 外 一 U2( 

V 相 接 线 : 

: 第 13 步 : V1( 进 ) 一 17 外 ; 第 14 步 : 29 内 一 V2( 




















0 
~ 














每 相 绕组 











: V1( 进 ) 一 41 内 ; 第 16 步 : 29 外 一 V2( 六 路 并 联 


步 : V1( 进 ) 一 41 外 ; 第 18 步 : 53 内 一 V2( 回 
: V1( 进 ) 一 6 内; 第 20 步 : 53 外 一 V2 ( 回 
: V1( 进 ) 一 的 外 ; 第 22 步 : 5 内 一 V2 (器 
: V1( 进 ) 一 17 内 ; 第 24 步 : 5 外 一 V2( 回 


CS SEN 
GAIN SS 7 
: W1( 进 ) 一 9 外 ; 第 26 步 : 21 内 一 W2( 回 ) CE 
® 2 
GN 











: W1( 进 ) 一 33 内 ; 第 28 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) 
: W1( 进 ) 一 33 外 ; 
: W1( 进 ) 一 57 内 ; 
: W1( 进 ) 一 57 外 ; 
步 : Wl ( 进 ) 一 9 内 ; 


区 30 步 : 45 内 一 W2 ( 回 ) 
各 32 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 
有 34 步 : 69 内 一 W2 ( 回 ) 
名 36 步 : 69 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 241 6 极 72 模 双 层 亚 式 {S=4; 
U=18 ; y=10 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 人 由 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 般 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 是 山 法 
进行 通 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 和 藤 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 


极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 

















电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 











路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 


如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 
第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 
第 5 步 : 37 外 一 49 外 ; 


外 ; 第 2 步 : 14 内 一 26 内 ; 
第 4 步 : 38 内 一 50 内 ; 
第 6 步 : 62 内 一 2 内 ; 


第 7 步 : 61 外 一 U2 ( 回 ) 





V 相 接 线 : 
第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 17 


外 ; 第 9 步 : 30 内 一 42 内 ; 


第 10 步 : 29 外 一 41 外 ; ”第 11 步 : 54 内 一 66 内 ; 
第 12 步 : 53 外 一 65 外; 第 13 步 : 6 内 一 18 内; 
第 14 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 





W 相 接线 : 
第 15 步 W1( 进 ) 一 9 


外 ; 第 16 步 : 22 内 一 34 内 ; 


第 17 步 : 21 外 一 33 外 ; 第 18 步 : 46 内 一 58 内 ; 
第 19 步 : 45 外 一 57 外; ”第 20 步 : 70 内 一 10 内 ; 


第 21 步 : 69 外 一 W2 ( 





回 ) 


0 
1 


多 
Fg 


e Xd 


SS 
N 
A 


全 -一 





“ plz- 


图 242 6 极 72 酸 双 层 到 式 {S=4; 
U=18 ; y=10 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=2 
@ 每 路 组 数 : 3 
线圈 散 线 讲解 

本 般 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 帅 骨 法 
进行 舰 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 和 藤 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 


极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 











电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 

















路 并 联 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 


如 下 。 
U 相 接线 : 

















一 路 : 第 1 步 : UL( 进 ) 一 1 外 ; 14 内 一 26 内 ; 


第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 














二 路 : 第 5 步 : UL( 进 ) 一 2 内; 


38 内 一 U2( 回 ) 
61 外 一 49 外 ; 


第 7 步 : 62 内 一 50 内 ; 37 外 一 U2( 回 ) 


V 相 接 线 : 


一 路 : 第 9 步 : V1( 进 ) 一 17 外 ; 
第 11 步 : 29 外 一 41 外; 





: 30 内 一 42 内 ; 
: 54 内 一 V2( 回 ) 


二 路 : 第 13 步 : V1( 进 ) 一 18 内; : 5 外 一 65 外 ; 


第 15 步 : 6 内 一 66 内; 


W 相 接线 : 


一 路 : 第 17 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 


: 33 外 一 V2( 回 ) 


: 22 内 一 34 内 ; 


第 19 步 : 21 外 一 33 外 ; : 46 内 一 W2( 回 ) 


二 路 : 第 21 步 : Wl1( 进 ) 一 10 内 ; 步 : 69 外 一 57 外 ; 





第 23 步 : 70 内 一 58 内 ; : 45 外 一 W2( 回 ) 


人 2 


2 
一 
= 


NN 


每 相 绕 组 
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图 243 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=10 ; 显 ; a=3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 左 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 (@O 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=3 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 垦 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 藤 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 蔡 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 








线圈 接线 讲解 




















间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 


流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 








路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 








U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 3 步 : 
二 路 : 第 4 步 : 
第 6 步 : 
三 路 : 第 7 步 : 
第 9 步 : 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 10 步 : 
第 12 步 : 
二 路 : 第 13 步 : 
第 15 步 : 
三 路 : 第 16 步 : 
第 18 步 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 19 步 : 
第 21 步 : 
二 路 : 第 22 步 : 
第 24 步 : 
三 路 : 第 25 步 : 
第 27 步 : 


Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
13 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 
37 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul ( 进 ) 一 49 外 ; 
61 外 一 U2 ( 回 ) 





V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
29 外 一 V2 ( 回 ) 
V1( 进 ) 一 41 
53 外 一 V2 ( 回 ) 
V1 ( 进 ) 一 65 外 ; 
5 外 一 V2 ( 回 ) 








Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 
21 外 一 W2( 回 
Wl ( 进 ) 一 33 外 ; 
45 外 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 57 外 ; 
69 外 一 W2 ( 回 




















第 2 步 : 14 内 一 26 内; 


: 38 内 一 50 内 ; 





: 62 内 一 2 内; 


30 内 一 42 内 ; 


54 内 一 66 内 ; 


6 内 一 18 内 ; 


22 内 一 34 内 ; 


46 内 一 58 内 ; 





70 内 一 10 内 ; 
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图 244 6 极 72 槽 双 层 又 式 {S=4; 
uU=18 ; y=10 ; 显 ; a=6} 绕组 
绕组 参数 

@ 电 机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 模 数 : 2=72 
加 每 组 圈 数 : 5S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=6 
(GO) 每 路 组 数 : 1 

















线圈 内 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 黎 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 谱 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整个 过 程 

第 11 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
栅 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 鞭 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 柑 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 伐 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 

即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 每 

路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

: 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 14 内 一 U2 ( 回 

: 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 26 内 ; 第 4 步 : 13 外 一 U2 (EE 

: 第 5 步 : UL ( 进 ) 一 25 外; 第 6 步 : 38 内 一 U2 (下 
U 
U 













































































: 第 7 步 : UL ( 进 ) 一 50 内 ; 第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 

: 第 9 步 : UL ( 进 ) 一 49 外 ; 第 10 步 : 62 内 一 U2 ( 

: 第 11 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 第 12 步 : 61 外 一 U2 (区 

V 相 接 线 : 
: 第 13 步 : *65 外 ; 第 14 步 : 6 内 一 V2( 史 

| 每 相 绕 组 

: 第 15 步 : 进 ) 一 18 内 ; 第 16 步 : 5 外 一 V2( 回 2 六 路 并 联 

: 第 17 步 : * 17 外 ; 第 18 步 : 30 内 一 V2 (5 

: 第 19 步 : i >42 内 ; 第 20 步 : 29 外 一 V2 ( 

: 第 21 步 : : >41 外; 第 22 步 :54 内 一 V2 ( 


| | > DNSSS A 
六 路 : 第 23 步 : 、 66 内 ; 第 24 步 : 53 外 _V2 ( WA Hd 

y Dp 
ee NN 6 J NN 
: 第 25 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 26 步 : 22 内 一 W2( 听 Soph (| \ 
。 和合 = 六 a > 2 。 一 人 3 pf 
: 第 27 步 : Wl ( 进 ) 一 34 内 ; 第 28 步 : 21 外 一 W2 ( < 总 GNAN 


a 





















































































































































: 第 31 步 : Wl ( 进 ) 一 58 内 ; 第 32 步 : 45 外 一 W2 (下 
: 第 33 步 : Wl ( 进 ) 一 57 外 ; 第 34 步 : 70 内 一 W2 (上 E 
: 第 35 步 : W1 ( 进 ) 一 10 内 ; 第 36 步 : 69 外 一 W2 ( 回 














) 
) 
: 第 29 步 : W1( 进 ) 一 33 外 ; 第 30 步 : 46 内 一 W2( 回 ) 
) 
) 
) 
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图 245 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=11 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 元 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
(GO) 每 路 组 数 : 6 

















线圈 基线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 驹 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
档 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 蔡 入 。 待 虑 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 





U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 

第 5 步 : 37 外 一 49 外 ; 

第 7 步 : 61 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 29 外 一 41 外 ; 
第 12 步 : 53 外 一 65 外 ; 
第 14 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 

第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 
第 17 步 : 21 外 一 33 外 ; 
第 19 步 : 45 外 一 57 外 ; 
第 21 步 : 69 外 一 W2 ( 回 ) 


， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连 
， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 








具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


第 2 步 : 15 内 一 27 内 ; 
第 4 步 : 39 内 一 51 内; 
第 6 步 : 63 内 一 3 内 ; 


第 9 步 : 31 内 一 43 内 ; 
第 11 步 : 55 内 一 67 内; 
第 13 步 : 7 内 一 19 内; 


23 内 一 35 内; 
47 内 一 59 内 ; 
71 内 一 11 内 ; 
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图 246 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=11 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 元 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=2 
@ 每 路 组 数 : 3 

















线圈 基线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 失 法 
进行 驹 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
档 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 蔡 入 。 待 虑 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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组 为 2 路 并 联 ， 
如 下 。 


线 方式 为 显 极 
述 


23 内 一 35 内 ; 


5 外 一 65 外; 


接 


组 组 成 。 具 体 接线 规 和 


简 





第 6 步 : 61 外 一 49 外; 
第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
第 12 步 : 55 内 一 V2( 回 ) 
第 16 步 : 53 外 一 V2( 回 ) 
第 20 步 : 47 内 一 W2 ( 回 ) 
路 : 第 21 步 : Wl1( 进 ) 一 11 内 ; 第 22 步 : 69 外 一 57 外; 
第 24 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 


第 4 步 : 39 内 一 U2 ( 回 ) 


第 18 步 : 












































进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 15 内 一 27 内 ; 


线圈 接线 讲解 


每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 








组 的 电流 方向 相反 


29 外 一 41 外 ; 
W1( 进 ) 一 9 外 ; 
21 外 一 33 外 ; 











第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 19 内 ; 第 14 步 : 


第 3 步 : 13 外 一 25 外 ; 
第 7 步 : 63 内 一 51 内; 
第 15 步 : 7 内 一 67 内; 
第 23 步 : 71 内 一 59 内; 


路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 3 内 ; 


第 11 步 : 
第 19 步 : 





: 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 10 步 : 31 内 一 43 内 ; 


本 接线 图 中 ， 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 
一 路 
二 路 : 
一 路 : 第 17 步 : 





每 路 绕组 由 3 组 线圈 
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图 247 6 极 72 槽 双 层 琶 式 {S=4; 
U=18 ; y=11 ; 显 ; a=3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 三 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=3 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 基线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 失 法 
进行 徐 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 蔡 入 。 待 虑 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 赎 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ,每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 每 路 





绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 得 


U 相 接线 : 

1 步 : 
有 3 步 : 
区 4 步 : 
6 步 : 
7 步 : 
第 9 步 : 


| 
jy 


[1 
My Mf nm me 


dm dr 


dm 


10 步 


由 


路 : 

路 : 
， 
一 路 : 

路 : 


> 


MR MR MR Mi MR YW 
dm di dt 


[1 
器 


lll 
时 





12 步 : 
13 步 : 
; 15 步 : 
16 步 : 





Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
13 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 
37 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul( 进 ) 一 49 外 ; 
61 外 一 U2 ( 回 ) 





: V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
29 外 一 V2 ( 回 ) 
V1( 进 ) 一 41 外 ; 
53 外 一 V2 ( 回 ) 
V1 ( 进 ) 一 65 外 ; 
: 5 外 一 V2 ( 回 ) 


: Wl ( 进 ) 一 9 外 ; 
: 21 外 一 W2( 回 ) 
: W1( 进 ) 一 33 外 ; 
: 45 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 57 外 ; 
: 69 外 一 W2 ( 回 ) 





a 简 述 如 下 。 


第 2 步 : 


第 5 步 : 


第 8 步 : 


第 20 步 : 


第 23 步 : 


第 26 步 : 














15 内 一 27 内 ; 


39 内 一 51 内 ; 


63 内 一 3 内 ; 


31 内 一 43 内 ; 


55 内 一 67 内 ; 


7 内 一 19 内 ; 


23 内 一 35 内 ; 


47 内 一 59 内 ; 


71 内 一 11 内; 
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图 248 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=11 ; 显 ; a=6} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 二 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=6 
(GO) 每 路 组 数 : 1 

















线圈 基线 讲解 

本 组 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 骨 法 
进行 鹏 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
档 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 虞 入。 待 髋 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 12 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 揪 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
: 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 15 内 一 U2( 回 ) 
: 第 3 步 : UL ( 进 ) 一 27 内 ; 第 4 步 : 13 外 一 U2( 回 ) 
: 第 5 步 : UL ( 进 ) 一 25 外 ; 第 6 步 : 39 内 一 U2( 回 ) 
U 
U 















































: 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 51 内 ; 第 8 步 : 37 外 一 U2( 回 ) 
: 第 9 步 : U1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 10 步 : 63 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 11 步 : U1 ( 进 ) 一 3 内 ; 第 12 步 : 61 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
: 第 13 步 : >17 外 ; >: 31 内 一 V2( 回 
: 第 15 步 : i > 43 内 ; : 29 外 一 V2 ( 回 

















每 相 绕 组 
六 路 并 联 























) 
) 
: 第 17 步 : i > 41 外 ; >: 55 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 19 步 : i > 67 内 ; : 53 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 21 步 : : > 65 外 ; : 7 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 23 步 : 进 ) 一 19 内 ; : 5 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接线 : © 也 RO 
: 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 9 外 ; 23 内 一 W2 ( 回 ) “~ SE ; | SS 本 有 


























© 








: 第 27 步 : Wl ( 进 ) 一 35 内; 21 外 一 W2( 回 ) 
: 第 29 步 : W1( 进 ) 一 33 外; 47 内 一 W2( 回 ) 
: 第 31 步 : Wl ( 进 ) 一 59 内; 多 45 外 一 W2( 回 ) 
: 第 33 步 : W1 ( 进 ) 一 57 外 ; 71 内 一 W2( 回 ) 
: 第 35 步 : Wl ( 进 ) 一 11 内 ; 69 外 一 W2( 回 ) 



































“8CZ 


图 249 6 极 72 槽 双 层 茎 式 {S=4; 
U=18 ; y=12 ; 显 ; = 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 (@O 线圈 组 数 : wu=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 般 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 般 法 
进行 内线 ， 衣 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 腻 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 艇 过 程 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 圣 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 
路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 28 内 ; 

第 3 步 : 3 外 一 25 外 ; 第 4 步 : 40 内 一 52 内; 

第 5 步 : 37 外 一 49 外 ; 第 6 步 : 64 内 一 4 内 ; 

第 7 步 : 61 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 9 步 : 32 内 一 44 内; 

第 10 步 : 29 外 一 41 外 ; ”第 11 步 : 56 内 一 68 内 ; 

第 12 步 : 53 外 一 65 外 ; ”第 13 步 : 8 内 一 20 内 ; 

第 14 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 第 16 步 : 24 内 一 36 内 ; 

第 17 步 : 21 外 一 33 外; ”第 18 步 : 48 内 一 60 内; 

第 19 步 : 45 外 一 57 外; ”第 20 步 : 72 内 一 12 内 ; 

第 21 步 : 69 外 一 W2( 回 ) 
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图 250 6 极 72 槽 双 层 到 式 {S=4; 
U=18 ; y=12 ; 显 ; 0=2} 绕组 
绕组 参数 
@D 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 模 数 : 二 72 人 
@ 每 组 圈 数 : S=4 由 线圈 节 距 : y=1 一 13 人 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : w=18 MN oO 
@ 总 线圈 数 : 0=72 @ 每 相 路 数 : a=2 a 2 ss 
@ 每 路 组 数 : 3 2 
线圈 肉 线 讲解 

本 要 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 扔 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 谋 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 谱 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 网 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 13 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
敬 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 供 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 典 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 











式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 























相 绕组 为 2 路 并 联 ， 











每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 13 外 一 25 外; 

二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 4 内 ; 
第 7 步 : 64 内 一 52 内; 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 65 外 ; 
第 11 步 : 5 外 一 17 外 ; 

二 路 : 第 13 步 : V1( 进 ) 一 68 内 ; 
第 15 步 : 56 内 一 44 内 ; 

W 相 接线 : 
: 第 17 步 : W1( 进 ) 一 9 外 ; 
第 19 步 : 21 外 一 33 外 ; 
: 第 21 步 : WI( 进 ) 一 1 内 ; 
第 23 步 : 72 内 一 60 内 ; 
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第 2 步 : 16 内 一 28 内 ; 
第 4 步 : 
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第 6 步 





第 10 步 : 
第 12 步 : 
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和 18 步 : 
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8 内 一 20 内 ; 
32 内 一 V2 ( 回 ) 
53 外 一 41 外 ; 
29 外 一 V2 ( 回 ) 


24 内 一 36 内; 
48 内 一 W2 ( 开 
69 外 一 57 外 ; 
45 外 一 W2 (E 
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图 251 6 极 72 槽 双 层 又 式 {S=4; 
U=18 ; y=12 ; 显 ; a=3)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 横 数 : 三 72 
@ 每 组 圈 数 : S-4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 13 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=3 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 株 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 各 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柑 过 程 

第 1 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
每 虞 入 。 待 脆 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 丛 过 程 

第 13 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
覃 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
嵌入 铁 心 槽 内。 Re 

3. 浮 边 补 峰 过程 站 Ps 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 12 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 圣 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 笛 线 操作 步 序 ， 可 参考 舱 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 3 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 
组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 16 内 一 28 内; 
第 3 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 25 外 ; ”第 5 步 : 40 内 一 52 内; GC 
第 6 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) SN NA 
; 5 Se I 
三 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 49 外 ; ”第 8 步 : 64 内 一 4 内 ; 过 Hp SN 
第 9 步 : 61 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
: 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 65 外; 第 11 步 : 8 内 一 20 内 ; 
第 12 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ;第 14 步 : 32 内 一 44 内 ; 
第 15 步 : 29 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 41 外 ; 第 17 步 : 56 内 一 68 内 ; NN 
第 18 步 : 53 外 一 V2 ( 回 ) py PN 2 
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一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 9 外 ; : 24 内 一 36 内 ; 


[9 


第 21 步 : 21 外 一 W2 ( 回 ) clo 四 四 ) 忆 
区 22 步 : W1 ( 进 ) 一 33 外; 外 : 48 内 一 60 内; 
有 24 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 
多 25 步 : W1 ( 进 ) 一 57 外 ; 外 : 72 内 一 12 内; 
区 27 步 : 69 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 252 8 极 36 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 
U=12，12 ; y=4，4 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @@ 铁心 槽 数 : 区 36 
GO) 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
G@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ,1 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 0=36 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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第 1 步 : 
第 3 步 : 
第 5 步 : 
第 7 步 : 
第 9 步 : 
V 相 接 线 
第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 


UL ( 进 ) 一 1 外 ; 
6 外 一 10 外 ; 
15 外 一 19 外 ; 
24 外 一 28 外 ; 
33 外 一 U2 ( 回 ) 


V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 


12 外 一 16 外 ; 
21 外 一 25 外 ; 
30 外 一 34 外 ; 
3 外 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 


第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 


Wl ( 进 ) 一 4 外 ; 


9 外 一 13 外 ; 
18 外 一 22 外 ; 
27 外 一 31 外; 
36 外 一 W2 ( 回 ) 


第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 





6 内 一 10 内 ; 
15 内 一 19 内 ; 
24 内 一 28 内 ; 
33 内 一 1 内 ; 


12 内 一 16 内 ; 


: 21 内 -25 内 ; 
: 30 内 一 34 内 ; | 路 连 # 
: 3 内 一 7 内 ; 


每 相 绕 组 
一 路 连接 


: 9 内 一 13 内 ; 
: 18 内 一 22 内 ; 
: 27 内 一 31 内 ; 


36 内 一 4 内 ; 


b) 接线 图 
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图 253 8 极 36 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 
U=12，12 ; y=4，4 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
G 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 区 36 
@ 每 组 圈 数 : S=-2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ,1 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 0=36 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ;， 第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; 
第 3 步 : 6 外 一 10 外 ; 第 4 步 : 15 内 一 19 内 ; 
第 5 步 : 15 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 6 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 第 7 步 : 33 外 一 28 外 ; 
第 8 步 : 33 内 一 28 内; 第 9 步 : 24 外 一 19 外 ; 
第 10 步 : 24 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 12 步 : 12 内 一 16 内; | 每 相 绕组 
第 13 步 : 12 外 一 16 外 ; ”第 14 步 : 21 内 一 25 内 ; - 二 路 并 联 
第 15 步 : 21 外 一 V2 ( 回 ) | 
二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 7 内 ; 第 17 步 : 3 外 一 34 外; 
第 18 步 : 3 内 一 34 内; 第 19 步 : 30 外 一 25 外 ; 
第 20 步 : 30 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 4 外 ; 第 22 步 : 9 内 一 13 内; 
第 23 步 : 9 外 一 13 外; 第 24 步 : 18 内 一 22 内 ; 
第 25 步 : 18 外 一 W2( 回 ) 
: 第 26 步 : W1 ( 进 ) 一 4 内 ; 第 27 步 : 36 外 一 31 外; 
第 28 步 : 36 内 一 31 内 ; 第 29 步 : 27 外 一 22 外 ; 
第 30 步 : 27 内 一 W2 ( 回 ) 
























































b) 接线 图 


图 254 8 极 36 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 
U=12，12 ; y=4，4 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 区 36 
@ 每 组 圈 数 : S=-2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 5 
G@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，!1 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 0=36 
每 相 路 数 : a=4 (GO 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; 
第 3 步 : 6 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : UL ( 进 ) 一 10 外 ; ”第 5 步 : 15 内 一 19 内; 
第 6 步 : 15 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 19 外 ; 第 8 步 : 24 内 一 28 内 ; 
第 9 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 10 步 : U1 ( 进 ) 一 28 外 ; 第 11 步 : 33 内 一 1 内 ; 
第 12 步 : 33 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : | 
一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 14 步 : 12 内 一 16 内 ; | 每 相 绕 组 
第 15 步 : 12 外 一 V2 ( 回 ) | 四 路 并 联 
: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 16 外 ; 第 17 步 : 21 内 一 25 内 ; 
第 18 步 : 21 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 20 步 : 30 内 一 32 内; 
: 30 外 一 V2( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 34 外 ; 第 23 步 : 3 内 一 7 内 ; 
: 3 外 一 V2 ( 回 ) 




































































: Wl1 ( 进 ) 一 4 外 ; 第 26 步 : 9 内 一 13 内; 
: 9 外 一 W2 ( 回 ) 

: Wl ( 进 ) 一 13 外 ; 第 29 步 : 18 内 一 22 内; 
: 18 外 一 W2 ( 回 ) 

: Wl ( 进 ) 一 2 外 ; 第 32 步 : 27 内 一 31 内 ; 
: 27 外 一 W2 ( 回 ) 

: Wl ( 进 ) 一 31 外 ; 第 35 步 : 36 内 一 4 内 ; 
: 36 外 一 W2 ( 回 ) 

















U=21，3 ; y=5， 
绕组 
Qa 电机 极 数 : 2p=8 
@ 每 组 圈 数 : S=2,，1 
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图 255 8 极 45 槽 双 层 到 式 {S=2,1; 


5 ; 显 ; a=1} 绕组 
参数 
@) 铁心 槽 数 : 二 45 
@ 线 圈 节 距 : ) 王 1 一 6 


GO 绕 制 组 数 : 2 把 绕 21 组 、1 把 绕 3 组 








@ 线圈 组 数 : zx=24 
@) 每 相 路 数 : a=1 
线圈 散 





@ 总 线圈 数 : O=45 
(9) 每 路 组 数 : 8 
线 讲解 





本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 徐 过 程 








第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 脱 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整 嵌 过 程 
第 6 至 第 45 把 线圈 ， 














芷 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过程 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 




















每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 




















在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线 圈 节 晶 





槽 内 。 


E 依 次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 





线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 


自然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 























每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 和 


U 相 接 线 : 
第 1 步 : UL ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 7 外 一 13 外; 

第 5 步 : 18 外 一 24 外 ; 

第 7 步 : 30 外 一 35 外 ; 

第 9 步 : 41 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 
第 12 步 : 15 外 一 20 外; 
第 14 步 : 26 外 一 31 外 ; 
第 16 步 : 37 外 一 43 外 ; 
第 18 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 5 外 ; 
第 21 步 : 11 外 一 16 外 ; 
第 23 步 : 22 外 一 28 外 ; 
第 25 步 : 33 外 一 39 外 ; 
第 27 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 











第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 


lE 简 述 如 下 。 


7 内 一 13 内 ; 
19 内 一 24 内; 
30 内 一 35 内 ; 
41 内 一 2 内 ; 


15 内 一 20 内 ; 
26 内 一 32 内 ; 
37 内 一 43 内 ; 
4 内 一 9 内 ; 


J 


11 内 一 17 内; 
22 内 一 28 内 ; 
34 内 一 39 内 ; 
45 内 一 5 内 ; 


名 图 
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图 256 8 极 48 槽 双 层 到 式 {S=2; 


U=24 ; y=5 ; 显 
绕组 
GD 电机 极 数 : 2p=8 
@ 每 组 圈 数 : S=2 
@) 绕 制 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=48 
@ 每 路 组 数 : 8 
线圈 赂 




















2 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : 


; a=1} 绕组 
参数 

@ 铁心 槽 数 : 二 48 

人 由 线圈 节 距 : 天 1 一 6 
u=24 
a=l] 


每 相 路 数 : 


线 讲解 


本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
进行 馈线 ， 拨 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 肉 过 程 





第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











脱 入 。 待 脱 边 数 及 对 应 档 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 6 至 第 48 把 线圈 : 





槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 泽 边 补 嵌 过 程 








号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





每 把 线圈 在 沉 边 和 谍 和 铁心 





在 双边 整 财 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线圈 节 晶 


E 依 次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 





槽 内 。 





线圈 具体 的 鹏 线 操作 步 序 ， 可 参考 鹏 线 图 中 铁心 














槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 


自然 排序 。 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 
连接 , 每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 

第 3 步 : 7 外 一 13 外 ; 

第 5 步 : 19 外 一 25 外 ; 

第 7 步 : 31 外 一 37 外 ; 

第 9 步 : 43 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

















第 2 步 : 7 内 一 13 内 ; 
第 4 步 : 19 内 一 25 内 ; 
第 6 步 : 31 内 一 37 内 ; 
第 8 步 : 43 内 一 1 内 ; 


"Ch.: 


第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
W 相 接 线 
第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 


V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 


15 外 一 21 外 ; 
27 外 一 33 外 ; 
39 外 一 45 外 ; 
3 外 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 


11 外 一 17 外 ; 
23 外 一 29 外 ; 
35 外 一 41 外 ; 


47 外 一 W2 ( 回 ) 


第 20 步 : 
第 22 步 : 
第 24 步 : 


第 26 步 : 


15 内 一 21 内 ; 
27 内 一 33 内 ; 
39 内 一 45 内 ; 
3 内 一 9 内; 


11 内 一 17 内 ; 
23 内 一 29 内 ; 
35 内 一 41 内 ; 
47 内 一 5 内 ; 


SS 


We 


(UU A 


每 相 绕 组 


b) 接线 图 
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图 257 8 极 48 槽 双 层 又 式 {S=2; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
加 绕 制 组 数 : 2 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 山 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 是 散 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 赃 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内; 
第 3 步 : 7 外 一 13 外 ; 第 4 步 : 19 内 一 25 内 ; 
第 5 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
6 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; ”第 7 步 : 43 外 一 37 外; 
着 8 步 : 43 内 一 37 内 ; 第 9 步 : 31 外 一 25 外 ; 
第 10 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) 





























第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; : 15 内 一 21 内; 
: 15 外 一 21 外 ; : 27 内 一 33 内 ; 


: 27 外 一 V2 ( 回 ) 39 
: V1 ( 进 ) 一 9 内 ; : 3 外 一 45 外 ; 区 2 
: 3 内 一 45 内 ; : 39 外 一 33 外 ; 2 
: 39 内 一 V2 ( 回 ) < 
: W1 ( 进 ) 一 5 外 ; :11 内 一 17 内 ; 人 
: 11 外 一 17 外; : 23 内 一 29 内; 
: 23 外 一 W2 ( 回 ) 
步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 内 ; : 47 外 一 41 外 ; 


:47 内 一 41 内 ; : 35 外 一 29 外 ; 
步 : 35 内 一 W2( 回 ) 

















b) 接线 图 
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图 258 8 极 48 槽 双 层 又 式 {S=2; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 二 48 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
加 绕 制 组 数 : 2 把 绕 24 组 (@O 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 是 般 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内 ; 
区 3 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 
区 4 步 : U1 ( 进 ) 一 13 外 ; ”第 5 步 : 19 内 一 25 内 ; 
和 6 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
和 7 步 : U1 ( 进 ) 一 37 内 ; 第 8 步 : 31 外 一 25 外 ; 
区 9 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) 
名 10 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 第 11 步 : 43 外 一 37 外; 
和 12 步 : 43 内 一 U2 ( 回 ) 
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有 13 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 第 14 步 : 15 内 一 21 内; | 每 相 绕组 
名 15 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 四 路 并 联 
区 16 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 17 步 : 27 内 一 33 内 ; 

: 27 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 45 内 ; 第 20 步 : 39 外 一 33 外 ; 
: 39 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 9 内 ; 第 23 步 : 3 外 一 45 外 ; 
: 3 内 一 V2 ( 回 ) 
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: Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 第 26 步 : 11 内 一 17 内; 
: 11 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 17 外 ; 第 29 步 : 23 内 一 29 内 ; 
: 23 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 41 内 ; 第 32 步 : 35 外 一 29 外 ; 
: 35 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 第 35 步 : 47 外 一 41 外 ; 
: 47 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 259 8 极 48 槽 双 层 琶 式 {S=2; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a=8} 绕组 


绕组 参数 








Qa 电机 极 数 : 2p=8 
@ 每 组 圈 数 : 5S=2 











@@ 铁心 槽 数 : 
@ 线 圈 节 中 : 


a 绕 制 组 数 : 2 把 绕 24 组 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=48 
@ 每 路 组 数 : 1 


每 相 路 数 : 


线圈 内 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
进行 馈线 ， 拨 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 肉 过 程 





第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 朋 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 














般 入 。 待 股 边 数 及 对 应 横 号 ， 如 


2. 双边 整 嵌 过 程 





第 6 至 第 48 把 线圈 : 


诅 和 铁心 槽 内。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 








图 





黑色 圆 点 所 示 。 


每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 符 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 8 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 13 内 ; 
) 
) 
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和 2 步 : 7 内 一 U2 ( 回 ) 
有 4 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 
区 6 步 : 19 内 一 U2 ( 回 ) 
区 8 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
和 10 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) 
肿 12 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 
有 14 步 : 43 内 一 U2 ( 回 ) 
有 16 步 : 43 外 一 U2 ( 回 ) 





























三 路 : 第 5 步 : Ul1 ( 进 ) 一 13 外 ; 
四 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 25 内 ; 
: 第 9 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 
: 第 11 步 : Ul ( 进 ) 一 37 内; 
: 第 13 步 : U1 ( 进 ) 一 37 外 ; 
: 第 15 步 : 进 ) 一 1 内 ; 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 17 步 : 
二 路 : 第 19 步 : 
三 路 : 第 21 步 : 
: 第 23 步 : 
: 第 25 步 : 
: 第 27 步 : 
: 第 29 步 : 
: 第 31 步 : 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 33 步 : Wl ( 进 ) 一 5 外 ; 
: 第 35 步 : Wl1 ( 进 ) 一 17 内 ; 
: 第 37 步 : Wl1 ( 进 ) 一 17 外 ; 
: 第 39 步 : W1 ( 进 ) 一 29 内; 
: 第 41 步 : Wl1 ( 进 ) 一 29 外; 
: 第 43 步 : Wl1 ( 进 ) 一 41 内 ; 
: 第 45 步 : Wl1 ( 进 ) 一 41 外 ; 
: 第 47 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 内 ; 
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>9 外 ; 
>21 内 ; 
>21 外 ; 
>33 内 ; 
> 33 外 ; 
* 45 内; 
> 45 外 ; 
>9 内; 


和 18 步 : 15 内 一 V2 ( 回 ) 每 相 绕 组 








名 20 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 八路 并 联 
和 22 步 : 27 内 一 V2 ( 回 ) 
有 24 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 
有 26 步 : 39 内 一 V2 ( 回 ) 
有 28 步 : 39 外 一 V2 ( 回 ) 
有 30 步 : 3 内 一 V2 ( 回 ) 
有 32 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 
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和 34 步 : 11 内 一 W2 ( 回 ) 
有 36 步 : 11 外 一 W2 ( 回 ) 
有 38 步 : 23 内 一 W2 ( 回 ) 
有 40 步 : 23 外 一 W2 ( 回 ) 
区 42 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) 
有 44 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 
46 步 : 47 内 一 W2 ( 回 ) 
有 48 步 : 47 外 一 W2 ( 回 ) b) 接线 图 
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图 260 8 极 54 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=6，18 ; y=5，5 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 

G 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ,2 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 是 山 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 










































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
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路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 











U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 7 外 一 14 外 ; 

第 5 步 : 21 外 一 28 外 ; 

第 7 步 : 34 外 一 41 外 ; 

第 9 步 : 48 外 一 U2( 回 ) 
V 相 接线 : 

第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 5 外 ; 
第 12 步 : 12 外 一 19 外 ; 
第 14 步 : 25 外 一 32 外 ; 
第 16 步 : 39 外 一 46 外 ; 
第 18 步 : 52 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 19 步 : Wl1 ( 进 ) 一 10 外; 
第 21 步 : 16 外 一 23 外 ; 
第 23 步 : 30 外 一 37 外 ; 
第 25 步 : 43 外 一 50 外 ; 
第 27 步 : 3 外 一 W2( 回 ) 


第 2 步 : 7 内 一 14 内 ; 
第 4 步 : 20 内 一 27 内; 
第 6 步 : 34 内 一 41 内 ; 
第 8 步 : 47 内 一 54 内; 


11 内 一 18 内 ; 
25 内 一 32 内 ; 
38 内 一 45 内; 


52 内 一 5 内 ; 


16 内 一 23 内 ; 
29 内 一 36 内 ; 
43 内 一 50 内 ; 


2 内 一 9 内; 
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图 261 8 极 54 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=6，18 ; y=5，5 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

G 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组， 2 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 山 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 帅 骨 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 ; 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 8 内 一 14 内 ; 
第 3 步 : 8 外 一 15 外 ; 第 4 步 : 21 内 一 28 内 ; 
第 5 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 6 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 第 7 步 : 49 外 一 42 外 ; ~ 
第 8 步 : 48 内 一 41 内 ; 第 9 步 : 35 外 一 28 外 ; , 扩 
第 10 步 : 35 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
































一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 51 外 ; 第 12 步 : 3 内 一 10 内 ; 





第 13 步 : 4 外 一 10 外 ; 第 14 步 : 17 内 一 23 内 ; 
第 15 步 : 17 外 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 50 内 ; 第 17 步 : 44 外 一 37 外 ; 
第 18 步 : 44 内 一 37 内; 第 19 步 : 31 外 一 24 外 ; 
第 20 步 : 30 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

: 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 22 步 : 12 内 一 19 内 ; 
第 23 步 : 13 外 一 19 外 ; 第 24 步 : 26 内 一 32 内 ; 
第 25 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 26 步 : Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 第 27 步 : 53 外 一 46 外 ; 
第 28 步 : 53 内 一 46 内; 第 29 步 : 40 外 一 33 外 ; 
第 30 步 : 39 内 一 W2 ( 回 ) 

















“bs 


图 262 8 极 54 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=6，18 ; y=6，6 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ,2 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 般 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 帅 骨 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : CA 一 


NS 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 15 内 ; CT EY 
第 3 步 : 8 外 一 15 外; 第 4 步 : 22 内 一 29 内 ; NA Ws 
第 5 步 : 22 外 一 28 外 ; 第 6 步 : 36 内 一 42 内 ; QD) SN oh 

第 7 步 : 35 外 一 42 外 ; 第 8 步 : 49 内 一 1 内 ; NSA © 
第 9 步 : 49 外 一 U2。 jz J@— SR 
V 相 接 线 : p / 
第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 10 外 ; 18 内 一 24 内 ; 
第 12 步 : 17 外 一 24 外; 31 内 一 38 内 ; 
第 14 步 : 31 外 一 37 外 ; 45 内 一 51 内; 
第 16 步 : 44 外 一 51 外 ; 4 内 一 11 内 ; 
第 18 步 : 4 外 一 V2。 

W 相 接线 : 

第 19 步 : W1( 进 ) 一 6 外 ; 13 内 一 20 内 ; 
第 21 步 : 13 外 一 19 外 ; 27 内 一 33 内 ; 
第 23 步 : 26 外 一 33 外 ; 40 内 一 47 内 ; 
第 25 步 : 40 外 一 46 外 ; 54 内 一 6 内 ; 
第 27 步 : 53 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 263 8 极 54 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=6，18 ; y=6，6 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组， 2 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 山 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 帅 骨 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 中 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; ”第 2 步 : 9 内 一 15 内; 

第 3 步 : 8 外 一 15 外 ; 第 4 步 : 22 内 一 29 内 ; 

第 5 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 























c2<- 


: 第 6 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; ”第 7 步 : 49 外 一 42 外 ; \ 2 辆 
第 8 步 : 49 内 一 和 内 ; 第 9 步 : 35 外 -28 外 ; 7 
第 10 步 : 36 内 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 10 外 ; 第 12 步 : 18 内 -24 内 ; | 每 相 绕组 


3 
YY 


第 13 步 : 17 外 一 24 外 ; 第 14 步 : 31 内 一 38 内 ; 
第 15 步 : 31 外 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 11 内 ; 第 17 步 : 4 外 一 51 外 ; 
第 18 步 : 4 内 一 51 内 ; 第 19 步 : 44 外 一 37 外 ; 
第 20 步 : 45 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

: 第 21 步 : Wl1( 进 ) 一 6 外 ; 第 22 步 : 13 内 一 20 内; 
第 23 步 : 13 外 一 19 外; 第 24 步 : 27 内 一 33 内 ; 
第 25 步 : 26 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 26 步 : W1( 进 ) 一 6 内 ; 第 27 步 : 53 外 一 46 外 ; 
第 28 步 : 54 内 一 47 内 ; 第 29 步 : 40 外 一 33 外 ; 
第 30 步 : 40 内 一 W2 ( 回 ) 


< 二 
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图 264 8 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 




















uU=12，12 ; y=6，6 ; 显 ; a=2} 绕组 合作 国生 人 三 
绕组 参数 DN 二 [全 
中 电机 极 数 2p=8 © 铁心 槽 数 : 00 ) ) de (65) 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 ) 4 (67) 
回 绕 制 组 数 ' GS ca 
| > 


:3 把 绕 12 组 , 2 把 绕 12 组 /XXX 


CX 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=60 3 p24 = < QD 
@ 每 相 路 数 : o-2 @ 每 路 组 数 : 4 7 “= AR 
线圈 嵌 线 讲解 or \ /2 
本 红线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 柑 法 . 


进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肉 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 藤 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 瞧 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
诅 和 铁心 槽 内。 

3. 泽 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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本 接线 图 中 
邻 两 组 线圈 组 的 


线圈 接线 讲解 








， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
































电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 4 








组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 


一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内; 
第 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 24 内 一 31 内 ; KX 
第 5 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) NU 
二 路 : 第 6 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; ”第 7 步 : 54 外 一 46 外 ; 人 
第 8 步 : 54 内 一 46 内 ; 第 9 步 : 39 外 一 31 外 ; 
第 10 步 : 39 内 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接 线 : 


一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; : 19 内 一 26 内; 





每 相 绕组 


第 13 步 : 19 外 一 26 外; : 34 内 一 41 内 ; | 二 路 并 联 
第 15 步 : 34 外 一 V2 ( 回 ) | 
二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 11 内 ; : 4 外 一 56 外; 
第 18 步 : 4 内 一 56 内 ; : 49 外 一 41 外 ; 
第 20 步 : 49 内 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 





一 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 6 外 ; : 14 内 一 21 内 ; 


第 23 步 : 14 外 一 21 外 ; : 29 内 一 36 内 ; 
第 25 步 : 29 外 一 W2 ( 回 ) 





: 第 26 步 : Wl ( 进 ) 一 6 内 ; : 59 外 一 51 外 ; 








第 28 步 : 59 内 一 51 内 ; : 44 外 一 36 外 ; 
第 30 步 : 44 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 265 8 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=12，12 ; y=7，7 ; 显 ; a=1) 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 元 60 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=60 
@ 每 相 路 数 : o=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
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ss 
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内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 瞧 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 























第 8 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
嵌入 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 代 过 程 NS 
在 双边 整 凡 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 < 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 戏 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 柜 线 操作 步 序 ， 可 参考 想 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


[2 

















线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， , 
每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 和 
U 相 接 线 : i 
第 1 步 : UL ( 进 ) 1 外 ; 。 第 2 步 : 10 内 -17 内 ; GD 
第 3 步 : 9 外 一 16 外; 第 4 步 : 25 内 一 32 内 ; 
Ly 
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第 5 步 : 24 外 一 31 外 ; 第 6 步 : 40 内 一 47 内 ; ~ 
ee 
9 | 让 


第 7 步 : 
第 9 步 : 
V 相 接线 
第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 


39 外 一 46 外 ; 

54 外 一 U2。 

V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 
14 外 一 21 外 ; 
29 外 一 36 外 ; 
44 外 一 51 外 ; 
59 外 一 V2。 


W 相 接 线 : 


第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 


Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 


19 外 一 26 外 ; 
34 外 一 41 外 ; 
49 外 一 56 外; 
4 外 一 W2 ( 回 ) 


第 8 步 : 


55 内 一 2 内 ; 


15 内 一 22 内 ; 
30 内 一 37 内 ; 
45 内 一 22 肉 ; 


60 内 一 7 内 ; 


20 内 一 27 内 ; 
35 内 一 42 内 ; 
50 内 一 57 内 ; 


5 内 一 12 内 ; 


\ : 
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U=12，12 ; y=7， 
绕组 
GD 电机 极 数 : 2p=8 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
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图 266 8 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 


7 ; 显 ; a=2} 绕组 
参数 

@ 铁心 槽 数 : 天 60 

田 线圈 节 距 : y=1 一 8 


@@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 12 组 








@ 线圈 组 数 : zx=24 
每 相 路 数 : a=2 
线圈 散 








@ 总 线圈 数 : O=60 
(9) 每 路 组 数 : 4 
线 讲解 





本 要 线 图 中 ,绕组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 吊 谷 过 程 








第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 店 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整 嵌 过 程 
第 8 至 第 60 把 线圈 : 














栅 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过程 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 




















每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 























在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 


线圈 的 序 边 ， 按 照 线 圈 节 晶 
槽 内 。 





E 依 次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 





线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 


自然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
区 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 
有 3 步 : 9 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 25 内 一 32 内 ; 
5 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
用 6 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; ”第 7 步 : 54 外 一 46 外 ; 
区 8 步 : 55 内 一 47 内 ; 第 9 步 : 39 外 一 31 外; 
区 10 步 : 40 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 11 步 : V1( 进 ) 一 11 外; 20 内 一 27 内 ; 
第 13 步 : 19 外 一 26 外 ; 35 内 一 42 内; 
第 15 步 : 34 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 12 内 ; 4 外 一 56 外; 
第 18 步 : 5 内 一 57 内; 49 外 一 41 外 ; 
第 20 步 : 50 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 6 外 ; 15 内 一 22 内 ; 
第 23 步 : 14 外 一 21 外 ; 30 内 一 37 内 ; 
名 25 步 : 29 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 26 步 : Wl ( 进 ) 一 7 内 ; 59 外 一 51 外 ; 
第 28 步 : 60 内 一 52 内 ; 44 外 一 36 外 ; 
第 30 步 : 45 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 267 8 极 60 槽 双 层 琶 式 {S=3,2; 
U=12，12 ; y=7，7 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 模 数 : Z=60 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，2 把 绕 12 组 Sk 2 























2 一 <、 


@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=60 
每 相 路 数 : a=4 GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整个 过程 

第 8 至 第 60 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 9 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 16 外 ; 第 5 步 : 25 内 一 32 内; 


第 6 步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) OCS 
























































<> 








: 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 47 内 ; 第 8 步 : 39 外 一 31 外 ; Ds 
第 9 步 : 40 内 一 U2 ( 回 ) 区 N 
: 第 10 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; 第 11 步 : 54 外 一 46 外 ; 
第 12 步 : 55 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : / 
: 第 13 步 : V1( 进 ) 一 11 外 ; : 20 内 - 27 内; 4 每 相 绕 组 





























人 








第 15 步 : 19 外 一 V2 ( 回 ) 

: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 26 外 ; : 35 内 一 42 内 ; 

第 18 步 : 34 外 一 V2 ( 回 ) 

: 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 57 内 ; : 49 外 一 41 外 ; 

第 21 步 : 50 内 一 V2 ( 回 ) 7 


\ 
VS 
中 \ 人 和 NNN、 AL 
: 第 22 步 : V1 ( 进 ) 一 12 内 ; : 4 外 一 56 外 ; NS LN 
第 24 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) 入 Mh 


W 相 接线 : O A 

一 路 : 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 6 外 ; : 15 内 一 22 内 ; 人 > 入 
第 27 步 : 14 外 一 W2 ( 听 < 
: 第 28 步 : Wl ( 进 ) 一 : 30 内 一 37 内 ; 
第 30 步 : 29 外 一 W2 
: 第 31 步 : Wl1 ( 进 ) 一 : 44 外 一 36 外 ; 
第 33 步 : 45 内 一 W2 ( 听 
: 第 34 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 内 ; : 59 外 一 51 外; 
第 36 步 : 60 内 一 W2 
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图 268 8 极 72 酸 双 层 到 式 {S=3; 
U=24 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
四 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
GO 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 想 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 
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内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 瞧 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 
第 8 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 
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调和 铁心 档 内 。 
3. 浮 边 补 柑 过 程 ’ NN 
在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 RRR 

线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 捞 入 铁心 对 应 的 的 

档 内 。 | 
线圈 具体 的 报 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

















线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 19 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 28 内 一 37 内; 

第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 第 6 步 : 46 内 一 55 内 ; 

第 7 步 : 46 外 一 55 外 ; 第 8 步 : 64 内 一 1 内; 

第 9 步 : 64 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 12 外 ; 22 内 一 31 内 ; 

第 12 步 : 22 外 一 31 外 ; 40 内 一 49 内 ; 
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第 14 步 : 40 外 一 49 外 ; 
第 16 步 : 58 外 一 67 外; 


第 18 步 : 
W 相 接 线 : 


4 外 一 V2 ( 





回 ) 


第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 


Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 
16 外 一 25 外; 
34 外 一 43 外 ; 
52 外 一 61 外 ; 
70 外 一 W2 ( 回 ) 


58 内 一 67 内 ; 
4 内 一 13 内 ; 


16 内 一 25 内 ; 
34 内 一 43 内 ; 
52 内 一 61 内; 
70 内 一 7 内 ; 
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图 269 8 极 72 权 双 层 亚 式 {S=3; 
U=24 ; y=8 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
四 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=1 
GO 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 内 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
读 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 

式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

















U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 
第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 

第 7 步 : 46 外 一 55 外 ; 

第 9 步 : 64 外 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 10 步 : V1( 进 ) 一 13 外 ; 
第 12 步 : 22 外 一 31 外 ; 
第 14 步 : 40 外 一 49 外 ; 
第 16 步 : 58 外 一 67 外 ; 
第 18 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 

第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 
第 21 步 : 16 外 一 25 外 ; 
第 23 步 : 34 外 一 43 外 ; 
第 25 步 : 52 外 一 61 外; 
第 27 步 : 70 外 一 W2( 回 ) 





第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 





11 内 一 20 内 ; 
29 内 一 38 内 ; 
47 内 一 56 内; 
65 内 一 2 内 ; 


23 内 一 32 内; 
41 内 一 50 内 ; 
59 内 一 68 内 ; 
5 内 一 14 内 ; 


17 内 一 26 内 ; 
35 内 一 44 内 ; 
53 内 一 62 内 ; 
71 内 一 8 内; 
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图 270 8 极 72 桶 双 层 到 式 {S=3; 
U=24 ; y=8 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
四 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 到 72 
人 @) 每 组 阅 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=2 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 想 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
对 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 4 
组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

: 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 11 内 一 20 内; 

和 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 29 内 一 38 内 ; 
名 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 6 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; 64 外 一 55 外 ; 
名 8 步 : 65 内 一 56 内 ; 46 外 一 37 外 ; 
和 10 步 : 47 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 67 外 ; 第 12 步 :5 内 一 14 内 ; | 要 
有 13 步 : 4 外 一 13 外 ; 第 14 步 : 23 内 一 32 内; ee 3 信和 银 
和 15 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) \ 
: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 68 内; 第 17 步 : 58 外 一 49 外 ; 
第 18 步 : 59 内 一 50 内 ; 第 19 步 : 40 外 一 31 外; 
和 20 步 : 41 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 22 步 : 17 内 一 26 内; 
区 23 步 : 16 外 一 25 外 ; 第 24 步 : 35 内 一 44 内 ; 
名 25 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 26 步 : Wl1 ( 进 ) 一 8 内 ; 第 27 步 : 70 外 一 61 外 ; 
多 28 步 : 71 内 一 62 内 ; 第 29 步 : 52 外 一 43 外 ; 
区 30 步 : 53 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 271 8 极 72 模 双 层 到 式 {S=3; 
U=24 ; y=8 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
四 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 元 72 
人 @) 每 组 阅 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : 0=72 每 相 路 数 : a=4 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 想 线 图 中 ,绕组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 内 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内; 


3 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) Oe 
4 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外 ; 第 5 步 : 29 内 一 38 内 ; ‘ bs 


JANN 
1 SN 
6 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) /> (@ IN | 
: RS NX {2 
Ned 
SS 























Ry 


ud dm dR 





rR MR mR SR Yn 


[ll 
i 
> 


pu 


HR 





7 步 : U1 ( 进 ) 一 56 内 ; 第 8 步 : 46 外 一 37 外 ; AN NSS NN DSS. 
有 9 步 : 47 内 一 U2 ( 回 ) p> 

名 10 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内; ”第 11 步 : 64 外 一 55 外 ; 
和 12 步 : 65 内 一 U2 ( 回 ) 


国 
时 
ux 





Rly 


: 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外; 第 14 步 : 23 内 一 32 内 ; 
名 15 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外; 第 17 步 : 41 内 一 50 内; 
: 40 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 68 内 ; 第 20 步 : 58 外 一 49 外 ; 
: 59 内 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 第 23 步 : 4 外 一 67 外; 
:5 内 一 V2 ( 回 ) 
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A 
入 
A 
6 
A 
入 
A 
入 
到 a 
三 路 : 外 
As 
6 
A 
入 
A 
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: Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 26 步 : 17 内 一 26 内; 
: 16 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 25 外 ; 第 29 步 : 35 内 一 44 内; 
: 34 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 62 内; 第 32 步 : 52 外 一 43 外; 
: 53 内 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 第 35 步 : 70 外 一 61 外; 
: 71 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 272 8 极 72 横 双 层 到 式 {S=3; 


U=24 ; y=8 ; 显 


; a=8} 绕组 


绕组 参数 








GD 电机 极 数 : 2p=8 
@ 每 组 圈 数 : S=3 











@) 铁心 槽 数 : 二 72 
四 线圈 节 距 : y=1 一 9 





@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : wu=24 


@ 总 线圈 数 : 0=72 
@ 每 路 组 数 : 1 


每 相 路 数 : a=8 


线圈 内 线 讲解 
本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 肉 过 程 








第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 验 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整修 过 程 
第 9 至 第 72 把 线圈 : 








槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 


诅 和 铁心 槽 内。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 














每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 




















线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 





自然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 8 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 U2 ( 

二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 20 内 ; 第 4 步 : 10 外 一 U2 ( 

三 路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 19 外 ; 委 












































和 6 步 : 29 内 一 U2 ( 
: 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 38 内 ; 第 8 步 : 28 外 一 U2 ( 
: 第 9 步 : UL ( 进 ) 一 37 外 ; 第 10 步 : 47 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 11 步 : UL ( 进 ) 一 56 内 ; : 46 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 13 步 : Ul ( 进 ) 一 55 外 ; 委 : 65 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 15 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; : 64 外 一 U2( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 17 步 : V1 ( 进 ) 一 67 外; 第 18 步 : 5 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 第 20 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 21 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 22 步 : 23 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 23 步 : V1 ( 进 ) 一 32 内; 第 24 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 25 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 第 26 步 : 41 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 27 步 : V1 ( 进 ) 一 50 内 ; 第 28 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 29 步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 30 步 : 59 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 31 步 : V1 ( 进 ) 一 68 内 ; 步 : 58 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
: 第 33 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 34 步 : 17 内 一 W2 
: 第 35 步 : W1( 进 ) 一 26 内 ; 步 : 16 外 一 W2 
: 第 37 步 : W1 ( 进 ) 一 25 外 ; 步 : 35 内 一 W2 
: 第 39 步 : W1( 进 ) 一 44 内 ; 第 40 步 : 34 外 一 W2 
: 第 41 步 : W1( 进 ) 一 43 外 ; 第 42 步 : 53 内 一 W2 
: 第 43 步 : W1( 进 ) 一 62 内 ; : 52 外 一 W2 
: 第 45 步 : W1 ( 进 ) 一 61 外 ;第 46 步 : 71 内 一 W2 
: 第 47 步 : Wl1 ( 进 ) 一 8 内 ; 第 48 步 : 70 外 一 W2 
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图 273 


8 极 84 槽 双 层 公式 {S=3,4; 


U=12，12 ; y=9，9 ; 显 ; a=1) 绕组 








GD 电机 极 数 : 
@ 每 组 圈 数 : 
G@) 绕 制 组 数 : 











绕组 参数 
2p=8 @) 铁心 横 数 : 三 84 
S=3, 4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 10 
3 把 绕 12 组 ，4 把 绕 12 组 


Re 
上 
> A 


@ 线圈 组 数 : w=24 @ 总 线圈 数 : O=84 
轿 每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 藤 线 讲解 
本 出 线 图 中 ， 绕 组 共有 84 把 线圈 ， 采 用 吊 撕 法 
进行 颈 线 ， 相 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 代 过 程 
第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 本 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 竺 
嵌入 。 待 周边 数 及 对 应 槽 导 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整个 过 程 
第 10 至 第 84 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
嵌入 铁心 槽 内。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 8 > A 
在 双边 整 典 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 ~ AR 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 柑 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
模 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3.… 自 然 排序 。 joe 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 23 内 ; 

第 3 步 : 11 外 一 22 外 ; 第 4 步 : 33 内 一 44 内 ; 

第 5 步 : 32 外 一 43 外 ; 第 6 步 : 54 内 一 65 内 ; 

第 7 步 : 53 外 一 64 外 ; 第 8 步 : 75 内 一 2 内 ; 

第 9 步 : 74 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 10 步 : V1( 进 ) 一 15 外 ; 26 内 一 37 内 ; 

第 12 步 : 25 外 一 36 外 ; 47 内 一 38 内 ; ss | 每 相 绕 组 

第 14 步 : 46 外 一 47 外 ; 68 内 一 79 内 ; 5 一 路 连接 

第 16 步 : 67 外 一 78 外 ; 5 内 一 16 内 ; 2 2 

第 18 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 8 外 ; 19 内 一 30 内 ; 

第 21 步 : 18 外 29 外 ; 40 内 一 51 内 ; bY 

第 23 步 : 39 外 -50 外 ; 61 内 一 72 内; 必 

第 25 步 : 60 外 一 71 外; 82 内 一 9 内 ; 多 ls 


第 27 步 : 81 外 一 W2 ( 回 ) L/ CR 
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图 274 8 极 84 横 双 层 亚 式 {S=3,4; 
U=12，12 ; y=9，9 ; 显 ; a=2)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 元 84 
@ 每 组 圈 数 : S=3，4 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，4 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 0=84 
每 相 路 数 : a=2 (GO 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 租 线 图 中 ,绕组 共有 84 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 84 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 ; 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 12 内 一 23 内; 
第 3 步 : 11 外 一 22 外 ; 33 内 一 44 内 ; 
第 5 步 : 32 外 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 6 步 : Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 74 外 一 64 外 ; 
第 8 步 : 75 内 一 65 内; 53 外 一 43 外 ; 
第 10 步 : 54 内 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 15 外; 第 12 步 : 26 内 一 37 内 ; 
第 13 步 : 25 外 一 36 外; 第 14 步 : 47 内 一 58 内 ; 
第 15 步 : 46 外 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 16 内 ; 第 17 步 : 4 外 一 78 外; 
第 18 步 : 5 内 一 79 内; 第 19 步 : 67 外 一 57 外 ; 
第 20 步 : 68 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 8 外 ; 第 22 步 : 19 内 一 30 内 ; 
第 23 步 : 18 外 一 29 外 ; 第 24 步 : 40 内 一 51 内 ; 
名 25 步 : 39 外 一 W2 ( 回 ) 

: 第 26 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9 内 ; 第 27 步 : 81 外 一 71 外 ; 
多 28 步 : 82 内 一 72 内; 第 29 步 : 60 外 一 50 外 ; 
区 30 步 : 61 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 275 8 极 84 槽 双 层 琶 式 {S=3,4; 
U=12，12 ; y=9，9 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 元 84 
@ 每 组 圈 数 : S=3，4 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 ，4 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 0=84 
每 相 路 数 : a=4 @O 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 租 线 图 中 ,绕组 共有 84 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腻 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 10 至 第 84 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 9 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 12 内 一 23 内 ; 
第 3 步 : 11 外 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : U1 ( 进 ) 一 22 外 ; 第 5 步 : 33 内 一 44 内; 
第 6 步 : 32 外 一 U2( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : U1 ( 进 ) 一 43 外 ; 第 8 步 : 54 内 一 65 内 ; 
第 9 步 : 53 外 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 10 步 : U1 ( 进 ) 一 64 外 ; 第 11 步 : 75 内 一 2 内 ; 
第 12 步 : 74 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
: 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 15 外 ; 


















































= 一 去 
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第 15 步 : 25 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 36 外 ; 
第 18 步 : 46 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 57 外 ; 


人 




















第 21 步 : 67 外 一 V2 ( 回 ) y NS i 
: 第 22 步 : V1 ( 进 ) 一 78 外; VCESN 
第 24 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
: 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 8 外 ; J 一 30 内; 
第 27 步 : 18 外 一 W2 
: 第 28 步 : Wl ( 进 ) 一 ; J 一 51 内 ; 
第 30 步 : 39 外 一 W2 
: 第 31 步 : Wl ( 进 ) J 一 72 内 ; 
第 33 步 : 60 外 一 W2 
第 34 步 : Wl ( 进 ) 一 ; 82 内 一 9 内 ; 
有 36 步 : 81 外 一 W2 
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图 276 8 极 96 槽 双 层 琶 式 {S=4; 
U=24 ; y=11 ; 显 ; a=8} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 二 96 
@ 每 组 圈 数 : S=4 @ 线圈 节 距 : y=1 一 12 | 
@@ 绕 制 组 数 : 4 把 绕 24 组 @@ 线圈 组 数 : w=24 EN C HANK 


2 650 
/2 


加 总 线圈 数 : 0-96 图 每 相 路 数 : a-8 NA 2 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 肉 线 讲解 

本 峰 线 图 中 ， 绕 组 共有 96 把 线圈 ， 采 月 
进行 冉 线 ,航线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 做 过 程 

第 1 至 第 11 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 内 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 等 
待 虞 入。 待 虐 边 数 及 对 应 恒 号 ,如 图 中 黑色 国 点 所 示 。 

2. 双边 整 入 过 程 

第 12 至 第 96 把 线圈 每 把 线圈 在 沉 边 霸 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
嵌入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 柚 过 各 

在 双边 整 代 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 11 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌 入 铁心 对 应 的 dv N 
权 内 。 OY L199 oS 
线 几 具体 的 注 线 操作 步 序 ， 可 参考 谋 线 图 中 铁心 CA ff wo 


(aNE 
村内 阿拉 从 数字 1、2、3… 自 然 排 序 。 ell 由 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 8 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
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一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
: 第 7 步 : 
: 第 9 步 : 
: 第 11 步 : 
: 第 13 步 : 
: 第 15 步 : 


第 1 步 : 
第 3 步 : 
第 5 步 : 


V 相 接线 : 


一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
四 路 : 
五 路 : 
六 路 : 
七 路 : 
八路 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
四 路 : 
五 路 : 

: 第 43 步 : 
七 路 : 

: 第 47 步 : 


第 17 步 : 
第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 


第 33 步 ; 
第 35 步 : 
第 37 步 : 
第 39 步 : 
第 41 步 : 





第 45 步 : 





Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
Ul( 进 ) 一 27 内 ; 
U1 ( 进 ) 一 25 外; 
U 
U 























1( 进 ) 一 51 内 ; 
1( 进 ) 一 49 外 ; 
Ul ( 进 ) 一 75 内; 
Ul1 ( 进 ) 一 73 外 ; 
Ul( 进 ) 一 3 内 ; 























V1 
V1 
V1 
V1 
V1 
V1 
V1 





>5 外 ; 
>31 内 ; 
> 29 外 ; 
> 55 内 ; 
> 53 外 ; 
>79 内 ; 
> 77 外 ; 
>7 内 ; 
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沦 沦 崇 崇 尝 演 演 尝 









































; 第 36 步 : 
; 第 38 步 : 
; 第 40 步 : 
; 第 42 步 : 
; 第 44 步 : 
; 第 46 步 : 
第 48 步 : 


第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 
第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 


第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 : 
第 24 步 : 
第 26 步 : 
第 28 步 : 
第 30 步 : 
第 32 步 : 


第 34 步 : 








15 内 一 U2 ( 
13 外 一 U2 ( 
39 内 一 U2 ( 
37 外 一 U2 ( 
63 内 一 U2 ( 
61 外 一 U2 ( 
87 内 一 U2 ( 
85 外 一 U2 ( 





























19 内 一 V2 ( 
17 外 一 V2 ( 
43 内 一 V2 ( 
41 外 一 V2 ( 
67 内 一 V2 ( 
65 外 一 V2 ( 
91 内 一 V2 ( 
89 外 一 V2 ( 








23 内 一 W2 





21 外 一 W2 





47 内 一 W2 





45 外 一 W2 





71 内 一 W2 





69 外 一 W2 





95 内 一 W2 
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GD 电机 极 数 : 
@@ 每 组 圈 数 : 
@) 绕 制 组 数 : 
@ 线圈 组 数 : 
每 相 路 数 : 








本 符 线 图 上 


10 极 绕 组 


; y=3，3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

2p=10 @@ 铁心 槽 数 : 三 36 

S=2, 1 由 线圈 节 距 : y=1 一 4 

2 把 绕 6 组 ，! 把 绕 24 组 

u=30 @ 总 线圈 数 : O=36 

a=1 @ 每 路 组 数 : 10 
线圈 散 线 讲解 








进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 谷 过 程 
第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





2. 双边 整修 过 程 
第 4 至 第 36 把 线圈 : 


诅 入 铁心 模 内 























9 


3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 钥 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 








图 277 10 极 36 槽 双 层 到 式 {S=2,1; 
U=6，24 


P， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 是 敬 法 


每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 





口 


UL 





线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; ”第 2 步 : 5 内 一 8 内; 

第 3 步 : 5 外 一 9 外 ; 第 4 步 : 12 内 一 15 内 ; 

第 5 步 : 12 外 一 16 外; 第 6 步 : 19 内 一 23 内 ; 

第 7 步 : 19 外 一 23 外 ; 第 8 步 : 26 内 一 30 内; 

第 9 步 : 27 外 一 30 外; 第 10 步 : 33 内 一 1 内; 

第 11 步 : 34 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 12 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 9 内 一 13 内 ; 


















































第 14 步 : 10 外 一 13 外; 17 内 一 20 内 ; 
第 16 步 : 17 外 一 21 外 ; 24 内 一 27 内 ; 
第 18 步 : 24 外 一 28 外 ; 31 内 一 35 内 ; O 


2 
第 20 步 : 31 外 一 35 外 ; 2 内 一 6 内 ; 


第 22 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) NNKS 


A 
J 
2 
-AL 
W 相 接线 : SN | 
第 23 步 : W1 ( 进 ) 一 4 外 ; 7 内 一 11 内 ; 


第 25 步 : 7 外 一 11 外 ; 14 内 一 18 内 ; | 二 区 
第 27 步 : 15 外 一 18 外 ; 21 内 一 25 内 ; DD 

第 29 步 : 22 外 一 25 外 ; 29 内 一 32 内 ; 汪 
第 31 步 : 29 外 一 33 外 ; 36 内 一 3 内 ; 

第 33 步 : 36 外 一 W2 ( 回 ) 








b) 接线 图 


图 278 10 极 45 槽 双 层 亚 式 {S=2 ,1; 
U=15，15 ; y=4，4 ; 显 ; a=1) 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 槽 数 : 区 45 
@ 每 组 圈 数 : S=-2，1 四 线圈 节 距 : y=1 一 5 
G@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 15 组 ，1 把 绕 15 组 
@ 线圈 组 数 : u=30 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 10 
线圈 散 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 工 入 。 待 伐 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 45 把 线圈 ; 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁 心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 内 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 线圈 
的 浮 边 , 按照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 典 线 操作 步 序 ， 可 参考 藤 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; ”第 2 步 : 6 内 一 10 内 ; < 局 

第 3 步 : 6 外 一 10 外 ; 第 4 步 : 15 内 一 19 内 ; 

第 5 步 : 15 外 一 19 外 ; 第 6 步 : 24 内 一 28 内 ; 

第 7 步 : 24 外 一 28 外 ; 第 8 步 : 33 内 一 37 内; 

第 9 步 : 33 外 一 37 外 ; 第 10 步 : 42 内 一 1 内 ; 
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第 11 步 : 42 外 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接 线 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 : 
W 相 接 线 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 
第 33 步 : 


V1 ( 进 ) 一 7 
12 外 一 16 外 ; 
21 外 一 25 外 ; 
30 外 一 34 外 ; 
39 外 一 43 外 ; 


外 ; 


3 外 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 4 外 ; 


9 外 一 13 外 ; 

18 外 一 22 外 ; 
27 外 一 31 外 ; 
36 外 一 40 外 ; 


45 外 一 W2 ( 回 ) 


12 内 一 16 内 ; 
21 内 一 25 内 ; 
30 内 一 34 内 ; 
39 内 一 43 内; 


3 内 一 7 内; 


9 内 一 13 内; 


18 内 一 22 内 ; 
27 内 一 31 内; 
36 内 一 40 内; 


45 内 一 4 内 ; 


b) 接线 图 


UD 


x7 


和 
9 


~ 


; 
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图 279 10 极 54 模 双 层 权 式 {S=2,1; 
U=24，6 ; y=5，5 ; 显 ; a=2} 绕组 


绕组 参数 








GD 电机 极 数 : 2p=10 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 











@) 铁心 槽 数 : 天 54 
@ 线圈 节 距 : 大 1 一 6 


G) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 24 组 ，1 把 绕 6 组 








@ 线圈 组 数 : u=30 
每 相 路 数 : a=2 





@ 总 线圈 数 : O=54 
(9) 每 路 组 数 : $ 





线圈 戏 线 讲解 
本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 馈线 ， 拨 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 和 能 过 程 
第 1 至 第 5 把 线圈 : 








每 把 线圈 在 沉 边 能 人 铁心 覃 


内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











2. 双边 整 嵌 过 程 





第 6 至 第 54 把 线圈 : 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 











迄 入 。 等 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 甬 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3: 


… 自 然 排 序 。 
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组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 得 


U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : 
第 3 步 : 
第 5 步 : 
二 路 : 第 7 步 : 
第 9 步 : 


V 相 接线 : 


一 路 : 第 13 步 : 
第 15 步 : 
第 17 步 : 
二 路 : 第 19 步 : 
第 21 步 ; 
第 23 步 : 





W 相 接线 : 


: 第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
: 第 31 步 : 
第 33 步 : 
第 35 步 : 








第 11 步 ; 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 5 








Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
7 外 一 12 外; 

18 外 一 23 外 ; 
Ul ( 进 ) 一 2 内 ; 
50 内 一 45 内 ; 
40 内 一 34 内 ; 


V1( 进 ) 一 9 外 ; 
14 外 一 19 外 ; 
25 外 一 30 外 ; 
Vl ( 进 ) 一 9 内 ; 
4 内 一 52 内 ; 
47 内 一 41 内 ; 


W1( 进 ) 一 5 外 ; 
10 外 一 16 外 ; 
21 外 一 27 外 ; 
W1( 进 ) 一 5 内 ; 
54 内 一 49 内 ; 
43 内 一 38 内 ; 


lE 简 述 如 下 。 


第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 





第 26 步 : 
第 28 步 : 
第 30 步 : 
第 32 步 : 
第 34 步 : 
第 36 步 : 





10 步 : 
第 12 步 : 


第 14 步 ， 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 ; 
第 24 步 : 





7 内 一 13 内 ; 

18 内 一 23 内 ; 

29 内 一 U2 ( 回 ) 
50 外 一 45 外 ; 

39 外 一 34 外 ; 
28 外 一 U2 ( 回 ) 


14 内 一 20 内 ; 
25 内 一 31 内 ; 
36 内 一 V2 ( 回 ) 
3 外 一 52 外 ; 
46 外 一 41 外 ; 
36 外 一 V2 ( 回 ) 


11 内 一 16 内 ; 
22 内 一 27 内 ; 
32 内 一 W2 ( 回 ) 
54 外 一 48 外 ; 
43 外 一 37 外 ; 
32 外 一 W2 ( 回 ) 








每 相 绕 组 
二 路 并 联 
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图 280 ”10 极 60 槽 双 层 到 式 {S=2; 
U=30 ; y=5 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 30 组 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=60 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 10 
线圈 散 线 讲解 

本 枝 线 图 中 ,绕组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 舰 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 徐 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 




































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内; 
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第 3 步 : 
第 5 步 : 
第 7 步 : 
第 9 步 : 
第 11 步 : 
V 相 接线 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 : 


7 外 一 13 外 ; 

19 外 一 25 外 ; 

31 外 一 37 外 ; 

43 外 一 49 外 ; 

55 外 一 U2( 回 ) 
V1( 进 ) 一 9 外; 
15 外 一 21 外 ; 
27 外 一 33 外 ; 
39 外 一 45 外 ; 
51 外 一 57 外 ; 
3 外 一 V2 ( 回 ) 





W 相 接线 : 


第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 
第 33 步 : 


W1 ( 进 ) 一 5 外 ; 


11 外 一 17 外; 
23 外 一 29 外 ; 
35 外 一 41 外 ; 
47 外 一 53 外; 
59 外 一 W2 ( 回 ) 


第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 


19 内 一 25 内 ; 
31 内 一 37 内 ; 
43 内 一 49 内 ; 


第 10 步 : 55 内 一 1 内 ; 


15 内 一 21 内 ; 
27 内 一 33 内 ; 
39 内 一 45 内 ; 
51 内 一 57 内; 


3 内 一 9 内 ; 


11 内 一 17 内 ; 
23 内 一 29 内 ; 
35 内 一 41 内 ; 
47 内 一 53 内 ; 


59 内 一 5 内 ; 


" Ss=s 


yr 


每 相 绕 组 
一 路 连接 


pe 


Wn 
gh 
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图 281 10 极 60 槽 双 层 到 式 {S=2; 
U=30 ; y=5 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 








GD 电机 极 数 : 2p=10 
@ 每 组 圈 数 : S=2 











© 铁心 槽 数 : 
@ 线圈 节 距 : 


G@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : 


@ 总 线圈 数 : O=60 
@ 每 路 组 数 :5 


每 相 路 数 : 


线圈 内 线 讲解 
本 冬 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 5 把 线圈 : 











每 把 线圈 在 沉 边 能 人 铁心 槽 


内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 








2. 双边 整 嵌 过 程 








第 6 至 第 60 把 线圈 : 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 泽 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 上 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 











舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3: 


… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 5 
组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 
1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内; 
有 3 步 : 7 外 一 13 外 ; 第 4 步 : 19 内 一 25 内; 
区 5 步 : 19 外 一 25 外 ; 第 6 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) 

只 





























[1 
器 


六 六 六 六 六 六 


懈 7 步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; 第 8 步 : 55 外 一 49 外; 

和 9 步 : 55 内 一 49 内 ; 多 10 步 : 43 外 一 37 外 ; 

区 11 步 : 43 内 一 37 内 ; 有 12 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; 

多 15 步 : 15 外 一 21 外; 

和 17 步 : 27 外 一 33 外 ; 

区 19 步 : V1 ( 进 ) 一 9 内 ; 

和 21 步 : 3 内 一 57 内; 

多 23 步 : 51 内 一 45 内; 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 5 外 ; 
第 27 步 : 11 外 一 17 外 ; 

第 29 步 : 23 外 一 29 外 ; 

: W1( 进 ) 一 5 内 ; 

: 59 内 一 53 内; 

47 内 一 41 内 ; 


用 14 步 : 15 内 一 21 内 ; 
区 16 步 : 27 内 一 33 内; 
有 18 步 : 39 内 一 V2( 回 ) 
名 20 步 : 3 外 一 57 外 ; 
第 22 步 : 51 外 一 45 外 ; 
名 24 步 : 39 外 一 V2 ( 回 ) 


Rly RR MR rR MR ne 


下 
A 
本 
A 
下 
一 A 
二 路 : 羽 
A 
下 
A 
羽 


和 26 步 : 11 内 一 17 内; 
C7 


有 28 步 : 23 内 一 29 内 ; SN 
Su 


多 30 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) is 
名 32 步 : 59 外 一 53 外; 9 
名 34 步 : 47 外 一 41 外 ; 

名 36 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 


Ni rR MR nm MR 








ne 
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图 282 10 极 60 槽 双 层 到 式 {S=2; 
U=30 ; y=5 ; 显 ; a=5} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=60 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 散 线 讲解 

本 租 线 图 中 ,绕组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 藤 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 , 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 5 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 13 内 ; 
第 3 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 13 外 ; 第 5 步 : 19 内 一 25 内 ; 
第 6 步 : 19 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 25 外 ; 第 8 步 : 31 内 一 37 内 ; 
第 9 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 10 步 : Ul ( 进 ) 一 37 外 ; 第 11 步 : 43 内 一 49 内; 
第 12 步 : 43 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 13 步 : Ul ( 进 ) 一 49 外 ; 第 14 步 : 55 内 一 1 内 ; 
第 15 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 9 外 ; ”第 17 步 : 15 内 一 21 内 ; 
第 18 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 21 外 ; 第 20 步 : 27 内 一 33 内 ; 
第 21 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 22 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外; 第 23 步 : 39 内 一 45 内 ; 
第 24 步 : 39 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 25 步 : V1 ( 进 ) 一 45 外 ; 第 26 步 : 5$1 内 一 57 内; SN 
第 27 步 : 51 外 一 V2 ( 回 ) 4 
: 第 28 步 : V1 ( 进 ) 一 57 外 ; 第 29 步 : 3 内 一 9 内 ; YY 
第 30 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 本 | 




























































































<、 


每 相 绕 组 
五 路 并 联 





22 





> 












































W 相 接 线 : O 


GO 
[I] 


一 路 : 第 31 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 外 ; ”第 32 步 : 11 内 一 17 内 ; D fo, 





第 33 步 : 11 外 一 W2 ( 
: 第 34 步 : Wl1 ( 进 ) 一 1 
第 36 步 : 23 外 一 W2 ( 
: 第 37 步 : Wl ( 进 ) 一 
第 39 步 : 35 外 一 W2 ( 
: 第 40 步 : Wl1 ( 进 ) 
第 42 步 : 47 外 一 W2 ( 
: 第 43 步 : W1 ( 进 ) 一 5 
第 45 步 : 59 外 一 W2 ( 


) 8 
外 ; 第 35 步 : 23 内 一 29 内; 

) 
外 ; 第 38 步 : 35 内 一 41 内 ; 








< 到 








下 








\ 





下 














Pe 


; 第 41 步 : 47 内 一 53 内 ; 








; 第 44 步 : 59 内 一 5 内 ; 








可] WW 全 
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图 283 10 极 60 槽 双 层 到 式 {S=2; 
U=30 ; y=5 ; 显 ; a=10} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 槽 数 : 三 60 
人 @) 每 组 圈 数 : S-2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : w=30 
@ 总 线圈 数 : O=60 每 相 路 数 : a=10 
(GO) 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 60 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 舰 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 5 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 60 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过程 

在 双边 整 般 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 10 路 并 联 ， 
路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
: 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 7 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 13 内 ; 第 4 步 : 7 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 6 步 : 19 内 一 U2 ( 回 ) 
) 
) 

































































: 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 25 内; ”第 8 步 : 9 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 9 步 : Ul1 ( 进 ) 一 25 外 ; ”第 10 步 : 31 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 11 步 : Ul ( 进 ) 一 37 内 ; 第 12 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 13 步 : Ul ( 进 ) 一 37 外 ; 第 14 步 : 43 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 15 步 : Ul (i >49 内 ; 第 16 步 : 43 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 17 步 : Ul (i *49 外 ; 第 18 步 : 55 内 一 U2 ( 回 ) 
十 路 : 第 19 步 : Ul (3 > 1 内; ”第 20 步 : 55 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 21 步 : V1 
二 路 : 第 23 步 : V1 
三 路 : 第 25 步 : V1 
四 路 : 第 27 步 : V1 
五 路 : 第 29 步 : V1 
六 路 : 第 31 步 : V1 
七 路 : 第 33 步 : V1 
八路 : 第 35 步 : V1 
九 路 : 第 37 步 : V1 
十 路 : 第 39 步 : V1 
W 相 接 线 : 
: 第 41 步 : W1 ( 进 ; ”第 和 2 步 : 11 内 一 W2 ( 
: 第 43 步 : Wl1 ( 进 1; 第 44 步 : 11 外 一 W2 ( 
: 第 45 步 : W1 ( 进 ; 第 46 步 : 23 内 一 W2 
: 第 47 步 : W1 ( 进 1; 第 48 步 : 23 外 一 W2 
: 第 49 步 : W1 ( 进 ; 第 50 步 : 35 内 一 W2 
: 第 51 步 : W1 ( 进 J; 第 52 步 : 35 外 一 W2 
: 第 53 步 : W1 ( 进 ; 第 54 步 : 47 内 一 W2 
: 第 55 步 : W1 ( 进 ) 一 53 内 ; 第 56 步 : 47 外 一 W2 
: 第 57 步 : W1 ( 进 ) 一 53 外; 第 58 步 : 59 内 一 W2 
: 第 59 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 内 ; 第 60 步 : 59 外 一 W2 


















































9 外 ; 第 22 步 : 15 内 一 V2 ( 回 ) 
>21 内 ; 第 24 步 : 15 外 一 V2 ( 回 ) 
>21 外 ; 第 26 步 : 27 内 一 V2 ( 回 ) 
>33 内 ; 第 28 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 
>33 外 ; 第 30 步 : 39 内 一 V2 ( 回 ) 
>45 内 ; 第 32 步 : 39 外 一 V2 ( 回 ) 
>45 外; 第 34 步 : 51 内 一 V2 ( 回 ) 
>57 内 ; 第 36 步 : 51 外 一 V2 ( 回 ) 
>57 外 ; 第 38 步 : 3 内 一 V2 (区 
9 内 ; ”第 40 步 : 3 外 一 V2 (EG 
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图 284 10 极 72 槽 双 层 一式 {S=2,3; 
U=18，12 ; y=6，6 ; 显 ; a=1) 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : 三 72 
@ 每 组 圈 数 : S=2，3 线圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 ，3 把 绕 12 组 -2 SS 
GO 线圈 组 数 : u=30 CO 总 线圈 数 : 0=72 2 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 10 
线圈 肯 线 讲解 
本 冬 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 垦 法 
进行 肉 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 代 过 程 
第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 甬 和 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
和 能 入 。 待 秦 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 72 把 线圈 ; 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
和 入 铁心 横 内 。 
3. 浮 边 补 柑 过 程 TS www 
在 双边 整 内 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 TSR 
, 

























































































线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 / 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 加 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 8 内 一 16 内 ; 

第 3 步 : 8 外 一 16 外; 第 4 步 : 23 内 一 29 内; 

第 5 步 : 22 外 一 29 外 ; 第 6 步 : 37 内 一 44 内 ; 

第 7 步 : 37 外 一 44 外 ; 第 8 步 : 52 内 一 59 内 ; 

第 9 步 : 52 外 一 58 外 ; 第 10 步 : 65 内 一 1 内 ; 

第 11 步 : 65 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 12 步 : V1( 进 ) 一 11 外 ; 18 内 一 25 内 ; 

第 14 步 : 18 外 一 24 外; 32 内 一 39 内 ; 

第 16 步 : 32 外 一 39 外 ; 47 内 一 54 内 ; 

第 18 步 : 47 外 一 54 外 ; 61 内 一 68 内 ; 

第 20 步 : 60 外 一 68 外 ; 3 内 一 11 内 ; 

第 22 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 23 步 : Wl1 ( 进 ) 一 6 外 ; 13 内 一 21 内 ; 

第 25 步 : 13 外 一 20 外 ; 27 内 一 34 内 ; 

第 27 步 : 27 外 一 34 外 ; 42 内 一 49 内 ; 

第 29 步 : 42 外 一 49 外 ; 57 内 一 63 内 ; 

第 31 步 : 56 外 一 63 外 ; 70 内 一 6 内 ; 

第 33 步 : 70 外 一 W2 ( 回 ) 
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每 相 绕 组 
一 路 连接 


, 


‘> 





:0085 


图 285 10 极 72 槽 双 层 又 式 {S=2,3; 























> 


U=18，12 ; y=6，6 ; 显 ; a=2} 绕组 全 
绕组 参数 可 局 
Qa 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : 大 72 9 
@ 每 组 圈 数 : S=2，3 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 
加 绕 制 组 数 :2 把 绕 18 组 ， 3 把 绕 12 组 SDS 
BD D0 Ck ai 





@ 线圈 组 数 : u=30 CO 总 线圈 数 : 0=72 
图 每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 5 
线圈 几 线 讲解 
本 由 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 几 法 
进行 看 线 ， 詹 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 
第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 典 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 竺 
嵌入 。 待 戏 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 72 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 柑 信 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
典 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 Ns 
在 双边 整 襄 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 RRRX 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 能 线 操作 步 序 ， 可 参考 风 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 







































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 5 组 
线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 8 内 一 16 内; 源 何 | 

步 : 8 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 23 内 一 29 内 ; GT glole 廊 

步 : 22 外 一 29 外 ; 第 6 步 : 37 内 一 U2 ( 回 ) 7 NO yh jy 
步 : U1 ( 进 ) 一 4 内 ; 第 8 步 : 37 外 一 和 4 外 ; ROVE e226 

52 内 一 59 内 ; 第 10 步 : 52 外 一 58 外; 
11 步 : 65 内 一 1 内 ; 第 12 步 : 65 外 一 U2 ( 回 ) 
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;13 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 14 步 : 18 内 一 25 内 ; 
; 15 步 : 18 外 一 24 外 ; 第 16 步 : 32 内 一 39 内 ; 
17 步 : 32 外 一 39 外 ; 第 18 步 : 47 内 一 V2( 回 ) / /4 
19 步 : V1 ( 进 ) 一 54 内; 第 20 步 : 47 外 一 54 外 ; \C EE /4 ey 局 / 
区 21 步 : 61 内 一 68 内 ; 第 22 步 : 60 外 一 68 外 ; PE DDN 一 A ~ ) 


和 23 步 : 3 内 一 11 内 ; 第 24 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) YIN 
W 相 接线 : 全 ed 
Se 


每 相 绕组 
二 路 并 联 


he 





， 本 
i 
i 
导 
一 后 
二 路 : 乞 
后 
牙 


一 路 : 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 26 步 : 13 内 一 21 内; of 4 
有 27 步 : 13 外 一 20 外 ; 第 28 步 : 27 内 一 34 内; (> | IOE 

名 29 步 : 27 外 一 34 外 ; 第 30 步 : 42 内 一 W2 ( 回 ) SS 

有 31 步 : W1 ( 进 ) 一 49 内 ; 第 32 步 : 42 外 一 49 外 ; 

和 33 步 : 57 内 一 63 内 ; 第 34 步 : 56 外 一 63 外 ; 

有 35 步 : 70 内 一 6 内 ; 第 36 步 : 70 外 一 W2 ( 回 ) 


[1 
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RR MR rR AR rR MR 











图 286 10 极 75 槽 双 层 又 式 {S=3,2; 
绕组 


U=15，15 ; y=6,，6 ; 显 ; a=1} 
绕组 参数 





电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 横 数 : 大 75 
@) 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 

















@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 15 组 ，2 把 绕 15 组 








@ 线圈 组 数 : u=30 @ 总 线圈 数 : O=75 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 10 








线圈 戏 线 讲解 





本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 75 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 


进行 堪 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 











第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 验 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 




















舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





2. 双边 整 嵌 过 程 





第 7 至 第 75 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 





槽 内 后 ,按照 线圈 市 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


栅 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁 ， 
槽 内 。 








口 


Ln 











心 对 应 的 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 

第 3 步 : 8 外 一 16 外 ; 

第 5 步 : 23 外 一 31 外 ; 

第 7 步 : 38 外 一 46 外 ; 

第 9 步 : 53 外 一 61 外; 

第 11 步 : 68 外 一 U2 ( 

V 相 接线 : 

第 12 步 : 
























































第 2 步 : 
第 4 步 : 


8 内 一 16 内 ; 
23 内 一 31 内 ; 
第 6 步 : 38 内 一 46 内 ; 
第 8 步 : 53 内 一 61 内 ; 
第 10 步 : 68 内 一 1 内; 
加 ) 





V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 18 内 一 26 内 ; 


《08 


第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 : 
W 相 接线 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 
第 33 步 : 


18 外 一 26 外 ; 
33 外 一 41 外 ; 
48 外 一 56 外 ; 
63 外 一 71 外 ; 
3 外 一 V2 ( 





回 ) 


W1( 进 ) 一 6 外 ; 
13 外 一 21 外 ; 
28 外 一 36 外 ; 
43 外 一 51 外 ; 
58 外 一 66 外 ; 
73 外 一 W2 ( 回 ) 


33 内 一 41 内 ; 
48 内 一 56 内 ; 
63 内 一 71 内 ; 
3 内 一 11 内 ; 


13 内 一 21 内 ; 
28 内 一 36 内; 
43 内 一 51 内 ; 
58 内 一 66 内 ; 
73 内 一 6 内; 





图 287 10 极 75 槽 双 层 亚 式 {S=3,2; 
U=15，15 ; y=6，6 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 槽 数 : 区 75 
@ 每 组 圈 数 ; S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 15 组 ，2 把 绕 15 组 
@ 线圈 组 数 : u=30 @ 总 线圈 数 : 0=75 
@ 每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 5 
线圈 散 线 讲解 

本 嵌 线 图 中 ， 绕 组 共有 75 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
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槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 
待 脱 入 。 待 店 边 数 及 对 应 槽 号 , 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 75 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
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~ 


NSS 









































谋 入 铁心 档 内 。 
3. 浮 边 补 民 过 程 See 
在 双边 整 崔 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 x 

线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 嵌入 铁心 对 应 的 

模 内 。 
线圈 具体 的 同 线 操作 步 序 ， 可 参考 由 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 


相 邻 两 组 线圈 组 的 














由 5 组 线圈 组 组 成 。 
U 相 接 线 : 


器 


rR MR rR AR rR NR 


多 1 步 : 
有 3 步 : 
区 5 步 : 
有 7 步 : 
区 9 步 : 
区 11 步 


V 相 接线 : 


路 : 


器 


下 
A 
本 
A 
下 
A 
羽 
A 
下 
A 
羽 


W 相 接线 : 


路 : 


器 


RR MR rR AR rR MR 





各 35 步 


第 13 步 : 
名 15 步 : 
区 17 步 : 
名 19 步 : 
和 21 步 ; 
和 23 步 : 


多 25 步 : 
区 27 步 : 
多 29 步 : 
有 31 步 : 
和 33 步 : 





电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
9 外 一 16 外; 











联 ， 每 路 绕组 





第 2 步 : 9 内 一 16 内 ; 
第 4 步 : 24 内 一 31 内; 


24 外 一 31 外; 第 6 步 : 39 内 一 U2( 回 ) 


Ul( 进 ) 一 46 内; 
54 内 一 61 内 ; 第 10 步 : 
: 69 内 一 1 内; 第 12 步 ， 





V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 
15 外 一 21 外; 
29 外 一 36 外; 
V1 ( 进 ) 一 51 内 ; 
59 内 一 66 内 ; 
74 内 一 6 内 ; 


第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
第 22 步 : 
第 24 步 : 


Wl ( 进 ) 一 11 外 ; 
19 外 一 26 外 ; 
34 外 一 41 外 ; 
Wl ( 进 ) 一 56 内 ; 第 32 步 : 
64 内 一 71 内 ; 第 34 步 : 
: 4 内 一 11 内 ; 第 36 步 : 


第 26 步 : 
第 28 步 : 


第 8 步 : 39 外 一 46 外 ; 


54 外 一 61 外 ; 
69 外 一 U2( 回 ) 





15 内 一 21 内 ; 
29 内 一 36 内 ; 
44 内 一 V2( 回 ) 
44 外 一 51 外 ; 
59 外 一 66 外 ; 
74 外 一 V2( 回 ) 





19 内 一 26 内 ; 
34 内 一 41 内 ; 


第 30 步 : 49 内 一 W2( 回 ) 





49 外 一 46 外 ; 
64 外 一 71 外; 
4 外 一 W2( 回 ) 
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图 288 10 极 75 槽 双 层 又 式 {S=3,2; 
绕组 


U=15，15 ; y=6，6 ; 显 ; a=5} 
绕组 参数 





电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 横 数 : 二 75 
@) 每 组 圈 数 : S=3，2 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 7 

















@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 15 组 ，2 把 绕 15 组 








@ 线圈 组 数 : u=30 @ 总 线圈 数 : O=75 


每 相 路 数 : a=5 人 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 内 线 讲解 











本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 75 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 


进行 堪 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 











第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 验 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 




















舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





2. 双边 整 嵌 过 程 





第 7 至 第 75 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 





槽 内 后 ,按照 线圈 市 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 


栅 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁 ， 
槽 内 。 








口 


UL 











心 对 应 的 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 
线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 5 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
: 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 16 内 ;多 9 外 一 U2 ( 
: 第 4 步 : UL ( 进 ) 一 16 外 ; 第 5 步 : 24 内 一 31 内 ; 24 外 一 U2 
: 第 7 步 : UL ( 进 ) 一 31 外 ; 第 8 步 : 39 内 一 46 内 ; 多 39 外 一 U2 ( 
: 第 10 步 : UL( 进 ) 一 4 外 ; 第 11 步 : 54 内 一 61 内 ; : 54 外 一 U2 ( 
: 第 13 步 : UL( 进 ) 一 61 外 ; 第 14 步 : 69 内 一 1 内 ; : 69 外 一 U2 ( 回 
V 相 接线 : 
: 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 17 步 : 14 内 一 21 内 ; 5 : 14 外 一 V2( 回 ) 
: 第 19 步 : VI1( 进 ) 一 21 外 ; 第 20 步 : 29 内 一 36 内 ; : 29 外 一 V2( 回 ) 
: 第 22 步 : V1( 进 ) 一 36 外 ; 第 23 步 : 4 内 一 51 内 ;多 : 4 外 一 V2( 回 ) 
: 第 25 步 : VI( 进 ) 一 51 外 ; 第 26 步 : 39 内 一 66 内; : 59 外 一 V2( 回 ) 
: 第 28 步 : V1( 进 ) 一 66 外 ; 第 29 步 : 74 内 一 6 内 ; 允 : 74 外 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
: 第 31 步 : W1( 进 ) 一 11 外 ; 第 32 步 : 19 内 一 26 内 ; 19 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 34 步 : WI( 进 ) 一 2 外 ; 第 35 步 : 34 内 一 41 内 ; 34 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 37 步 : W1( 进 ) 一 41 外 ; 第 38 步 : 49 内 一 56 内 ; 入 49 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 40 步 : W1( 进 ) 一 56 外 ; 第 41 步 : 64 内 一 71 内; 64 外 一 W2( 回 ) 
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每 相 绕 组 
五 路 并 联 
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E> 
: 第 43 步 : Wl( 进 ) 一 71 外 ; 第 44 步 : 4 内 一 11 内; 多 4 外 一 W2 ( 回 ) 0 
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图 289 10 极 90 槽 双 层 到 式 {S=3; 
U=30 ; y=7 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 30 组 @@ 线圈 组 数 : NAY M2 KX >: 
@@ 总 线圈 数 : 0=90 每 相 路 数 : 本 
(GO) 每 路 组 数 : 10 
线圈 散 线 讲解 

本 垦 线 图 中 ， 绕 组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 舰 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 郧 风 过程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 覃 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
般 入 。 待 髋 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 徐 过程 

第 8 至 第 90 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 蔡 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 伦 线 图 中 铁心 
柳 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 19 内; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外; 第 4 步 : 28 内 一 37 内 ; yg 

第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 第 6 步 : 46 内 一 55 内 ; 

第 7 步 : 46 外 一 55 外 ; 第 8 步 : 64 内 一 73 内 ; 

第 9 步 : 64 外 一 73 外 ; 第 10 步 : 82 内 一 1 内 ; 

第 11 步 : 82 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 12 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 22 内 一 31 内; 





















































ss 


第 14 步 : 22 外 一 31 外 ; 40 内 一 49 内 ; 
第 16 步 : 40 外 一 49 外 ; 58 内 一 67 内 ; 
第 18 步 : 58 外 一 67 外; 76 内 一 85 内 ; 
第 20 步 : 76 外 一 85 外; 4 内 一 13 内 ; 


XXX 


RN \ \ 
AS 


第 22 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) p 0 
W 相 接 线 : “SGM 
第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 16 内 一 25 内 ; “人 - 
第 25 步 : 16 外 一 25 外 ; 34 内 一 43 内 ; MAAN ol CO) Y > 
第 27 步 : 34 外 一 43 外 ; 52 内 一 61 内 ; Ga 5 SS 
第 29 步 : 52 外 _，61 外 ; 70 内 一 79 内; \ 
第 31 步 : 70 外 一 79 外 ; 88 内 一 7 内 ; 
第 33 步 : 88 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 290 10 极 90 槽 双 层 茎 式 {S=3; 
U=30 ; y=8 ; 显 ; a=1} 绕组 


(DD (5 7 (EY/A 
中 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 槽 数 : Wd 4 1 DD 
Wd 1 I 
SSS 记 

















@ 每 组 圈 数 : 5-3 @ 线圈 节 距 : NINSNNN \ 
@@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : N Cs 


@ 总 线圈 数 : O=90 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 10 
线圈 基线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 铅 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 郧 机 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 帆 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 90 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
区 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
和 内 。 

线圈 有 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内 ; DA . 次 

第 3 步 ; 10 外 -19 外 ;， 第 4 步 : 29 内 38 内 ; AR 出 , 

第 5 步 : 28 外 一 37 外 ; 第 6 步 : 47 内 一 56 内 ; SR 

六 六 
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DC 


CCC ZY 
S202 SH 


全 一 


第 7 步 : 46 外 一 55 外 ; 第 8 步 : 65 内 一 74 内 ; 
第 9 步 : 64 外 一 73 外 ; 第 10 步 : 83 内 一 2 内 ; 
第 11 步 : 82 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 12 步 : V1( 进 ) 一 13 外 ; : 23 内 一 32 内 ; 每 相 绕组 
第 14 步 : 22 外 一 31 外 ; : 41 内 一 50 内; 2 一 路 连接 
第 16 步 : 40 外 一 49 外 ; : 59 内 一 68 内; 
第 18 步 : 58 外 一 67 外 ; : 77 内 一 86 内 ; 
第 20 步 : 76 外 一 85 外 ; :5 内 一 14 内; 
第 22 步 : 4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 23 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; : 17 内 一 26 内 ; 
第 25 步 : 16 外 一 25 外 ; : 35 内 一 44 内 ; 
第 27 步 : 34 外 一 43 外 ; : 53 内 一 62 内 ; 
第 29 步 : 52 外 一 61 外 ; : 71 内 一 80 内 ; 
第 31 步 : 70 外 一 79 外 ; 89 内 一 8 内 ; 
第 33 步 : 88 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 291 10 极 90 槽 双 层 到 式 {S=3; 
U=30 ; y=8 ; 显 ; a=5} 绕组 网 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 槽 数 : 三 90 
人 @) 每 组 圈 数 : S-3 @ 线圈 节 距 : y=1 一 9 \ 、 MA 
回 绕 制 组 数 : 3 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : w-30 \ N22 
@ 总 线圈 数 : O=90 每 相 路 数 : a=5 J 
@ 每 路 组 数 : 2 

















线圈 内 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 铝 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肉 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整个 过 程 

第 9 至 第 90 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ,按照 线 圈 市 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
栅 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 
内 。 

线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 胸 线 图 中 铁心 

槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 ,每 相 绕 组 为 5 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 






































步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 11 内 一 20 内; 
步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) \ 
步 : UL ( 进 ) 一 19 外 ; ”第 5 步 : 29 内 一 38 内 ; 四 
步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 
步 : U1 ( 进 ) 一 37 外 ; ”第 8 步 : 47 内 一 56 内 ; 
步 : 46 外 一 U2( 回 ) 入 
: Ul ( 进 ) 一 55 外 第 11 步 : 65 内 一 74 内 ; > AN J 
: 64 外 一 U2 ( 回 ) PAN 、 yy 
: Ul ( 进 ) 一 73 外 ; 步 : 83 内 一 2 内 ; 
: 82 外 一 U2( 回 ) 


















































步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ;4 23 内 一 32 内 ; 
:22 外 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 4 :41 内 一 50 内 ; 
步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; 4 步 : 59 内 一 68 内 ; 
: 58 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 67 外 ; 步 : 77 内 一 86 内 ; 
: 76 外 一 V2 ( 回 ) 
: V1 ( 进 ) 一 85 外 ; 第 29 步 :5 内 一 14 内 ; A 
: 4 外 一 V2 ( 回 ) sa © 























中 进 厂 














步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 外 ; :17 内 一 26 内 ; 
步 16 外 一 W2 ( 回 ) 
步 : Wl1 ( 进 ) 一 25 外; 人 35 内 一 44 内; 
步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
步 : Wl1 ( 进 ) 一 43 外 ; 53 内 一 62 内 ; 
:; 52 外 一 W2 ( 回 ) 
步 : Wl1 ( 进 ) 一 61 外 ; 4 步 : 71 内 一 80 内 ; 
: 70 外 一 W2 ( 回 ) 
: Wl ( 进 ) 一 79 外 ; 人 步 : 为 一 8 内 ; 
: 88 外 一 W2( 回 ) 
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图 292 10 极 90 槽 双 层 到 式 {S=3; 
U=30 ; y=8 ; 显 ; a=10} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 槽 数 : 三 90 
@) 每 组 圈 数 : S-3 由 线圈 节 距 : y=1 一 9 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : w=30 
@ 总 线圈 数 : O=90 每 相 路 数 : a=10 

(GO) 每 路 组 数 : 1 




















线圈 内 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 铝 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肉 过 程 

第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舱 入 。 待 肯 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整个 过 程 

第 9 至 第 90 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ,按照 线 圈 市 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
诅 和 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 藤 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 10 路 并 
了 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 第 2 步 : 11 内 一 U2 ( 


: 第 3 步 : i 为 ;第 4 步 : 10 外 一 U2 ( Es SE 于 到 
: 第 5 步 : ; ; 第 6 步 : 29 内 一 U2 ( DC gelal ww 


(A 
: 第 7 步 : ; 第 8 步 : 28 外 一 U2 ( Ga 49 4 Wy 
: 第 9 步 : i ; ”第 10 步 : 47 内 一 U2 C SN 
























































> @ 
: 第 11 步 : UL ( 进 ) 一 56 内 ; 第 12 步 : 46 外 一 U2 NES SS NE SAN 2 
: 第 13 步 ; 进 ; 第 14 步 : 65 内 一 U2 上 天 
: 第 15 步 : 进 ; 第 16 步 : 64 外 一 U2 
: 第 17 步 : Ul ( 进 ) 一 73 外 ; 第 18 步 : 83 内 一 U2 
: 第 19 步 : U1 ( 进 ) 一 2 内 ; 第 20 步 : 82 外 一 U2 
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: 第 21 步 : V1 ( 进 ) 一 85 外 ; 第 22 步 :5 内 一 V2 ( 让 
: 第 23 步 : V1( 进 ) 一 14 内 ; 第 24 步 : 4 外 >V2 ( 2 每 相 绕 组 
: 第 25 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ; 第 26 步 : 23 内 
: 第 27 步 : V1 ( 进 ) 一 32 内; 第 28 步 : 22 乡 
: 第 29 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 第 30 步 : 41 内 
: 第 31 步 : V1 ( 进 ) 一 50 内 ; 第 32 步 : 40 乡 
: 第 33 步 : V1 ( 进 ) 一 49 外 ; 第 34 步 : 59 内 HN 
: 第 35 步 : V1 ( 进 ) 一 68 内 ; 第 36 步 : 58 外 TSNN 

: 第 37 步 : V1 ( 进 ) 一 67 外 ; 第 38 步 : 77 内 DGAA 3 
: 第 39 步 : V1 ( 进 ) 一 86 内 ; 第 40 步 : 76 外 8 Y 
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>7 外 ; ”第 和 2 步 : 17 内 
>26 内 ; 第 44 步 : 16 乡 
>25 外 ; 第 46 步 : 35 内 
>44 内; 第 48 步 : 34 乡 
>43 外 ; 第 50 步 : 53 内 
> 62 内 ; 第 52 步 : S2 尹 
>61 外 ; 第 54 步 : 71 内 
> 80 内 ; 第 56 步 : 70 乡 
>79 外 ; 第 58 步 : 89 内 
>8 内 ; 第 60 步 : 88 外 一 W2 




























































































7.6 12 极 绕 组 


图 293 12 极 45 槽 双 层 亚 式 {S=2 ,1; 
U=9，27 ; y=3，3 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 槽 数 : 邯 45 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 由 线圈 节 距 : y=1 一 4 
人 @) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 27 组 
@ 线圈 组 数 : u=36 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @O 每 路 组 数 : 
线圈 散 线 讲解 

本 秀 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 坡 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
舰 入 。 待 出 边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
衣 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ,每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 


式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 机 
每 路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规 得 
U 相 接线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 5 外 一 9 外 ; 
第 5 步 : 13 外 一 16 外; 
第 7 步 : 20 外 一 24 外 ; 
第 9 步 : 28 外 一 31 外 ; 
第 11 步 : 35 外 一 39 外 ; 
第 13 步 : 43 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 14 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 
第 16 步 : 10 外 一 14 外 ; 
第 18 步 : 18 外 一 21 外 ; 
第 20 步 : 25 外 一 29 外 ; 
第 22 步 : 33 外 一 36 外 ; 
第 24 步 : 40 外 一 44 外 ; 
第 26 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 27 步 : Wl ( 进 ) 一 4 外 ; 
第 29 步 : 8 外 一 11 外 ; 
第 31 步 : 15 外 一 19 外 ; 
第 33 步 : 23 外 一 26 外 ; 
第 35 步 : 30 外 一 34 外 ; 
第 37 步 : 38 外 一 41 外 ; 
第 39 步 : 45 外 一 W2 ( 回 ) 








第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 


目 绕组 为 1 路 连接 ， 
lE 简 述 如 下 。 








5 内 一 8 内 ; 

12 内 一 16 内 ; 
20 内 一 23 内 ; 
27 内 一 31 内 ; 


第 10 步 : 35 内 一 38 内; 
第 12 步 : 42 内 一 1 内; 


10 内 一 13 内 ; 
17 内 一 21 内 ; 
25 内 一 28 内; 
32 内 一 36 内 ; 
40 内 一 43 内 ; 


2 内 一 6 内 ; J i 


7 内 一 11 内 ; 
15 内 一 18 内 ; 
22 内 一 26 内 ; 
30 内 一 33 内 ; 
37 内 一 41 内 ; 
45 内 一 3 内 ; 


每 相 绕组 


wy 
Eg 
4 
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图 294 12 极 54 槽 双 层 琶 式 {S=2,1; 


u=18，18 ; y=4， 


4 ; 显 ; a=1} 绕组 


绕组 参数 








GD 电机 极 数 : 2p=12 
® 每 组 圈 数 : S=2，1 











@) 铁心 槽 数 : 二 54 
@ 线 圈 节 距 : 1 一 5 


加 绕 制 组 数 :2 把 绕 18 组 ,1 把 绕 18 组 








@ 线圈 组 数 : u=36 
每 相 路 数 : a=1 





@ 总 线圈 数 : O=54 
(9) 每 路 组 数 : 12 





线圈 内 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 认 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 








1. 浮 边 吊 徐 过 程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 








每 把 线圈 在 沉 边 能 人 铁心 覃 


内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 











2. 双边 整 嵌 过 程 





第 5 至 第 54 把 线圈 : 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 











迄 入 。 等 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


每 把 线圈 在 沉 边 和 谍 和 铁心 














线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 符 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3: 


… 自 然 排 序 。 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 
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每 路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 
U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 
第 3 步 : 6 外 一 10 外 ; 第 4 步 : 
第 5 步 : 15 外 一 19 外; 第 6 步 : 
第 7 步 : 24 外 一 28 外 ; 第 8 步 : 
第 9 步 : 33 外 一 37 外 ; 第 10 步 : 
第 11 步 : 42 外 一 46 外 ; 第 12 步 : 
第 13 步 : 51 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 14 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 

第 16 步 : 12 外 一 16 外 ; 

第 18 步 : 21 外 一 25 外 ; 

第 20 步 : 30 外 一 34 外 ; 

第 22 步 : 39 外 一 43 外; 

第 24 步 : 48 外 一 52 外 ; 

第 26 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 27 步 : W1 ( 进 ) 一 4 外 ; 

第 29 步 : 9 外 一 13 外 ; 

第 31 步 : 18 外 一 22 外 ; 

第 33 步 : 27 外 一 31 外; 

第 35 步 : 36 外 一 40 外; 

第 37 步 : 45 外 一 49 外 ; 

第 39 步 : 54 外 一 W2 ( 回 ) 








简 述 如 下 。 


6 内 一 10 内; 

15 内 一 19 内 ; 
24 内 一 28 内 ; 
33 内 一 37 内 ; 
42 内 一 46 内 ; 
51 内 一 1 内 ; 


12 内 一 16 内 ; 
21 内 一 25 内 ; 
30 内 一 34 内 ; 
39 内 一 43 内 ; 
48 内 一 52 内 ; 
3 内 一 7 内 ; 


9 内 一 13 内; 
18 内 一 22 内 ; 
27 内 一 31 内; 
36 内 一 40 内 ; 
45 内 一 49 内 ; 
54 内 一 4 内; 
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图 295 12 极 54 权 双 层 玫 式 {S=2,1; 
U=18，18 ; y=4，4 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 5 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 ，! 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : u=36 @ 总 线圈 数 : O=-54 
每 相 路 数 : a=2 G@) 每 路 组 数 : 6 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
认 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 

组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 6 组 线 
圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 10 内; 
步 : 6 外 一 10 外; 第 4 步 : 15 内 一 19 内; 
步 : 15 外 一 19 外 ; 第 6 步 : 24 内 一 28 内 ; 
步 : 24 外 一 U2 ( 回 ) 
步 : U1 ( 进 ) 一 1 内 ; ”第 9 步 : 51 外 一 46 外 ; 

: 51 内 一 46 内 ; 第 11 步 : 42 外 一 37 外; 

: 42 内 一 37 内; 第 13 步 : 33 外 一 28 外 ; 

: 33 内 一 U2 ( 回 ) 



































: V1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 16 步 : 12 内 一 16 内 ; 
: 12 外 一 16 外 ; 第 18 步 : 21 内 一 25 内 ; 
: 21 外 一 25 外; 第 20 步 : 30 内 一 34 内 ; 
: 30 外 一 V2( 回 ) 

: V1 ( 进 ) 一 7 内 ; 第 23 步 : 3 外 一 52 外 ; 
: 3 内 一 52 内 ; 第 25 步 : 48 外 一 43 外 ; 
: 48 内 一 43 内 ; 第 27 步 : 39 外 一 34 外 ; 
: 39 内 一 V2 ( 回 ) 


线 : 


I 


A 
本 
A 
本 


蔗 





: Wl1( 进 ) 一 4 外 ; 第 30 步 : 9 内 一 13 内 ; 
: 9 外 一 13 外 ; 第 32 步 : 18 内 一 22 内 ; 
: 18 外 一 22 外 ; 第 34 步 : 27 内 一 31 内 ; 
: 27 外 一 W2( 回 ) 

: W1( 进 ) 一 4 内 ; 第 37 步 : 54 外 一 49 外 ; 
: 54 内 一 49 内 ; 第 39 步 : 45 外 一 40 外 ; 
: 45 内 一 40 内; 第 41 步 : 36 外 一 31 外; 
: 36 内 一 W2 ( 回 ) 
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图 296 12 极 90 权 双 层 琶 式 {S=2,3; 
U=18，18 ; y=7，7 ; 显 ; a=1) 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 槽 数 : 二 90 
@ 每 组 圈 数 : S=2，3 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 ，3 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : zx=36 @ 总 线圈 数 : O=90 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 12 
线圈 散 线 讲解 

本 柑 线 图 中 ,绕组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 藤 过 程 

第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
傣 入 。 待 左边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 8 至 第 90 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 8 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 24 内 一 32 内 ; 

第 5 步 : 23 外 一 31 外 ; 第 6 步 : 39 内 一 47 内 ; 

第 7 步 : 38 外 一 46 外 ; 第 8 步 : 54 内 一 62 内 ; 

第 9 步 : 53 外 一 61 外 ; 第 10 步 : 69 内 一 77 内 ; 

第 11 步 : 68 外 一 76 外 ; 第 12 步 : 84 内 一 2 内 ; 

第 13 步 : 83 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 14 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ; 第 15 步 : 19 内 一 27 内 ; 

第 16 步 : 18 外 一 26 外 ; 第 17 步 : 34 内 一 42 内 ; 

第 18 步 : 33 外 一 41 外 ; 第 19 步 : 49 内 一 57 内; 

第 20 步 : 48 外 一 56 外 ; 第 21 步 : 64 内 一 72 内; 

第 22 步 : 63 外 一 71 外; 第 23 步 : 79 内 一 87 内; 

第 24 步 : 78 外 一 86 外 ; 第 25 步 : 4 内 一 12 内 ; 

第 26 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 27 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外; 14 内 一 22 内 ; 

第 29 步 : 13 外 一 21 外 ; 29 内 一 37 内 ; 

第 31 步 : 28 外 一 36 外 ; 44 内 一 52 内 ; 

第 33 步 : 43 外 一 51 外; 59 内 一 67 内 ; 

第 35 步 : 58 外 一 66 外; 74 内 一 82 内 ; 

第 37 步 : 73 外 一 81 外 ; 89 内 一 7 内 ; 

第 39 步 : 88 外 一 W2 ( 回 ) 
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图 297 12 极 90 权 双 层 琶 式 {S=2,3; 
U=18，18 ; y=8，8 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

人 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 槽 数 : 于 90 
@ 每 组 圈 数 : S=2，3 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 9 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 ，3 把 绕 18 组 
@ 线圈 组 数 : zx=36 @ 总 线圈 数 : O=90 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 12 
线圈 散 线 讲解 
本 柑 线 图 中 ,绕组 共有 90 把 线圈 ， 采 月 
进行 虚线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 藤 过 程 
第 1 至 第 8 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
典 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 9 至 第 90 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
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\ So 2 一 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 路 依次 逐 边 通 入 铁心 对 应 的 S/N] ORK 
梢 内 。 

线圈 具体 的 埠 线 操作 步 序 ， 可 参考 霹 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 














线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 






























































第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 10 内 一 18 内; 0 SS 
第 3 步 : 8 外 一 16 外 ; 第 4 步 : 25 内 一 33 内 ; NAN | 


2 


SS 
7 SS 


第 5 步 : 23 外 一 31 外 ; 第 6 步 : 40 内 一 48 内 ; 
第 7 步 : 38 外 一 46 外 ; 第 8 步 : 55 内 一 63 内; 
第 9 步 : 53 外 一 61 外 ; 第 10 步 : 70 内 一 78 内; 
第 11 步 : 68 外 一 76 外 ; 第 12 步 : 85 内 一 3 内 ; 
第 13 步 : 83 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 14 步 : V1( 进 ) 一 11 外 ; : 20 内 一 28 内; 
第 16 步 : 18 外 一 26 外 ; : 35 内 一 43 内 ; 
第 18 步 : 33 外 一 41 外 ; : 50 内 一 58 内 ; 
第 20 步 : 48 外 一 56 外 ; : 65 内 一 73 内 ; 
第 22 步 : 63 外 一 71 外 ; : 80 内 一 88 内; 
第 24 步 : 78 外 一 86 外; : 5 内 一 13 内 ; V/A A 

第 26 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) YN SN 
W 相 接线 : LO 隐 sk ® 
第 27 步 : W1 ( 进 ) 一 6 外 ; : 15 内 一 23 内 ; 
第 29 步 : 13 外 一 21 外 ; : 30 内 一 38 内 ; 
第 31 步 : 28 外 一 36 外 ; : 45 内 一 53 内 ; 
第 33 步 : 43 外 一 51 外 ; : 60 内 一 68 内; 
第 35 步 : 58 外 一 66 外; : 75 内 一 83 内; 
第 37 步 : 73 外 一 81 外; : 90 内 一 8 内 ; 
第 39 步 : 88 外 一 W2( 回 ) 


人 
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sp 
CY 








7.7 16 极 绕组 


图 298 16 极 54 权 双 层 苹 式 {S=2,1; 
U=6，42 ; y=3，3 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
人 电机 极 数 : 2p=16 @@ 铁心 槽 数 : 三 54 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 4 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ，! 把 绕 42 组 
@ 线圈 组 数 : u=48 @ 总 线圈 数 : O=-54 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 16 
线圈 散 线 讲解 

本 想 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 租 法 
进行 通 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
骨 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 侣 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 16 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 4 内 一 8 内 ; 

第 3 步 : 4 外 一 8 外 ; 第 4 步 : 11 内 一 14 内; 中 三 大 

第 5 步 : 11 外 一 15 外 ; 第 6 步 : 18 内 一 21 内 ; ©S | Me? 

第 7 步 : 18 外 一 21 外 ; 第 8 步 : 24 内 一 28 内 ; Dy S$ wD oa 和 po 

第 9 步 : 25 外 一 28 外 ; 第 10 步 : 31 内 一 35 内 ; 本 7 3- Na 多 

第 11 步 : 31 外 一 35 外 ; ”第 1 和 2 步 : 38 内 一 41 内 ; 万 -@ 、 

第 13 步 : 38 外 一 42 外 ; 第 14 步 : 45 内 一 48 内 ; > 

第 15 步 : 45 外 一 48 外 ; 第 16 步 : 51 内 一 1 内 ; 

第 17 步 : 52 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 18 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 19 步 : 9 内 一 12 内 ; 
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每 相 绕组 


第 20 步 : 9 外 一 12 外; 第 21 步 : 15 内 一 19 内 ; > 一 路 连接 


第 22 步 : 16 外 一 19 外 ; 第 23 步 : 22 内 一 26 内 ; 

第 24 步 : 22 外 一 26 外 ; 第 25 步 : 29 内 一 32 内 ; 

第 26 步 : 29 外 一 33 外 ; 第 27 步 : 36 内 一 39 内 ; 

第 28 步 : 36 外 一 39 外 ; 第 29 步 : 42 内 一 46 内 ; A 

第 30 步 : 43 外 一 46 外; 第 31 步 : 49 内 一 53 内 ; ” ， : 末 吕 

第 32 步 : 49 外 一 53 外 ; 第 33 步 : 2 内 一 5 内 ; > 和 on. AN 
(4) 


2 
第 34 步 : 2 外 一 V2 ( 回 ) -AAA OO 
W 相 接线 : \ AR WW » 2 
A 


第 35 步 : W1( 进 ) 3 外 ; 第 36 步 : 6 内 -10 内 ; SN -> 
N 


人 已 
二 





第 37 步 : 7 外 一 10 外 ; 第 38 步 : 13 内 一 17 内 ; RN 
第 39 步 : 13 外 一 17 外; 第 40 步 : 20 内 一 23 内 ; 

第 41 步 : 20 外 一 24 外 ; 第 42 步 : 27 内 一 30 内 ; 

第 43 步 : 27 外 一 30 外 ; 第 44 步 : 33 内 一 37 内 ; 

第 45 步 : 34 外 一 37 外 ; 第 46 步 : 40 内 一 44 内 ; 

第 47 步 : 40 外 一 44 外; 第 48 步 : 47 内 一 50 内 ; 

第 49 步 : 47 外 一 51 外; 第 50 步 : 54 内 一 3 内 ; 

第 51 步 : 54 外 一 W2 ( 回 ) 








第 色 避 
二 相交 法 双 层 链 式 绕组 
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8.1 4 极 绕组 


299 4 极 12 槽 双 层 链 式 {S=1; 
U=12 ; y=2 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 散 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 由 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 圣 过 程 : 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 ， 在 沉 边 嵌入 铁 
心 槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 ， 
并 岁入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 : 

在 双边 整 谍 操 作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 丛 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 有 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 













































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连 
， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 3 内 一 6 内 ; 
第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 第 4 步 : 9 内 一 12 内; 
第 5 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 5 外 ; 第 7 步 : 7 内 一 10 内 ; 
第 8 步 : 8 外 一 11 外; 第 9 步 : 1 内 一 4 内 ; 
第 10 步 : 2 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 3 外 ; 第 12 步 : 5 内 一 8 内 ; 
第 13 步 : 6 外 一 9 外 ; 第 14 步 : 11 内 一 2 内; 
第 15 步 : 12 外 一 W2 ( 回 ) 





























b) 接线 图 


图 300 4 极 12 槽 双 层 链 式 {S=1; 
U=12 ; y=3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : a= 
(GO) 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 枝 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 内线 ， 衣 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 和 能 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 中 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
般 入 。 待 髋 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 丛 过 程 

第 4 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
藤 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 符 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 线 
圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 ， 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 的 
覃 内 。 

线圈 具体 的 拒 线 操作 步 序 ， 可 参考 底线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


























线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 











U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 

第 5 步 : 10 外 一 U2( 回 ) 
V 相 接线 : 

第 6 步 : V1( 进 ) 一 5 外; 
第 8 步 : 8 外 一 11 外 ; 

第 10 步 : 2 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 3 外 ; 
第 13 步 : 6 外 一 9 外 ; 
第 15 步 : 12 外 一 W2 ( 回 ) 


"Eo. 





第 2 步 : 4 内 一 7 内 ; 
第 4 步 : 10 内 一 1 内 ; 


第 7 步 : 8 内 一 11 内 ; 
第 9 步 : 2 内 一 5 内; 


第 12 步 : 6 内 一 9 内 ; 


第 14 步 : 12 内 一 3 内 ; 


b) 接线 图 


8.2 6 极 绕组 


301 6 极 18 权 双 层 链 式 {S=1; 
U=18 ; y=3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : s=1 @ 线 圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 6 

















线圈 基线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 构 法 
进行 扔 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
敬 入 。 待 帆 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
醒 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
伐 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 内 过程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 艇 和 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ,每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 























路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 








U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 
第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 

第 5 步 : 10 外 一 13 外 ; 
第 7 步 : 16 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 

第 8 步 : V1( 进 ) 一 17 外 ; 
第 10 步 : 2 外 一 5 外 ; 
第 12 步 : 8 外 一 11 外 ; 
第 14 步 : 14 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 





第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 3 外 ; 


第 17 步 : 6 外 一 9 外 ; 
第 19 步 : 12 外 一 15 外; 
第 21 步 : 18 外 一 W2 ( 回 ) 








第 2 步 : 4 内 一 7 内 ; 
第 4 步 : 10 内 一 13 内; 
第 6 步 : 16 内 一 1 内 ; 


第 9 步 : 2 内 一 5 内; 
第 11 步 : 8 内 一 11 内; 
第 13 步 : 14 内 一 17 内; 


每 相 绕组 
一 路 连接 
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8.3 8 极 绕组 


图 302 8 极 24 权 双 层 链 式 {S=1; 
U=24 ; y=3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 8 
线圈 散 线 讲解 

本 髋 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 法 
进行 峙 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
佐 入 。 待 谍 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
芷 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 峙 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 媒 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 





















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
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U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 
第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 第 4 步 : 
第 5 步 : 10 外 一 13 外 ; 第 6 步 : 
第 7 步 : 16 外 一 19 外 ; 第 8 步 : 
第 9 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 10 步 : V1( 进 ) 一 23 外 ; 
第 12 步 : 2 外 一 5 外 ; 

第 14 步 : 8 外 一 11 外 ; 

第 16 步 : 14 外 一 17 外 ; 

第 18 步 : 20 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 3 外; 

第 21 步 : 6 外 一 9 外 ; 

第 23 步 : 12 外 一 15 外 ; 

第 25 步 : 18 外 一 21 外 ; 

第 27 步 : 24 外 一 W2 ( 回 ) 


4 内 一 7 内 ; 

10 内 一 13 内 ; 
16 内 一 19 内 ; 
22 内 一 工 内 ; 


2 内 一 5 内; 

8 内 一 11 内 ; 
14 内 一 17 内 ; 
20 内 一 23 内; 


6 内 一 9 内 ; 

12 内 一 15 内 ; 
18 内 一 21 内 ; 
24 内 一 3 内 ; 


组 纪 


< 





b) 接线 图 
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8.4 12 极 绕组 


图 303 12 极 36 槽 双 层 链 式 {S=1; 
U=36 ; y=2 ; 显 ; a= 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=12 @) 铁心 横 数 : 二 36 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 3 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 36 组 @ 线圈 组 数 : w=36 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 12 
线圈 藤 线 讲解 

本 村 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 通 线 ， 购 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 认 入 铁心 
模 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 鹏 入 。 待 鹏 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 并 
杏 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 舱 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 

显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 

为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 

规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 3 内 一 6 内 ; 
第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 第 4 步 : 9 内 一 12 内; 
第 5 步 : 10 外 一 13 外 ; 第 6 步 : 15 内 一 18 内; 
第 7 步 : 16 外 一 19 外 ; 第 8 步 : 21 内 一 24 内; 
第 9 步 : 22 外 一 25 外 ; 第 10 步 : 27 内 一 30 内 ; 
第 11 步 : 28 外 一 31 外; 第 12 步 : 33 内 一 36 内 ; 
第 13 步 : 34 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : rm 每 相 绕组 
第 14 步 : V1 ( 进 ) -5 外 7 内 -10 内 ; 一 路 连接 
第 16 步 : 8 外 一 11 外 ; 13 内 一 16 内; 
第 18 步 : 14 外 一 17 外 ; 19 内 一 22 内 ; 
第 20 步 : 20 外 一 23 外 ; 25 内 一 28 内 ; 
第 22 步 : 26 外 一 29 外 ; 31 内 一 34 内 ; 
第 24 步 : 32 外 一 35 外 ; 1 内 一 4 内 ; 
第 26 步 : 2 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 27 步 : Wl1 ( 进 ) 一 3 外 ; 5 内 一 8 内 ; 
第 29 步 : 6 外 一 9 外 ; 11 内 一 14 内 ; 
第 31 步 : 12 外 一 15 外 ; 17 内 一 20 内 ; 
第 33 步 : 18 外 一 21 外 ; 23 内 一 26 内 ; 
第 35 步 : 24 外 一 27 外 ; 29 内 一 32 内; 
第 37 步 : 30 外 一 33 外 ; 35 内 一 2 内 ; 
第 39 步 : 36 外 一 W2 ( 
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8.5 16 极 绕 组 


图 304 16 极 45 槽 双 层 链 式 {S=1 
U=45 ; y=3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=16 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : s=1 @ 线 圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 45 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=45 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 15 
线圈 散 线 讲解 




















本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 





进行 堪 线 ， 嵌 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 





第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 




















乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 





第 4 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 泽 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 嵌 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 


的 浮 边 ， 按 照 线圈 广 中 依次 逐 边 和 朋 入 铁心 对 应 的 


























口 


Ln 





线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 胸 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 15 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 4 内 一 7 内 ; 

第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 第 4 步 : 10 内 一 13 内; 

第 5 步 : 10 外 一 13 外; 第 6 步 : 16 内 一 18 内; 

第 7 步 : 15 外 一 18 外; 第 8 步 : 21 内 一 24 内 ; 

第 9 步 : 21 外 一 24 外; 第 10 步 : 27 内 一 30 内; 

第 11 步 : 27 外 一 29 外 ; 第 12 步 : 32 内 一 35 内 ; 

第 13 步 : 32 外 一 35 外 ; 第 14 步 : 38 内 一 41 内 ; 

第 15 步 : 38 外 一 41 外 ; 第 16 步 : 44 内 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 17 步 : V1( 进 ) 一 16 外 ; 第 18 步 : 19 内 一 22 内 ; 

第 19 步 : 19 外 一 22 外 ; 第 20 步 : 25 内 一 28 内; 

第 21 步 : 25 外 一 28 外 ; 第 22 步 : 31 内 一 33 内 ; 

第 23 步 : 30 外 一 33 外 ; 第 24 步 : 36 内 一 39 内; 

第 25 步 : 36 外 一 39 外 ; 第 26 步 : 42 内 一 45 内 ; 

第 27 步 : 42 外 一 44 外 ; 第 28 步 : 2 内 一 5 内; 

第 29 步 : 2 外 一 5 外 ; 第 30 步 : 8 内 一 11 内 ; 

第 31 步 : 8 外 一 11 外 ; 第 32 步 : 14 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 33 步 : Wl ( 进 ) 一 31 外 ; 第 34 步 : 34 内 一 37 内 ; 

第 35 步 : 34 外 一 37 外 ; 第 36 步 : 40 内 一 43 内 ; 

第 37 步 : 40 外 一 43 外 ; 第 38 步 : 1 内 一 3 内 ; 

第 39 步 : 45 外 一 3 外 ; 第 40 步 : 6 内 一 9 内 ; 

第 41 步 : 6 外 一 9 外 ; 第 42 步 : 12 内 一 15 内 ; 

第 43 步 : 12 外 一 14 外 ; 第 44 步 : 17 内 一 20 内 ; 

第 45 步 : 17 外 一 20 外 ; 第 46 步 : 23 内 一 26 内 ; 

第 47 步 : 23 外 一 26 外 ; 第 48 步 : 29 内 一 W2 ( 
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图 305 


16 极 48 槽 双 层 链 式 {S=1; 


U=48 ; y=3 ; 显 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=16 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 48 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : 
CGO) 每 路 组 数 : 16 

















本 艇 线 图 上 


线圈 藤 线 讲解 
P， 绕 组 共有 48 把 线 图 ， 采 用 吊 舱 法 








进行 菊 线 ， 藤 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 仍 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
脱 入 。 待 瞬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 





2. 双边 整 嵌 过 程 


























第 4 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 


敬 入 铁心 柳 内 。 





3. 泽 边 补 低 过 程 


在 双边 整 瞬 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 











线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 
连接 , 每 路 绕组 由 16 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 4 内 一 7 内 ; 

第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; 第 4 步 : 10 内 一 13 内; YS 

第 5 步 : 10 外 >13 外 ; 第 6 步 : 16 内 -19 内 ; SS 

第 7 步 : 16 外 一 19 外 ; 第 8 步 : 22 内 一 25 内 ; 全 

第 9 步 : 22 外 一 25 外 ; 第 10 步 : 28 内 一 31 内; DC 

第 11 步 : 28 外 一 31 外; 第 12 步 : 34 内 一 37 内 ; 

第 13 步 : 34 外 一 37 外; 第 14 步 : 40 内 一 43 内 ; 

第 15 步 : 40 外 一 43 外 ; 第 16 步 : 46 内 一 1 内 ; 

第 17 步 : 46 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 18 步 : V1 ( 进 ) 一 3 外 ; 第 19 步 : 6 内 一 9 内 ; | 由] 每 相 绕 组 

第 20 步 : 6 外 一 9 外 ; 第 21 步 : 12 内 一 15 内 ; _ 一 路 连接 

第 22 步 : 12 外 一 15 外; 第 23 步 : 18 内 一 21 内; ? 

第 24 步 : 18 外 一 21 外; 第 25 步 : 24 内 一 27 内 ; 

第 26 步 : 24 外 一 27 外 ; 第 27 步 : 30 内 一 33 内 ; 

第 28 步 : 30 外 一 33 外 ; 第 29 步 : 36 内 一 39 内; 

第 30 步 : 36 外 一 39 外 ; 第 31 步 : 42 内 一 45 内 ; 

第 32 步 : 42 外 一 45 外 ; 第 33 步 : 48 内 一 3 内 ; 

第 34 步 : 48 外 一 V2 ( 回 ) 


A > 
W 相 接线 : CS fe 1 
第 35 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 外 ; 第 36 步 : 8 内 一 11 内; (< 3 
昌国 
SS 和 


第 37 步 : 8 外 一 11 外 ; 第 38 步 : 14 内 一 17 内 ; 
第 39 步 : 14 外 一 17 外 ; 第 40 步 : 20 内 一 23 内 ; 
第 41 步 : 20 外 一 23 外 ; 第 42 步 : 26 内 一 29 内 ; 
第 43 步 : 26 外 一 29 外 ; 第 44 步 : 32 内 一 35 内 ; 
第 45 步 : 32 外 一 35 外 ; 第 46 步 : 38 内 一 41 内 ; 
第 47 步 : 38 外 一 41 外; 第 48 步 : 44 内 一 47 内 ; 
第 49 步 : 44 外 一 47 外; 第 50 步 : 2 内 一 5 内; 
第 51 步 : 2 外 一 W2 ( 回 ) 
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8.6 20 极 绕 组 


图 306 20 极 54 槽 双 层 链 式 {S=1 
WU=54 ; y=3 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=20 @ 铁心 槽 数 : Z=54 
@) 每 组 圈 数 : S-1 四 线圈 节 距 : y=1 一 4 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 54 组 @ 线圈 组 数 : w=54 
@ 总 线圈 数 : O=54 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 18 
线圈 基线 讲 解 




















本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 





进行 堪 线 ， 嵌 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 低 过 程 





第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁心 楷 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 




















乱入 。 待 认 边 数 及 对 应 本 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 





第 4 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 


槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 并 


诅 和 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 钥 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 











口 


UL 





线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 的 


槽 内 。 


线圈 具体 的 供 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 














U 相 接线 
第 1 步 : 
第 3 步 : 
第 5 步 : 
第 7 步 : 
第 9 步 : 
第 11 步 : 
第 13 步 : 
第 15 步 : 
第 17 步 : 
第 19 步 : 
V 相 接线 
第 20 步 : 
第 22 步 : 
第 24 步 : 
第 26 步 : 
第 28 步 : 
第 30 步 : 
第 32 步 : 
第 34 步 : 
第 36 步 : 
第 38 步 : 


W 相 接线 : 


第 39 步 : 
第 41 步 : 
第 43 步 : 
第 45 步 : 
第 47 步 : 
第 49 步 : 
第 51 步 : 
第 53 步 : 
第 55 步 : 
第 57 步 : 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 18 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 








Ul( 进 ) 一 1 外 ; 
4 外 一 7 外 ; 

15 内 一 18 内 ; 

21 内 一 23 内 ; 

26 内 一 29 内; 

31 内 一 34 内; 
37 内 一 39 外 ; 
42 外 一 45 外 ; 
47 外 一 50 外 ; 
53 外 一 U2 ( 回 ) 
V1 ( 进 ) 一 10 外 ; 
13 外 一 16 外 ; 

24 内 一 27 内 ; 

30 内 一 32 内 ; 

35 内 一 38 内; 

40 内 一 43 内 ; 

46 内 一 48 外 ; 
51 外 一 54 外 ; 
2 外 一 5 外 ; 
8 外 一 V2 ( 回 ) 

















Wl ( 进 ) 一 46 外 ; 
49 外 一 52 外 ; 
6 内 一 9 内 ; 
12 内 一 14 内 ; 
17 内 一 20 内 ; 
22 内 一 25 内 ; 
28 内 一 30 外 ; 
33 外 一 36 外; 
38 外 一 41 外 ; 
44 外 一 W2 ( 回 








第 2 步 : 
第 4 步 : 
第 6 步 : 
第 8 步 : 


第 10 步 : 
第 12 步 : 
第 14 步 : 
第 16 步 : 
第 18 步 : 


第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 
第 33 步 : 
第 35 步 : 
第 37 步 : 


第 40 步 : 
第 42 步 : 
第 44 步 : 
第 46 步 : 
第 48 步 : 
第 50 步 : 
第 52 步 : 
第 54 步 : 
第 56 步 : 





4 内 一 7 内 ; 


20 外 一 23 外 ; 和 
26 外 一 28 外 ; 人 

31 外 一 34 外 ; 7 = 
42 内 一 45 内 ; > 钢 

48 内 一 50 内 ; 


53 内 一 2 内 ; 


13 内 一 16 内 ; | 每 相 绕组 
19 内 一 21 外 ; 一 路 连接 
24 外 一 27 外 ; 

29 外 一 32 外 ; 

35 外 一 37 外 ; 

40 外 一 43 外 ; 

51 内 一 54 内 ; 

3 内 一 5 内 ; 

8 内 一 11 内; 


49 内 一 52 内 ; SS 
1 内 一 3 外 ; 

6 外 一 9 外; 

11 外 一 14 外 ; 

17 外 一 19 外 ; 

22 外 一 25 外 ; 

33 内 一 36 内 ; 

39 内 一 41 内; 

44 内 一 47 内 ; 


人 人 2 a 


@) a 
UK 
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8.7 24 极 绕组 


图 307 24 极 72 槽 双 层 链 式 {S=1; @ OA 
U=72 ; y=3 ; 显 ; a=1)} 绕组 wf 

绕组 参数 /Sf 

OD 电机 极 数 ; 2p-24 。。 回 铁 心 权 数 : < 4 9 

aa Le 














> 
~ 
cs 





@ 每 组 圈 数 : S-1 @ 线圈 节 距 : J ~ 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 72 组 @ 线圈 组 数 : y A >) 
加 总 线圈 数 : 0-72 每 相 路 数 : a (SR 
@ 每 路 组 数 : 24 GE 
线圈 散 线 讲解 

本 赂 线 图 中 ， 绕 组 共有 72 把 线圈 ， 采 用 吊 捞 法 : 
进行 起 线 ， 肉 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 幅 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 竺 
嵌入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 代 过 程 

第 4 至 第 72 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 并 
工 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 柑 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 嵌入 铁 心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 坎 线 操作 步 序 ， 可 参考 赂 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 






























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 
组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 24 组 线 疾 组 




















组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


全 本 | a 
U 相 接 线 : CR 六 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 4 内 一 7 内 ; 第 3 步 : 4 外 一 7 外 ; \ (sesh [AS 


A 

4 步 : 10 内 一 13 内; 5 步 : 10 外 一 13 外 ; 6 步 : 16 内 一 19 内; SE 

第 4 步 : 10 内 一 13 内 ;第 5 步 : 10 外 一 13 外 ; 。 第 6 步 : 16 内 一 19 内 Leg 
OD 














把 ) 

AND 网 GAN 
ON elololdels /YP /~ 

第 7 步 : 16 外 一 19 外; 第 8 步 : 22 内 一 25 内 ; 第 9 步 : 22 外 一 25 外; SA AN lg | [ jg 全 万 

第 10 步 : 28 内 -31 内 ;第 11 步 : 28 外 一 31 外 ; 第 12 步 : 34 内 -37 内 ; Ke@ AWDD a6 2 

第 13 步 : 34 外 一 37 外 ; 第 14 步 : 40 内 一 43 内; ”第 15 步 : 40 外 一 43 外 ; © NR < 人 

第 16 步 : 46 内 一 49 内 ; ， 第 17 步 : 46 外 一 49 外 ; 第 18 步 : 52 内 一 55 内 ; ; 4 

第 19 步 : 52 外 一 55 外 ; 第 20 步 : 58 内 一 61 内 ; 第 21 步 : 58 外 一 61 外; 

第 22 步 : 64 内 一 67 内; 第 23 步 : 64 外 一 67 外 ; ”第 24 步 : 70 内 一 1 内 ; 

第 25 步 : 70 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 26 步 : V1 ( 进 ) 一 5 外 ; 8 内 一 11 内 ; : 8 外 一 11 外 ; 

第 29 步 : 14 内 一 17 内 ; 14 外 一 17 外 ; : 20 内 一 23 内 ; 

第 32 步 : 20 外 一 23 外 ; 26 内 一 29 内 ; : 26 外 一 29 外 ; 

第 35 步 : 32 内 一 35 内 ; 32 外 一 35 外 ; : 38 内 一 41 内; 

第 38 步 : 38 外 一 41 外 ; 44 内 一 47 内 ; : 44 外 一 47 外; 

第 41 步 : 50 内 一 53 内 ; 50 外 一 53 外 ; : 56 内 一 59 内 ; 

第 44 步 : 56 外 一 59 外 ; 62 内 一 65 内 ; : 62 外 一 65 外 ; 

第 47 步 : 68 内 一 71 内; 68 外 一 71 外 ; : 2 内 一 5 内 ; 

第 50 步 : 2 外 一 V2 ( 回 ) 9 

W 相 接线 : 办 

第 51 步 : Wl ( 进 ) 一 3 外 ; 6 内 一 9 内 ; : 6 外 一 9 外 ; 

第 54 步 : 12 内 一 15 内 ; 12 外 一 15 外 ; : 18 内 一 21 内 ; 

第 57 步 : 18 外 一 21 外 ; 24 内 一 27 内; : 24 外 一 27 外; 

第 60 步 : 30 内 一 33 内 ; 30 外 一 33 外 ; : 36 内 一 39 内 ; 

第 63 步 : 36 外 一 39 外 ; 42 内 一 45 内 ; : 42 外 一 45 外 ; 

第 66 步 : 48 内 一 51 内 ; 48 外 一 51 外 ; : 54 内 一 57 内 ; 

第 69 步 : 54 外 一 57 外 ; 60 内 一 63 内 ; : 60 外 一 63 外 ; 

第 72 步 : 66 内 一 69 内 ; 66 外 一 69 外 ; : 72 内 一 3 内; 

第 75 步 : 72 外 一 W2 ( 




















每 相 绕组 
一 路 连接 


oh 


9 


















































第 i 晶 


二 相交 < 洪 双 层 同上 忆 式 绕组 
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9.1 4 极 绕组 


图 308 4 极 24 槽 双 层 同心 式 {S=2; 
WU=12 ; y=6、4 ; 显 ; ao=1} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=24 
人 @) 每 组 圈 数 : sS-2 由 线圈 节 距 ;y=1 一 7,2 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : 二 12 @ 总 线圈 数 : O=24 
每 相 路 数 : a=1 ”@ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 
本 岗 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 扔 法 
进行 甬 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 符 过 程 
第 1 至 第 4、 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 移入 
铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 等 待 蔡 入 。 待 座 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 岁 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 5、 第 8 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 
和 人 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
和 口 并 般 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 风 过程 
在 双边 整 朋 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4、 第 6 
把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 的 
内 。 
线圈 具体 的 伐 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁心 
模 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 








































































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 
每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 6 内 一 12 内 ; 

第 3 步 : 7 外 一 13 外; 第 4 步 : 18 内 一 24 内; 

第 5 步 : 19 外 一 U2( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1( 进 ) 一 9 外 ; 

第 8 步 : 15 外 一 21 外 ; 

第 10 步 : 3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 外 ; 第 12 步 : 

第 13 步 : 11 外 一 17 外; 第 14 步 : 22 内 一 4 内 ; 

第 15 步 : 23 外 一 W2 ( 回 ) 









































b) 接线 图 


图 309 4 极 36 槽 双 层 同心 式 {S=3; 


u=12 ; y=9、7、5 


; 显 ; a=1)} 绕组 


绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : 天 36 

















@ 每 组 圈 数 : 5S=3 





@ 线 圈 节 中 : y=1 一 10、2 








”033=38 


加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w=12 
@ 总 线圈 数 : Q=36 每 相 路 数 : a=1 
@@ 每 路 组 数 : 4 


线圈 戏 线 讲解 





本 由 线 图 中 ,绕组 共有 


36 把 线圈 ， 采 用 吊 衣 法 





进行 通 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 





1. 浮 边 刷 贬 过 程 


第 1 至 第 6、 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 人 








所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 7、 第 8、 第 10 至 第 





铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 等 待 蔡 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 





36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 





沉 边 通 入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 


对 应 的 槽 口 并 嵌入 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 低 过 程 
在 双边 整 内 操作 完成 后 
9 把 线圈 的 浮 边 按照 线 图 节 明 
应 的 槽 内 。 


， 最 后 将 第 1 至 第 6、 第 
E， 依 次 逐 边 圣人 铁心 对 





线圈 具体 的 胸 线 操作 步 序 ， 可 参考 欧 线 图 中 铁心 


槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 


然 排序 。 





“ESE 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 8 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 10 外 一 19 外 ; 第 4 步 : 26 内 一 35 内 ; 

第 5 步 : 28 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 31 外 ; 

第 8 步 : 4 外 一 13 外 ; 

第 10 步 : 22 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 每 相 绕组 

第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 7 外 ; 第 12 步 : 14 内 一 23 内 ; 一 路 连接 

第 13 步 : 16 外 一 25 外 ; 第 14 步 : 32 内 一 5 内 ; 

第 15 步 : 34 外 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 310 4 极 36 槽 双 层 同心 式 {S=3; 
U=12 ; y=10、8、6 ; 显 ; a=2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=4 G@) 铁心 横 数 : 二 36 
@ 每 组 圈 数 : 5S=3 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 11, 2 一 10, 3 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@ 总 线圈 数 : 0=36 每 相 路 数 : a=2 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 帅 幅 法 
进行 徐 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 6、 第 8、 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 
边 蔡 入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 序 边 推 向 铁心 对 
应 的 槽 口 等 待 认 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑 
色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7、 第 10 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 扔 
入 铁心 模 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
槽 口 并 般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 髋 操作 完成 后 , 最 后 将 第 1 至 第 6、 第 8、 
第 9 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 
对 应 的 覃 内。 

线圈 具体 的 嵌 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁心 
覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 

































































线圈 接线 讲解 





本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 相 
邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 




















组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 








U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : 
第 3 步 : 

二 路 : 第 4 步 : 
第 6 步 : 

V 相 接线 : 

一 路 : 第 7 步 : 
第 9 步 : 

二 路 : 第 10 步 : 
第 12 步 : 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 13 步 : 
第 15 步 : 

二 路 : 第 16 步 : 
第 18 步 : 


UL ( 进 ) 一 1 外 ; 
10 外 一 U2 ( 回 ) 
Ul( 进 ) 一 36 内 ; 
27 内 一 U2 ( 回 ) 

















V1( 进 ) 一 31 外 ; 
4 外 一 V2 ( 回 ) 

V1 ( 进 ) 一 30 内 ; 
21 内 一 V2 ( 回 ) 





Wl ( 进 ) 一 7 外 ; 
16 外 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 6 内 ; 
33 内 一 W2 ( 回 ) 











第 2 步 : 9 内 一 18 内; 


第 5 步 : 28 外 一 19 外 ; 


第 8 步 : 3 内 一 12 内; 


第 11 步 : 22 外 一 13 外; 


第 14 步 : 15 内 一 24 内 ; 


第 17 步 : 34 外 一 25 外 ; 


b) 接线 图 


图 311 4 极 48 权 双 层 同心 式 {S=4 ; 
U=12 ; y=13、11、9、7 ; 显 ; a=4} 绕组 
绕组 参数 

@D 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z48 
@ 每 组 圈 数 : S=4 

团 线圈 节 距 : y=1 一 14, 2 一 13, 3 一 12, 4 一 11 
加 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 :w=12 
@ 总 线圈 数 : O=48 每 相 路 数 : a=4 

@O 每 路 组 数 : 1 


























线圈 戏 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
了 黄 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 
1 











. 浮 边 吊 髓 过 程 

第 1 至 第 8、 第 11、 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 
沉 边 般 入 铁心 权 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 
对 应 的 横 口 等 待 腊 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 
黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 代 过 程 

第 9、 第 10、 第 13 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 
沉 边 租 入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 
对 应 的 槽 口 并 艇 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 具 过程 

在 双边 整 侍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8、 秆 
11、 第 12 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 
入 铁心 对 应 的 权 内 。 

线圈 具体 的 髓 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 即 
相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 
由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : ULI( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 1 内 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : U1 ( 进 ) 一 23 内 ; 第 4 步 : 13 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : U1 ( 进 ) 一 25 外 ; 第 6 步 : 35 内 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 47 内 ; 第 8 步 : 37 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 41 外 ; 第 10 步 : 3 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : V1 ( 进 ) 一 15 内 ; 第 12 步 : 5 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 17 外 ; 第 14 步 : 27 内 一 V2 ( 回 
四 路 : 第 15 步 : V1 ( 进 ) 一 39 内 ; 第 16 步 : 29 外 一 V2 ( 回 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 17 步 : W1 ( 进 ) 一 9 外 ;第 18 步 : 19 内 一 W2 ( 回 
二 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 31 内 ; 第 20 步 : 21 外 一 W2 ( 回 
三 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 33 外 ; 第 22 步 : 43 内 一 W2( 回 
四 路 : 第 23 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 内 ; 第 24 步 : 45 外 一 W2 ( 
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9.2 6 极 绕组 


图 312 6 极 36 槽 双 层 同心 式 {S=2; 
U=18 ; y=6、4 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 横 数 : 二 36 
@ 每 组 圈 数 : 5=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7，2 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : w=18 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : 6 
线圈 藤 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 坎 法 
进行 向 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4、 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 
铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 村 
口 等 待 嵌 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 导 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5、 第 7、 第 8 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 
边 嵌 入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 
应 的 覃 口 并 鞭 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 舱 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4、 第 
6 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 
应 的 村内 。 

线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 




























































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 
路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ; ”第 2 步 : 6 内 一 12 内; 

第 3 步 : 7 外 一 13 外; 第 4 步 : 18 内 一 24 内 ; 

第 5 步 : 19 外 一 25 外 ; 第 6 步 : 30 内 一 36 内 ; 

第 7 步 : 31 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 33 外 ; 第 9 步 : 2 内 一 8 内 ; 

第 10 步 : 3 外 一 9 外; 第 11 步 : 14 内 一 20 内; 

第 12 步 : 15 外 一 21 外 ; 第 13 步 : 26 内 一 32 内 ; 

第 14 步 : 27 外 一 V2 ( 回 ) 





















































W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1 ( 进 ) 一 5 外 ; 第 16 步 : 10 内 一 16 内 ; 
第 17 步 : 11 外 一 17 外; 第 18 步 : 22 内 一 28 内 ; 
第 19 步 : 23 外 一 29 外 ; 第 20 步 : 34 内 一 4 内 ; 
第 21 步 : 35 外 一 W2 ( 回 ) 
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